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Arvoisat lukijat,

Kädessäsi on Insight -asiakaslehden Teknologiamessujen julkaisu. Teknologiames-
suilla esittelemmme perinteisesti uusia tuotteita ja mielenkiintoisia innovaatioita. Niin 
myös tänä vuonna, ja on erityisen kiinnostavaa nähdä, kuinka tekoälyratkaisut tekevät 
tuloaan valtavirtaan. 

Tekoäly ei ole enää vain teknologian sivujuonne, vaan se on nyt kriittinen osa teollisuut-
ta. Teknologiamessut tarjoavat meille mahdollisuuden nähdä, kuinka tekoäly optimoi 
tuotantoprosesseja, tehostaa logistiikkaa ja ennustaa huolto- ja korjaustarpeita. Kaik-
ki komponentteja, joilla parannetaan teollisuuden kilpailukykyä. Tekoäly mahdollistaa 
ennennäkemättömän automaation, joka lisää tehokkuutta ja vähentää virheitä. Se on 
vallankumouksellinen voima teollisuudelle, joka on jo nyt muuttumassa nopeammin 
kuin koskaan ennen.

Teknologia-messuilla on nähtävillä kuinka tekoälyä hyödynnetään teollisuuden eri aloil-
la, kuten valmistuksessa, logistiikassa ja energiantuotannossa. Voimme oppia uusista 
innovaatioista, jotka auttavat yrityksiä kilpailemaan maailmanlaajuisesti ja saavutta-
maan kestävän kasvun. Tulevaisuus on täällä, ja se on älykäs. Tekoäly on teollisuuden 
sydämessä, ja se muuttaa pelisäännöt. Olkaamme avoimia uusille mahdollisuuksille ja 
valmiita astumaan rohkeasti eteenpäin kohti älykkäämpää teollisuutta.

Tervetuloa Teknologia-messuille Helsingin Messukeskukseen 7.-9.11. Messuilla teko- 
äly on näkyvillä jopa osastomme kuvituksessa. Nähdään siis osastollamme 6 b48!

PÄÄKIRJOITUS

Toivotan teille antoisia hetkiä messuilla!
Juri Varis
SICK Oy
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Asiakaspalvelun yhteystiedot
 

UUTISIA

Janna Ajanto
09 2515 8034
Toimistoassistentti

Nanna Tikkanen
09 2515 8036  
Asiakaspalvelu- 
päällikkö

ASIAKASPALVELU
TEKNINEN-/ 
SISÄMYYNTI

Rikhard Lalli
09 2515 8065 

 

SICK OY | Myllynkivenkuja 1 |01620 | Vantaa  | Puh. 09 2515 800 | S-posti: sick@sick.fi 

Henkilökohtaiset: etunimi.sukunimi@sick.fi.

Heikki Penttilä 
09 2515 8038 
Varasto/logistiikka

Jesse Jokinen  
on aloittanut  
teknisenä sisä- 
myyjänä 1.8.  
Puh. 09 2515 8081

Henkilöuutisia 

 

1. Kotisivumme ovat uudistuneet, mutta tutut tuotteet löytyvät sieltä edelleen, valikosta Kaikki tuotteet ja ratkaisut.

Kotisivumme ovat muuttuneet

 

Kaikille asiakkaillemme suunnatut webinaarit järjestetään  
keskiviikkoisin klo 13:00 – 13:30.  
 
Webinaareissa käsitellään monenlaisia ajankohtaisia asioita  
tiiviisti ja ytimekkäästi. Lue lisää sivulta 47.

Webinaarit

Mustafa Bulhan
09 2515 8035
 

 

Sami Soisalo  
on aloittanut  
huoltoinsinöörinä 
20.9.   
Puh. 09 2515 8088

Johanna Fallström  
on aloittanut prosessi-
automaation alue-
myyntipäällikkönä 7.8. 
Hän hoitaa asiakkaita 
Suomessa ja Virossa. 
Puh. 040 900 8056

Jesse Jokinen 
09 2515 8081 

 

2. Tuotteet jaoteltu, kuten ennenkin. 3. Valitse oikea tuotekategoria vasemmalle aukeavasta valikosta. 
Sen jälkeen voit valita tuotteen tai suodattaa hakuvalintoja.

4. Lisävarusteet ja lataukset löytyvät nyt ylhäältä valintapalkista.
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SICK TEKNOLOGIA- 
MESSUILLA 7.-9.11.
LEHDISTÖTILAISUUS ti 7.11.2023 klo 9:15 - ”Tekoäly on jo luonamme”

Pääpuhujana Tulevaisuudentutkija, futuristi ja teknologiavaikuttaja Risto Linturi     

Paikka: Messukeskuksen  
auditorio 201

Tilaisuuden kesto  
noin 45 minuuttia

Kaikki lehdistötilaisuuden 
esiintyjät ovat tavattavissa  
SICKin messuständillä   
6b48 klo 10-12.

Kameroiden  
tekoälyalgoritmit  
SICK Oy  
TUOTEPÄÄLLIKKÖ 
Sami Lehtonen

Ennustava päästö- 
mittausjärjestelmä  
SICK Oy  
Tuotepäällikkö 
Timo Välikangas

Oppilaitosten anturi-
kurssista globaali  
versio tekoälyä käyttäen  
SICK Oy  
Oppilaitosvastaava 
Matti Kleemola

Älykäs taide; SICKin 
messuseinän kuva on 
luotu tekoälyllä  
Taika Huu 
Älytaiteilija 
Taika Jalohaikara

Asiaa tekoälyn mahdollisuuksista ja rajoitteista teollisuudessa 
Tekoäly auttaa suunnittelijoita, opettajia, taiteilijoita. Se ajaa jo useissa kaupungeissa takseja.  
Teollisuudessa tekoäly auttaa ennakoivassa kunnossapidossa, logistiikassa, tuotannon optimoin-
nissa, mutta myös kokoonpanossa, laadunvalvonnassa, turvallisuudessa ja käytön opastuksessa. 
Avainteknologiana ovat fysikaalisesti simuloidut digitaaliset kaksoset ja optiset sensorit, josta  
tekoäly on tehnyt superaisteja. Linturi avaa esityksessään näkymiä tulevaisuuden tehtaisiin.

LÖYDÄT MEIDÄT MYÖS VETYKORTTELISTA
Messujen Vetykorttelissa esillä FLOWSIC600-XT, joka pystyy mittaamaan niin 100%:sta 
vetyä kuin maakaasun ja vedyn seosta. Kaasumäärän lisäksi myös vedyn pitoisuus pystytään 
todentamaan. 

Tule keskustelemaan vedystä ja vihreästä siirtymästä!  
Asiantuntijamme Vetykorttelissa koko messujen ajan. 
Löydät meidät osastopaikalta 3.
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>> The need for energy remains high 
and will even increase worldwide in the 
next few years. If the energy supply is to 
remain secure, a smart energy mix must 
cover the new requirements. The share 
of natural gas in this mix is estimated to 
grow to more than 30%. Today its share 
is about 22%. Renewable energy gener-
ated from wind, water, sun and biomass 
are a priority in the current climate dis-
cussion – despite some supply prob-
lems. Power generation fluctuates due 
to changing weather conditions, and the 
amount generated is not predictable. In 
addition, there is currently not enough 
storage space for surplus power from so-
lar and wind power plants. The way out of 
this dilemma could be the conversion of 
climate-neutral power into gas generated 
free of CO2. In the power-to-gas process, 
green electricity is converted via elec-
trolysis into storable gas, e.g. hydrogen. 
Methane or synthetic natural gas can 
also be stored. Producers of fuel cells 
profit from green hydrogen, and natural 
gas vehicles move in a climate-friendly 
manner.
 
Energy supply with hydrogen
The power-to-gas technology has poten-
tial for climate protection and is part of 
the energy sector just as much as CO2-
free generated hydrogen. This hydrogen 
can certainly also be fed into and saved 
in existing natural gas networks. The ex-
isting gas infrastructures can be used for 
this purpose. The green energy added to 
the natural gas is thus used in an eco-
nomically efficient manner and is avail-
able in sufficient quantities at all times. 

Research teams in the European Union 
and Asia are examining how reliable the 
supply in the existing natural gas network 
is in principle without straining the gas 
consumers. Process steps are optimized 
and advanced. The admixture of 5% to 
max. 25% hydrogen to natural gas is cur-
rently considered possible. Also under 
examination are protection from leakage 
in existing systems, material compatibil-
ity of the pipelines and fixtures, regula-
tion for explosion protection and finally 
the question of how the calorific value is 
determined and can be controlled.

Looking at gas flow meters
It is clear that the properties of natural 
gas change significantly when hydrogen 
is admixed. Many operating entities of 
gas networks ask whether this change 
has a negative effect on the measure-

ment performance of its gas flow meters. 
Especially in times of cost savings, addi-
tional charges are pretty much a no-go. 

“Of course, when feeding in hydrogen, 
the measuring devices already installed 
in the gas grid should still be in good 
working	 order,”	 explains	 Jörg	 Wenzel,	
Head of Product Marketing Services 
at SICK. “That is why we have taken a 
close look at the effects of increased 
admixture of hydrogen on the ultrasonic 
technology and tested the FLOWSIC gas 
flow meters for this new requirement. Ul-
trasonic flow meters from SICK can mea-
sure hydrogenous natural gas. Measure-
ment uncertainties which result from the 
admixture of up to 10% hydrogen are  
either negligible low or are compensated 
by the FLOWSIC."

8025345_CM_EET_Transformation_20201026_EN.indd   88025345_CM_EET_Transformation_20201026_EN.indd   8 03.11.2020   19:01:1303.11.2020   19:01:13

Iso osastomme 
entisellä paikallaan 

6b48.

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/virtausmittaus/kaasuvirtauslaskurit/flowsic600-xt/c/g349351
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Osastollamme esillä olevia laitteita

Älykäs automaatio pienessä koossa: W4F-, W16- ja W26-valokennot tarjoavat korkeaa 
suorituskykyä ja älykästä automaatiota. Anturit tarjoavat erittäin luotettavia havait-
semistuloksia erilaisissa asennustilanteissa. Älykkäät anturit helpottavat valvontaa, 
diagnostiikkaa.

Nämä älykkäät anturit voidaan tarkasti kohdistaa BluePilot-suuntauskonseptin avulla. 
BluePilot tarjoaa myös visuaalisen ilmoituksen signaalin voimakkuuden laskusta, mi-
kä auttaa havaitsemaan viat ajoissa.

Erinomainen kohdetunnistus: W4F-, W16- ja W26-anturit tarjoavat monipuoliset tek-
nologiat luotettavaan kohdetunnistukseen eri sovelluksissa. Uusi MultiSwitch-anturi 
laajentaa käyttömahdollisuuksia.

Kestävä rakenne: W4F-anturit on suojattu kestävällä VISTAL®-kotelolla, joka kestää 
äärimmäisiä kuormituksia. Pienikokoisuutensa ansiosta anturit sopivat hyvin erilaisiin automaatiosovelluksiin.

Älykkäät anturit tehokasta kommunikointia varten: Anturit tarjoavat luotettavaa kohdetunnistusta, konfigurointimahdollisuu-
den ja lisädiagnostiikan IO-Linkin avulla.

Tekoälyn hyödyntäminen teollisuustuotteissa: syväoppimisella parannettu prosessin-
valvonta.

Yhdistämällä älykameran ja kehittyneen ”dStudio”-ohjelmistopaketin, SICK pystyy ke-
hittämään tekoälyratkaisuja, jotka tunnistavat esimerkiksi läpinäkyviä objekteja missä 
tahansa asennossa. Jatkuva oppiminen mahdollistaa erittäin nopeat ja luotettavat tar-
kastukset tuotantoprosessin aikana.

Yksi merkittävä käyttökohde on laadunvalvonta, jossa jokainen tuotantoprosessissa 
valmistettu tuote tarkistetaan. Esimerkiksi uusien, ympäristöystävällisempien mate- ri-
aalien käyttöönotto voi tuoda mukanaan haasteita, joita perinteinen sensoripohjainen 
kuvankäsittely ei voi ratkaista. 

Tekoälyalgoritmit mahdollistavat uusien kuvioiden nopean, luotettavan ja johdonmukaisen tunnistamisen.

Laajasta valikoimastamme otamme messuille mukaan 
myös ajankohtaisimmat mobiileille ja kiinteille alustoille 
suunnitellut anturimme, jotka mahdollistavat paremman 
turvallisuuden ja liikkuvuuden huipputarkkojen mittaus-
tulosten sekä paikannuksen avulla.

• Anturiratkaisut mobiileille  
roboteille tuotannossa

• Turvalaserskanneri | nanoScan3
• Turvalliset monisädelukijat | scanGrid2
• Turvalaserskanneri | TiM-S

Asiatuntijamme auttavat mielellään etsimään tarpeisiin-
ne soveltuvat ratkaisut.

ESITYKSET ROBOTICS STAGELLA

Tiistaina 7.11. 
klo 14:30 - 15:00  
 
Robotiikka  
ilman aitoja 
Mika Andersson

Keskiviikkona 8.11. 
klo 12:00 - 12:20

Tekoälyn hyödyntäminen 
teollisuuden laadun- 
varmistuksessa  
Sami Lehtonen

SICK TEKNOLOGIA- 
MESSUILLA 7.-9.11.

NEXT GENERATION - ÄLYKÄSTÄ AUTOMAATIOTA

DEEP LEARNING

SAFE MOBILE PLATFORMS

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/valokennot/w4/c/g577401?tab=overview
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/valokennot/w16/c/g433452?tab=overview
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/valokennot/w26/c/g433551?tab=overview
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/valokennot/w4/c/g577401?tab=overview
https://dstudio.cloud.sick.com/
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/nanoscan3/c/g507056
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalliset-monisaedelukijat/scangrid2/c/g555619?tab=overview
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/tim-s/c/g502253
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Teknologia 23 -tapahtuman päätyttyä osastoilla alkaa After Work!   
Teknologia partyt alkavat rennoissa merkeissä  
heti aftereiden jälkeenMX-system stagella.  
 
Tuolloin, tapahtuman suljettua ovensa... 
Messukeskus muuttuu vuoden kovimpien 
 teknologia-bileiden näyttämöksi.

Bileisiin ovat tervetulleet kaikki tapahtuman kävijät ja näytteilleasettajat. 
Luvassa on huumoria, musiikkia ja verkostoitumista.  
Teknologia-bileissä meitä viihdyttää upea Erika Vikman! 

Teknologia 23 -tapahtuman päätyttyä osastoilla on hyvää pöhinää:

17.00 - 19.00 After Work   
19.00 Startup-kilpailun voittajien julkaisu 
19.30 Erika Vikman show 
21.00 Tilaisuus päättyy

Tilaisuus on anniskelualueella, joten sen ikäraja on 18 vuotta.

Tilavuusmittaus, punnitus ja koodinluenta uusimmalla tekniikalla 
DWS Dynamic (Dimensioning-Weighing-Scanning) -seurantajärjestelmä tunnistaa, 
mittaa ja punnitsee kohteet niiden kulkiessa koneen läpi. Tule ihmeessä paikan-
päälle katsomaan miten voimme ratkaista pakettien käsittelyssä tulevat haasteet. 
Järjestelmä sopii niin suuriin logistiikkakeskuksiin tai pienempiin yksiköihin keven-
nettynä versiona. Nyt on siis hyvä tilaisuus tulla kysymään, miten me voisimme 
auttaa tehostamaan logistiikkaanne.

Uutuuksia muun muassa: 

• Olisiko tarvetta lajitella paketit tarrojen värin perusteella? Tämä onnistuu  
uudella koodien lukemiseen tarkoitetulla värikameralla (ICR890-4 Pro). 

• Lisäksi nähtävillä tehokkaampi uusi kamerapohjainen koodinlukija  
(Lector 850)

Teknologia Party keskiviikkona 8.11.2023
Ohjelma, jota ei kannata missata!

SICK TEKNOLOGIA- 
MESSUILLA 7.-9.11.

TRACK & TRACE DWS JÄRJESTELMÄ

Tuotepäällikkö Arttu Honkala esittelee järjestelmää päivittäin klo 11:00 ja 14:00. 
Esittelyn kesto noin 20 min.
Toki järjestelmä on esillä koko ajan ja siihen voi tutustua messujen aukioloaikoina.

Varaa oma esittelyaika jo ennalta
Tuotepäällikkö
Arttu Honkala
Nesteanturit, järjestelmät
Puh. +358 40 900 8055
arttu.honkala@sick.fi

Illan artisti  
on upea ja  

karismaattinen 
 Erika Vikman!

Tuu skruudaa 
 Stadin Kössin 

Hodareita! 
Grilli kuumana  
osastollamme 

Teknologia Partyjen  
jatko-ajalla  

17.00 -19.00

HUOM! Jokaisen jatkoajan vieraan  
tulee olla rekisteröitynyt tapahtumaan. 
https://s.sick.com/Teknologia

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/jaerjestelmaeratkaisut/seuranta-ja-dimensiointijaerjestelmaet/dws-dynamic/c/g107251
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/jaerjestelmaeratkaisut/seuranta-ja-dimensiointijaerjestelmaet/icr-identification-system/icr890-4-12k-pro-color/p/p676141?tab=detail
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/teollinen-kuvankaesittely-ja-tunnistus/kamerapohjaiset-koodinlukijat/lector85x/c/g568570?tab=overview
https://s.sick.com/Teknologia
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SICKin ANTURIT MUKANA HEUREKAN 
LEIKIN VOIMA-NÄYTTELYSSÄ 

Leikin voima -näyttely on avattu Heu-
rekassa helmikuussa 2023 ja se on 
esillä tammikuuhun 2025 saakka.
Näyttelyn suosion huomaa heti sisään 
astuessaan, sillä viikonlopun aikana kä-
vijämäärät ovat nousseet jopa yli viiden 
tuhannen. Normaalipäivinä Heurekassa 
käy noin 700 kävijää, joten ”Leikin voi-
ma” -näyttely on todellinen vetonaula.

Leikin voima -näyttelyssä kävijät pääse-
vät kokemaan leikin merkityksen ja voi-
man. Näyttely tarjoaa erilaisia vuorovai-
kutteisia näyttelykohteita, jotka innos-
tavat kävijöitä oppimaan leikin kautta. 
Yksi näyttelyn suosituimmista laitteista 
on virtuaalinen hyppynaru, jossa hyö-
dynnetään SICKin LiDAR-tekniikkaa.

SICKin laitteet ovat tunnettuja niiden 
luotettavuudesta ja helppokäyttöisyy-
destä. Heurekalla on yleensä varastos-
sa ylimääräisiä laitteita, mutta SICKin 
tuotteet ovat osoittautuneet niin luotet-
taviksi, ettei ylimääräisiä kappaleita ole 
tarvittu. Virtuaalinen hyppynaru on yk-
sinkertainen peli, jossa lapset pääsevät 
kokeilemaan hyppynarulla hyppimistä 

ja tekemään erilaisia temppuja. SICKin  
LiDAR-tekniikka mahdollistaa tarkan 
etäisyydenmittauksen, mikä tekee peli-
kokemuksesta todentuntuisen ja turval-
lisen.

Leikin voima -näyttely on suunniteltu 
yhteistyössä laaja-alaisen asiantuntija-
joukon voimin. Näyttelyssä korostuu lei-
kin merkitys oppimisessa ja luovuuden 
kehittämisessä. Heurekalla on pitkä 
historia tiedekeskuksena, ja sen juuret 
juontavat Helsingin yliopistoon ja tietei-
lijöihin, jotka tutustuivat tiedekeskuksiin 
ympäri maailmaa. Heurekan perustami-
sen tavoitteena oli tuoda tiedettä ja tek-
niikkaa yleisön saataville innostavalla ja 
vuorovaikutteisella tavalla.

Heurekan näyttelyt tarjoavat opetuksel-
lisia ja viihdyttäviä elämyksiä kaikeni-
käisille kävijöille. Erityisesti koululaiset 
vierailevat Heurekassa ahkerasti luok-
karetkillään. Heurekalla onkin tarjolla 
erilaisia kouluohjelmia, jotka on suunni-
teltu peruskoulujen ja varhaiskasvatuk-
sen ryhmille. Myös toisen asteen oppilai-
tokset hyödyntävät Heurekan näyttelyitä 

Heurekassa, Suomen suurimmassa tiedekeskuksessa, vierailee vuosittain satojatuhansia kävijöitä, jotka 
ovat innostuneita oppimaan ja tutkimaan tieteellisen maailman saloja. Heureka on taloudellista voittoa 
tavoittelematon yhteisö, jonka toiminnasta vastaa Tiedekeskussäätiö sr. Tällä hetkellä Heurekassa on esillä 
upea näyttely nimeltä Leikin voima, joka on saavuttanut valtavan suosion niin lasten kuin aikuistenkin kes-
kuudessa.

opetuksessaan. Esimerkiksi Heureka 
tulee hulluksi -näyttely houkutteli paljon 
terveydenhoitoalan opiskelijoita.

Heurekan tavoitteena on jatkuvasti 
kehittää uusia näyttelyjä ja tarjota vie-
railijoille oivaltavia elämyksiä tieteen 
parissa. Leikin voima” -näyttely on tästä 
erinomainen esimerkki, ja sen suosio on 
ylittänyt kaikki odotukset. Näyttely tulee 
viihtymään Heurekassa vielä pitkään 
ennen kuin lähtee kiertämään maail-
man eri tiedekeskuksia.

Lisätietoa Heurekasta ja sen näyttelyis-
tä voi löytää Heurekan viralliselta verk-
kosivustolta osoitteesta www.heureka.
fi. Sieltä voi myös tarkistaa Leikin voima 
-näyttelyn aukioloajat ja suunnitella vie-
railunsa etukäteen.

Heureka työpaikkana
Heureka tiedekeskus ei ole pelkästään 
vierailijoille ainutlaatuinen paikka, vaan 
se tarjoaa myös työntekijöilleen inspi-
roivan ja luovuutta ruokkivan työym-
päristön. Monet Heurekan työntekijät, 

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/lidar-ja-tutka-anturit/lidar-anturit/c/g575802
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kuten Antti, ovat olleet palveluksessa jo vuosi- 
kymmeniä, mikä kertoo työpaikan houkuttele-
vuudesta ja työntekijöiden sitoutumisesta.

Antti on ollut Heurekassa töissä jo 25 vuoden 
ajan, ja hän kuvaa työtään leikkimiseksi. Heu-
rekassa työskennellessä saa laittaa oman luo-
vuutensa peliin ja kokea välitöntä palautetta 
työstään. Uusinta Leikin voima -näyttelyä kat-
soessaan Antti näkee, miten suurta iloa se tuot-
taa vierailijoille, erityisesti lapsille. Lapset ovat 
innostuneita kiipeilemään, kokoamaan, hyppi-
mään, pomppimaan ja ratkomaan arvoituksia. 
Heidän ilmeensä ja riemunsa kertovat selkeästi, 
että Antin ja muiden työntekijöiden panos on ol-
lut merkityksellinen.

Heurekan ainutlaatuisuutta työpaikkana koros-
taa myös se, että se on voittoa tavoittelematto-
man säätiön omistama. Heurekassa pitkät työu-
rat ovat yleisiä, ja se heijastaa organisaation vah-
vaa yhteishenkeä ja sitoutumista sen missioon. 
Heureka tarjoaa työntekijöilleen mahdollisuuden 
kehittää omia taitojaan ja olla osa innostavaa ja 
jatkuvasti uudistuvaa työympäristöä.

Kaiken kaikkiaan Heureka tiedekeskus ei ole 
vain paikka, jossa kävijät saavat nauttia tiedosta 
ja leikistä, vaan se on myös paikka, jossa työn-
tekijät voivat kokea iloa ja merkityksellisyyttä 
omasta työstään. Heureka tarjoaa ainutlaatui-
sen yhdistelmän luovuutta, tieteellistä uteliai-
suutta ja yhteiskunnallista vaikuttavuutta.

Lisätietoja:
Sami Lehtonen 
sami.lehtonen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8041

SICKin virtuaalinen hyppynaru, taustalla Heurekan Antti Kemppainen 
ja SICKin Sami Lehtonen.

Heureka tekee yhteistyötä myös OiOi:n kanssa. Kuvassa vas. Antti Kaukinen, OiOi ja Heurekan IT-erikoissuunnittelija Antti 
Kemppainen.
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AMR (Autonomous Mobile Robot) tar-
koittaa nimensä mukaisesti itsenäisesti 
toimivaa robottia, joka liikkuu paikasta 
toiseen. Tämä tarkoittaa mahdollisuutta 
ratkaista hyvinkin monimutkaisia ja vaa-
tivia tehtäviä esimerkiksi varastojen ja 
tuotantolinjojen välisessä logistiikassa.

Räätälöityjen 
automaatioratkaisujen toimittaja
– Tuottavuus, taloudellisuus, nopeus ja 
turvallisuus ovat missiomme, sanoo JTA 
Connection Oy:n tekninen johtaja Juho 
Pulakka. – Kaikki ratkaisumme perus-
tuvat asiakkaiden yksilöllisiin tarpeisiin 
ja toteutukset ovat joko kokonaan itse 
valmistamiamme tai tarpeen mukaan 
kustomoituja.

Vuonna 1998 perustetun yhtiön toimin-
ta lähti liikkeelle ”mies ja pakettiauto” 
mittakaavasta, kun yhtiön hallituksen 
puheenjohtaja Timo Ahonen ryhtyi teke-
mään sähköautomaation asennustöitä 
ja asennusten valvontaa. Vuonna 2006 
liikevaihto rikkoi yhden miljoonan euron 
rajan, viisi vuotta myöhemmin 7 M€, ja 
saavutti viime vuonna 18 miljoonan eu-
ron määrän, 110:n työntekijän voimin.

– Olemme kasvaneet sekä orgaanisesti 
että yritysostojen kautta, jatkaa Pulakka. 

– Vuonna 2015 eriytimme projekti-
liiketoimintamme JTA Expert Service 
-yhtiöön, joka tarjoaa automaatio- ja 
sähköasennuksen osaamista ympäri 
maapallon. 110:stä työntekijästämme 
40 on insinöörejä, 10–15 valmistaa ja 
kokoonpanee järjestelmiämme ja 40 
työskentelee Expert Servicessä.

– Järjestelmämme voidaan karkeasti 
jakaa robotti- ja konepalvelusoluihin se-
kä sisälogistiikan ja materiaalihallinnan 
ratkaisuihin. Asiakkaina on metalli- ja 
konepajateollisuus, panimoteollisuus, 
metsäteollisuus ym. Materiaalinkäsitte-
lyssä meillä on hyvin laaja asiakaskunta 
– kunhan tuote on pakkauksessa.

– SICK on hyvä yhteistyökumppanimme 
ja suurin anturi- ja turvapuolen toimitta-
jamme. Yhteistyö on kehittynyt vahvas-
ti ja SICK on yksi luottotoimittajamme 
– keskustelu on avointa, ratkaisuja on 
mahdollista testata ja SICK järjestää 
tuote- ja turvakoulutusta säännöllisesti.

Mobiilia materiaalinhallintaa 
valmistavalle teollisuudelle
AMR muodostuu käytännössä liikkuvas-
ta alustasta ja sen päälle rakennetusta 
päällirakenteesta. Päällirakenne voi olla 
yksinkertaisimmillaan nostolaite, joka 

SICK ANTAA NÄKÖKYVYN  
ITSENÄISESTI LIIKKUVALLE  
ROBOTILLE

kohottaa lähtöpaikassa olevan kuorma-
lavan robotin kuljetettavaksi ja laskee 
sen määräpaikkaansa. Monimutkai-
sempi päällirakenne voi olla esimerkiksi 
käsivarsirobotti, joka suorittaa haluttuja 
toimenpiteitä.

AMR:n ”näkökyvyn” tuottavat SICK- 
laserskannerit, jotka muodostavat kar-
tan robotin toiminta-alueesta ja toimin-
nan aikana ohjaavat robotin kulkua. 
Päällirakenteisiin liittyy monia muita 
SICK-antureita, ratkaisusta riippuen.

Teollisuuden automatisoidussa sisä- 
logistiikassa on perinteisesti käytetty vi-
hivaunuja eli AGV-vaunuja (Autonomous 
Guided Vehicle). AGV:n ja AMR:n oleelli-
nen ero on järjestelmän joustavuudessa. 
AGV tarvitsee aina kiinteän ”radan” oh-
jaamaan kulkuaan. Rata voi olla esimer-
kiksi magneettiraita tai heijastava latti-
aan kiinnitetty teippi, jota laite seuraa.

Joustava ja älykäs itsenäinen kulkija
AMR ei tarvitse mitään etukäteen raken-
nettua fyysistä ohjauskeinoa. Laitteen 
muistiin ohjelmoidaan kartta, jonka pe-
rusteella se tietää jatkuvasti sijaintinsa 
toimintaympäristössään ja toimii sen 
mukaisesti. Kartta ohjelmoidaan kul-
jettamalla ”joystickillä” ohjaten laitetta 

JTA Connection on johtava täyden palvelun automaatiotoimittaja – kokonaisvaltainen automaatiokumppani 
– joka tarjoaa lukuisille teollisuuden toimialoille räätälöityjä tuotannon ja sisälogistiikan automaatioratkai-
suja.

Juho Pulakka (vas) ja Janne Seikola esittelevät 
JTA Connectionin 600 kg:n ja 1 350 kg:n kuljetuskapasiteetin 
AMR-vaunuja SICKin Heikki Karhuniemelle.
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toimintaympäristössään. Laserskanne-
reiden avulla AMR tunnistaa ympäril-
lään olevat seinät, rakenteet ja esteet 
tarkasti ja suureen etäisyyteen.

Ympäristön läpikäynnin jälkeen synty-
neestä karttakuvasta poistetaan yli-
määräiset asiat, kuten satunnaisissa 
paikoissa olleet laatikot, lavat ja havai-
tut ihmiset. Tämän jälkeen määritellään 
halutut kohteet, joissa AMR:n pitää käy-
dä ja niissä suoritettavat toimet.

Toimiessaan AMR on hyvin itsenäinen. 
Se osaa valita edullisimman reitin koh-
teesta toiseen ja luonnollisesti varoo es-
teitä, alueella liikkuvia ihmisiä ja toisia 
robotteja. Esteen kohdatessaan se osaa 
kiertää sen ja valita tarvittaessa vaikka-
pa vaihtoehtoisen reitin. Laserskannerit 
antavat sille reitin varrella muutaman 
senttimetrin paikannustarkkuuden ja 
kohteessa muutaman millimetrin koh-
distuksen.

JTA Connection on sopivan 
kokoinen ja ketterä toimija
– Suomessa on useita robotiikka-alan 
yrityksiä, joissa työskentelee 1–2 hen-
kilöä, sanoo JTA Connectionin myynti-
päällikkö Janne Seikola. – Ne ja useat 
Suomessa toimivat kansainväliset alan 
yritykset ovat joskus kilpailijoitamme ja 
monessa tapauksessa myös yhteistyö-
kumppaneitamme.

– Meidän vahvuutemme on täydellinen 
keskittyminen asiakkaan tarpeeseen. 
Oma valmistuksemme takaa meille 
korkean jalostusarvon ja ketteryyden 
niin toteutuksessa kuin toimitusajassa. 
Olemme toisaalta myös riittävän suuri, 
että myös suuret asiakkaat uskaltavat 
käyttää palveluitamme.

JTA Connection erottuu Seikolan mu-
kaan kilpailijoistaan siinä, ettei se toimi-
ta pelkkää robottisolua, vaan asiakkaan 
tarpeet täyttävän kattavan lisäarvon 
– sovelluskehityksen, tuotannonohjauk-
sen ja kaiken suunnittelusta ja valmis-
tuksesta asennukseen, käyttöönottoon 
ja huoltoon.

AMR kuljettaa aina koko 
järjestelmää mukanaan
JTA Connection toimittaa asiakkailleen 
kokonaisratkaisut, joiden osana voi olla 
AMR-laitteita räätälöityine päälliraken-
teineen.

AMR-ratkaisu antaa mahdollisuuden 
automatisoida monia sisälogistiikan tar-
peita myös esimerkiksi vanhoissa kiin-
teistöissä, joissa tilaa saattaa olla rajal-
lisesti. Konepajassa koneiden paikkoja 
voidaan joskus siirtää ja saliin tuoda uu-
sia koneita. AMR:n kartan ja toimintaoh-
jelman muuttaminen onnistuu yleensä 
parissa tunnissa.

AGV-ratkaisu on usein kallis, koska lait-
teen ympärille on rakennettava koko jär-

jestelmä kulkureitteineen. AMR kuljet-
taa aina koko järjestelmää mukanaan 
ja muutosten tekeminen on nopeaa. 
Jos vaunuja tarvitaan paljon – yli kym-
menen – ja kulkureitit muuttumattomia, 
saattaa AGV-ratkaisu muodostua edulli-
semmaksi. Tätä pienemmissä ja jousta-
vuutta vaativissa ratkaisuissa AMR on 
parempi vaihtoehto.

Sisälogistiikkaa hoidetaan paljon pump-
pukärryjen ja trukkien avulla. Ne vaa-
tivat kuitenkin aina käyttäjänsä. Kun 
vaikkapa kolmivuorossa toimiva trukki 
korvataan AMR:llä, saattaa investoinnin 
takaisinmaksuaika jäädä vuoteen tai 
pariin.

ST-Koneistus panostaa
 korkeaan automaatioon
Yli 50 vuotta toiminut perheyritys ST- 
Koneistus Oy on JTA Connectionin pit-
käaikainen asiakas. Yritys on yksi Eu-
roopan johtavia hydrauliikkalohkojen 
ja -komponenttien toimittajia. Yrityksen 
omistaja, toisen polven yrittäjä Tommi 
Peltonen, on aina ajatellut avoimesti ja 
panostanut tuottavaan automaatioon.

– Tuotantomme kappalekirjo on erittäin 
laaja ja pitkälle räätälöityä koneenra-
kennuksesta tuulimyllyjen rakentajiin 
asti, kertoo ST-Koneistuksen menetel-
mäsuunnittelija Hannu Tapio. – Tom-
milla oli jo pitkään ollut ajatus sisälogis-
tiikan automatisoinnista, kun AMR tuli 
meille kolmisen vuotta sitten.

– Tämä oli silloin uusi asia, joka istui 
täysin toimintamalliimme. Varastoa ei 
tarvitse pitää työstökoneen vieressä, 
vaan sijoittelu voidaan toteuttaa tilojen 
mukaan. Tämä on yksi automaatiolohko 
lisää toiminnassamme.

Tapion kokemusten mukaan AMR on oi-
va peli ja säästää heillä ainakin yhden 

henkilön työpanoksen muualle. Dynaa-
minen ympäristö ja ahtaus on järjestel-
mälle haasteellinen, mutta se on toi-
minut vaativissakin olosuhteissa hyvin. 
Jatkossa AMR:ää tullaan kappaleiden 
siirron lisäksi käyttämään esimerkiksi 
työkalujen siirrossa työstökoneille. Pian 
valmistuva 1 000 neliömetrin laajennus 
antaa tilaa automaation lisäämiseen 
edelleen.

Tekstit ja kuvat: Jouko Lampila

Juho Pulakka ja Hannu Tapio keskustelevat AMR:n ohjelmoinnista ST-Koneistuksen 
tuotantohallissa.

Heikki Karhuniemi tarkastelee JTA 
Connectionin valmistamaa testaukses-
sa olevaa robottisolua, joka kokoaa 
sähkölaitteiden komponentteja. Laite 
sisältää lukuisia SICK-antureita.

Lisätietoja:
Mika Andersson 
mika.andersson@sick.fi 
Puh. 09 2515 8023
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Simatec Automaatika OÜ toimii koko  
Viron alueella ja on loistava partneri  
SICKille lahden toisella puolella. Kä-
vimme tapaamassa Simatecin Urmas  
Kukkia ja koko henkilökuntaa Tallinnassa. 

Urmas Kukk on perustanut Simatec 
Automaatikan vuonna 2011, ja siitä 
lähtien yritys on kasvanut merkittäväksi 
toimijaksi automaatioalalla Virossa. 

Simatecin alkuaikoina yrityksen valikoi-
missa ei vielä ollut SICKin tuotteita. Mut-
ta kuten monissa menestystarinoissa, 
oikeiden ihmisten kohtaaminen muut-
taa kaiken. Niin myös tässä tarinassa. 
SICKin Markku Rantanen ja nyt jo eläk-
keelle jäänyt Pekka Hirviniemi astuivat 
laivaan ja lähtivät tapaamaan Urmasta 
Tallinnaan. Siitä tapaamisesta alkoi jo 
vuosia jatkunut hedelmällinen yhteistyö.

Neljän hengen tehotiimi
Simatecissa työskentelee tällä hetkellä 
neljä henkeä, ja se on lähes kokonaan 
perheyritys. Vaimo Milla ja tytär Sirli 
Nõmme ovat mukana yrityksen toimin-

nassa. Ainoa ulkopuolinen voima on Ar-
vo Lokk. Urmas ja Arvo tekevät suuren 
määrän asiakaskäyntejä, Milla ja Sirli 
Nõmme hoitavat tilauksia sekä kaikkia 
muita juoksevia asioita.  Vuositasolla 
kahdelle hengelle kertyy huomattava 
määrä asiakaskäyntejä, mikä korostaa 
heidän omistautumistaan asiakkaiden-
sa tarpeisiin. Asiakasyhteistyössä he 
panostavat vahvasti myös konsultoin-
tiin. Virossa välimatkat eivät ole pitkiä, 
ja heidän perusperiaatteenaan on, että 
aina ehtii yöksi kotiin. Poikkeuksen teke-
vät Saarenmaa ja Hiidenmaa, jotka ovat 
sen verran kaukana, että siellä käydes-
sä yövytään hotellissa. 

Luotettava kumppani
Tilaukset hoituvat kätevästi SICKin ko-
tisivulta My SICKin kautta. SICKin tuo-
tepäällikköihin Simatec ottaa yhteyttä, 
kun halutaan lisätietoja ja tarkempia 
tietoja tuotteista. SICKin puolelta alueen 
ensisijaisena yhteyshenkilönä on alue-
myyntipäällikkö Olli Korpinen. Sima-
tecilla ollaan tyytyväisiä yhteistyöhön  
SICKin kanssa. 

SICKin VAHVA PARTNERI VIROSSA  
- SIMATEC AUTOMAATIKA OÜ  

Simetec Automaatikan konttorilla 
Tallinnassa Milla Kukk, Olli Korpinen ja Urmas Kukk.

Simatecin toimistokissa toimii
päiväunien asiantuntijana.



13

Partnerina Simatec osallistuu SICKin 
järjestämiin webinaareihin, joissa tuo-
tepäälliköt esittelevät uusia ja ajankoh-
taisia tuotteita ja sovelluksia lyhyissä 
puolen tunnin sessioissa. Tämä tuotein-
fo on avoin kaikille kuulijoille, ja lyhyen 
keston vuoksi se on helppo sovittaa 
myös kiireiseen aikatauluun.  

Simatecin markkinointi keskittyy pää-
asiassa muutamaan kertaan vuodes-
sa lähtevän uutiskirjeen, joka tavoittaa 
laajan määrän kontakteja koko Viron 
alueella. Suuri osa asiakkaista on pit-
käaikaisia liikesuhteita, jotka ovat syn-
tyneet Urmas Kukkin laajan kontaktiver-
kon avulla. 

Simatec Automaatika OÜ jatkaa vah-
vaa kasvuaan Virossa ja vahvistaa ase-
maansa SICKin luotettavana kumppani-
na automaatioalalla. Heidän tarinansa 
on inspiroiva esimerkki siitä kuinka 
oikeat ihmiset ja vahva yhteistyö voivat 
luoda menestystä. 

Sirli Nõmme Arvo Lokk ja kaunis Tallinna taustalla. 

Urmas on itse tehnyt demolaukkuja useista SICKin tuotteista. 

Lisätietoja:
www.simatec.ee
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Ari Rämön tie SICKille kulki yritysten ku-
ten Orbis, Kaukomarkkinointi, Mercuri ja 
Scania kautta. Vuonna 2004 headhun-
terin soiton jälkeen oli vuorossa SICK, 
joka ensin jo nimenä kuulosti pilapuhe-
lulta. Kun selvisi, että SICK Oy on osa 
isoa kansainvälistä konsernia, globaa-
listi lähes markkinajohtaja ja yrityksen 
nimi perustajan Erwin Sickin sukunimi, 
kiinnostus oli taattu. Tuohon aikaan 
SICK Oy oli vielä pieni yritys, mutta Arin 
mukaan tiimi oli loistava. Siitä tiimis-
tä yrityksessä ovat vielä tuotepäälliköt 
Markku Rantanen ja Mika Andersson, 
aluemyyntipäällikkö Vesa Järvinen sekä 
markkinointipäällikkö Terhi Tiikkainen. 
Noista ajoista SICK-tiimi on saanut val-
tavasti lisävahvistusta ja yritys on kas-
vanut. Vaikka muutama ”vanha” onkin 
jo jäänyt eläkkeelle, niin tänä päivänä 
toimitusjohtaja Juri Varis johtaa yritystä, 
jossa on jo 43 henkeä. 

Lisää markkinointia ja näkyvyyttä
Arin tultua puikkoihin alkoi kova ja suun-
nitelmallinen myyntiin ja markkinointiin 
panostaminen markkinaosuuden kas-
vattamiseksi. Messuilla näkyvyyttä mo-
ninkertaistettiin ja mainontaa lisättiin, 
mutta asioita tehtiin rennosti ja positii-
visessa hengessä. Arin lähtökohtana oli 
tehdä asioita ihmisten kanssa ja panos-
taa ihmisiin. Toiminnan periaatteena oli, 

että kun ihmiset hymyilevät ja kaikilla on 
hauskaa, henkilökunta on myös motivoi-
tunut ja asiakkaat saavat hyvää palve-
lua.

SICKin näkyvyys messuilla on edel-
leen huomattavaa. SICKille on tärkeää 
tulla näkyviin positiivisella tavalla; 
haluamme osoittaa asiakkaillemme, 
että olemme messuillakin heitä var-
ten. Markkinointikikat kuten SICK-mai-
nokset kaikkiin kahvilan mukeihin ja 
tuoppeihin, wc-koppien mainokset tai 
pahviset SICK-ukot parkkihalleissa ja 
käytävillä ovat varmaan jääneet messu-
kävijöiden muistiin. Kaiken takana on 
kuitenkin ollut halu jäädä positiivisella 
tavalla messukävijöiden muistiin. Myös 
opiskelijat ovat aina olleet tervetulleita  
SICKin messuosastolle. Monilla messuil-
la opiskelijat nähdään pelkkänä riesana 
ja ajanhukkana, mutta SICKin osastolle 
opiskelijoita on myös erikseen kutsuttu. 

Oppilasyhteistyö käynnistyy
Tiivis yhteistyö oppilaitosten kanssa on 
myös Arin peruja. Opiskelijat ja opettajat 
muistavat varmaan SICKin 25-vuotisjuh-
lavuonna aloitetut Innovaatiokisat, joita 
järjestettiin muutaman kerran. Tänä 
päivänä SICK tekee edelleen vahvaa ja 
monipuolista yhteistyötä oppilaitosten 
kanssa. Mm. SICKin Suomessa tekemä 

PITKÄ JA KANSAINVÄLINEN  
URA SICKILLÄ

anturikurssi on muokattu verkkokurssin 
muotoon; ja sitä voi jokainen veloituk-
setta käyttää.  Tällä hetkellä kurssista 
ollaan tekemässä kansainvälistä versio-
ta, jotta se olisi käytössä myös muualla 
kuin Suomessa.  Innovaatiokisojen tilal-
le on tullut SICK-konsernin järjestämät 
kansainväliset Hackathonit, joihin myös 
suomalaisilla opiskelijoilla on mahdolli-
suus osallistua. 

Arin läksiäisiä juhlittiin koko henkilökunnan voimin Vantaan pääkonttorilla.

Jälleen yksi pitkä SICK-ura on tullut päätökseen, kun SICK Oy:n pitkäaikainen toimitusjohtaja Ari Rämö jäi 
eläkkeelle viime kesänä. Ari päätti uransa emoyhtiö SICK AG:n johdon konsulttina.
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Insight-asiakaslehteä 
aletaan toimittaa
Myös tämän Insight-asiakaslehden tarina on 
alkanut Arin aloitteesta. Lehteä on toimitettu 
nyt jo 17 vuotta. Lehdestä on pyritty tekemään 
monipuolinen katsaus uusiin tuotteisiin, rat-
kaisuihin ja innovaatioihin. Mutta sen ohella 
lehdessä halutaan esitellä asiakastarinoita ja 
kevyempiä henkilöjuttuja. 

Suomen paras työpaikka
SICK Oy on osallistunut Great Place to Work-kil-
pailuun yhteensä 10 kertaa, sijoittuen aina 
kolmen kärkeen, kerran neljänneksi. Kolme 
kertaa SICK Oy valittiin Suomen parhaaksi 
työpaikaksi. Ari uskookin vahvasti SICKin tu-
levaisuuteen. ”Mats Gökstorp, joka on koko 
konsernin CEO, oli monia vuosia esimieheni 
ja hänen ihmisiä arvostava johtamistapansa 
tuottaa varmasti lähivuosina tuloksia, jotka 
tulevat näkymään positiivisesti myös asiakkail-
le”, miettii Ari lopuksi. 

Työuran viimeiset vuodet ja tulevaisuus
Ari ehti olla toimitusjohtajana SICK Oy:ssä 16 
vuotta. Ihmisläheinen johtaminen on aina ollut 
Arille tärkeää ja hänelle tarjoutuikin viimeisiksi 
vuosikseen mahdollisuus siirtyä SICK-konser-
nin palvelukseen, jossa hänen tehtävänsä oli 
globaali johtamisen kehittäminen konsernissa 
ja tytäryhtiöissä. Kolme vuotta johdon Senior 
Consulttina meni nopeasti ja tuli hyvästien aika. 

Nyt aika riittää mökillä oleiluun ja lastenlasten 
kasvun seuraamiseen. Myös moottoripyöräily 
ja valokuvaus ovat mieluisia harrastuksia, joil-
le nyt on enemmän aikaa. Ja saattaa Arin vielä 
nähdä jossain esitelmöimässä siitä hyvästä 
johtamisestakin. 

Nyt Arilla on enemmän aikaa myös moottoripyöräilyyn. Yksi suosikkikohteista 
on Norja, jossa Ari on käynyt lukuisia kertoja.

Vuonna 2015 SICKin tyyliin teipattu rekka mainosti parkkihallin sisäänkäyn-
nin luona. Pahvinen SICK-ukko tietenkin mukana.

www.sick.fi

SICK Oy 
Niittyläntie 5, 00620 Helsinki 
09-251 5800

JKL_TAKAKANSI_2:SICK  8/16/10  9:17 AM  Page 1

StudioLindbergiä alettiin käyttämään mm. 
mainoksissa ja asiakkaille lähetettävissä 
joulukorteissa. Tässä messumainos vuodelta 
2010.
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safeVisionary2 on enemmän kuin pelkkä turvakamerajärjestelmä. Turvatoimintojen lisäksi kamera 
tarjoaa tarkat 3D-mittaustiedot, joista on hyötyä monissa käyttökohteissa.

Tarkat 3D-tiedot
30 kuvalla sekunnissa ja 512 x 424 pikselin resoluutiolla kamera-anturi tuo myös dynaamisiin sovel-
luksiin erinomaiset intensiteetti- ja etäisyysarvot.

Nopea tiedonsiirto gigabitin Ethernetin kautta
Voit hyödyntää gigabitin Ethernetin mahdollistamaa nopeaa tiedonsiirtoa sekä lyhyitä vasteaikoja tur-
vallisuuden parantamisessa.

Enemmän kuin pelkkä turva-anturi
Voit käyttää 3D-mittaustietoja myös automaatiotehtäviin, kuten ajoneuvon navigointiin tai kohteiden 
tunnistukseen.

safeVisionary2-turvakamerajärjestelmä: 
LISÄÄ TUOTTAVUUTTA ENTISTÄ TURVALLISEMMIN

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvakamerajaerjestelmaet/safevisionary2/c/g568562
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YKSI SOVELLUS, MONTA STANDARDIA

CA
B

Useimmat ratkaisut perustuvat passi-
vointiin eli turvalaiteratkaisun tilapäiseen 
ohittamiseen, jolloin lisäanturit päästävät 
materiaalin kulkemaan laitteen ohi. Täl-
laiset ratkaisut voidaan toteuttaa monin 
eri tavoin. Saatavana on kuitenkin myös 
vaihtoehtoja, joissa materiaalit pääsevät 
kulkemaan ilman passivoinnin käyttöä. 
Ne perustuvat suojausalgoritmeihin, jotka 
pystyvät erottamaan materiaalin ja ihmiset 
toisistaan.
 
Tässä artikkelissa käsitellään molempia 
yllä mainittuja suojausperiaatteita. Siinä 
annetaan esimerkkejä menetelmistä, jois-
sa ESPE sallii materiaalien kulun, sekä 
suosituksia eri käyttötilanteisiin sopivien 
ratkaisujen valinnasta.

MATERIAALIEN  
TURVALLINEN KULKU  
– PASSIVOINNIN AVULLA  
VAI MUULLA TAVALLA?
Koneen ympäristöä ei aina pystytä tai haluta suojaamaan kokonaan fyysisesti. Silloin voidaan käyttää 
kosketuksettomaan tunnistukseen perustuvia turvalaitteita (ESPE: Electro-Sensitive Protective Equipment), 
kuten turvavaloverhoja tai laserskannereita. Niitä käytetään esimerkiksi tuotantotilasta toiseen siirrettä-
vien tavaroiden kuljetusreiteillä. Turvalaiteratkaisut sallivat tiettyjen esineiden kulun, mutta lisäksi niiden 
on reagoitava ihmisten läsnäoloon. 

Sovellettavat standardit voidaan jakaa 
kolmeen luokkaan:

 A-tyyppi – Näissä turvallisuuden pe-
russtandardeissa esitetään peruster-
minologia, suunnitteluperiaatteet ja 
yleiset näkökohdat, joita voidaan so-
veltaa kaikkiin koneisiin (esim. riskin 
arviointia koskeva standardi EN ISO 
12100). 

 B-tyyppi – Turvallisuuden ryhmäs-
tandardeissa käsitellään yhtä turval-
lisuusnäkökohtaa tai yhtä sellaista 
suojausteknistä laitetta, jota voidaan 
käyttää useissa erilaisissa koneissa 
(esim. vähimmäisturvaetäisyyksien 
laskentaa koskeva standardi EN ISO 
13855 tai suojuksia ja niiden kytken-
tää koskeva standardi EN ISO 14119 
jne.). 

 C-tyyppi – Sisältää yhtä konetta tai 
konetyyppiä koskevat turvallisuusvaa-
timukset. 

Mahdollista C-tyypin standardia sovel-
letaan ensisijaisesti B- tai A-tyypin stan-
dardiin nähden. C-tyypin standardeissa 
on usein viittauksia sovellettavaan B- 
tai A-tyypin standardiin, mutta ne eivät 
muuta A- tai B-tyypin standardin sisäl-
töä.
 
Pelkästään yhden C-tyypin standardin 
noudattaminen ei kuitenkaan yleensä 
täytä konedirektiivissä määriteltyjä olen-
naisia terveys- ja turvallisuusvaatimuk-
sia.

Erilaiset koneet (joihin saatetaan so-
veltaa samaa C-tyypin standardia tai 
erilaisia C-tyypin standardeja) toimivat 
nykyään usein yhteistyössä, esimerkiksi 
integroidussa tuotantojärjestelmässä, 
johon kuuluu muun muassa koneistus-

keskus (EN ISO 16090-1), robotti (EN 
ISO10218-1 ja -2) sekä automaattinen 
kuljetusjärjestelmä (EN 619). Vaatimus-
ten täyttäminen edellyttää silloin joka 
tapauksessa useiden eri standardien 
noudattamista. Lisäksi huomioon täytyy 
ottaa standardi EN ISO 11161 Konetur-
vallisuus. Valmistusjärjestelmien kone-
yhdistelmät. Perusvaatimukset (kuva 1).

Kuva 1: Integroitu tuotantojärjestelmä.
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LAVAKUORMAN KÄÄRINTÄKONE

EN 415-6
EN 415-6 koskee lavakuorman käärin-
täkoneita. Siihen kuuluvissa normatii-
visissa liitteissä on tietoja esimerkiksi 
ESPE-ratkaisujen sijoittelusta ja passi-
voinnista. Standardissa on myös jonkin 
verran tietoja dynaamisesti sijoiteltujen 
valokennojen käytöstä materiaalien siir-
roissa passivoinnin sijaan. Standardi on 
julkaistu vuonna 2013, minkä jälkeen 
myös näihin käyttötarkoituksiin on ke-
hitetty uusia teknologioita. Standardit 
laaditaan teknologisen kehityksen sen-
hetkisen tilan perusteella, ja voidaankin 
väittää, että standardien kehitys on aina 
jäljessä teknologian kehityksestä.
 
EN ISO 13849-1 EN IEC 62061
EN 415-6 -standardissa viitataan stan-
dardeihin EN ISO 13849-1 ja EN 62061 
(josta on tullut EN IEC 62061). EN ISO 
13849-1 ja EN IEC 62061 kuvailevat tur-
vallisuuteen liittyvien ohjausjärjestelmien 
turvallisuusvaatimukset ja -periaatteet, 
joihin SRP/CS-ohjausjär jestelmän tur-
vallisuuteen liittyvien osien suunnittelu 
ja integrointi perustuvat, samoin ohjel-
miston rakenne. Lisäksi niissä esitetään 
turvallisuustoimintojen toteutukseen liit-
tyvät ominaisuudet. Näistä standardeista 
voidaan käyttää kumpaa tahansa, mutta 
vain yhtä kerrallaan. Tämä artikkeli kos-
kee vain standardia EN ISO 13849-1.
 
EN ISO 13849-1 sisältää esimerkkejä 
useista tyypillisistä turvallisuustoimin-
noista, ja siinä viitataan myös asiaa kos-
keviin standardeihin. ESPE-ratkaisujen 
ja niiden passivoinnin osalta viitataan 
standardeihin EN ISO 13855 ja IEC/TS 
62046.

EN ISO 13855
EN ISO 13855 koskee suojateknisten 
laitteiden sijoitusta ottaen huomioon ke-
hon osien lähestymisnopeudet. Vähim-
mäisetäisyys lasketaan yleisesti ottaen 
seuraavalla kaavalla:

C-tyypin standardeissa esitetään yleensä yksityiskohtaiset vaatimukset 
koneille, joiden kanssa käytetään turvalaitteena esimerkiksi turvavalo-
veroja ja -skannereita. Esimerkiksi EN 415 -sarjan standardit sisältävät 
C-tyypin standardit pakkauskoneille, kuten vannetuskoneille, täyttö- ja 
sulkukoneille sekä käärintäkoneille. Nämä standardit sisältävät paljon 
hyödyllistä tietoa.

Missä:

   S = ESPEn vähimmäisetäisyys 
     vaarasta (mm)

  K = henkilön lähestymisnopeus 
(mm/s)

  T = koko järjestelmän pysähtymis-/
hidastumisaika (koko järjestelmän 
pysähtymisaika) (s)

 C = lisäarvo, joka vaihtelee 
   järjestelmän sijoittelun ja luonteen ja
   tai suojauslaitteen resoluution 
   mukaan sekä siitä riippuen, voiko 
   sen yli kurkottaa (mm)
 
IEC/TS 62046
IEC/TS 62046 on tekninen eritelmä. Ny-
kyisen version nimi on itse asiassa EN 
IEC 62046 (TS on poistettu), ja se on 
julkaistu EN ISO 13849-1 -standardin 
tämänhetkisen version julkaisemisen 
jälkeen. Standardista kannattaa aina 
käyttää uusinta versiota.
 
EN IEC 62046 koskee etenkin henkilön 
havaitsevien turvalaitteiden käyttöä, ja 
siinä annetaan muun muassa passi-
vointia koskevia suosituksia. 

HYVÄ TIETÄÄ:

SICK tarjoaa tähän aiheeseen liitty-
vää tukea ja opastusta sekä paljon 
erilaisia asiakirjoja, joita asiakkaat 
voivat hyödyntää. Tarjoamme 
myös turvallisuuspalveluita, kuten 
pysähtymisaikamittauksia T-arvon 
tarkistamista varten. Mittaus kan-
nattaa tehdä koneen asentamisen 
yhteydessä laskennallisen arvon 
tarkistamiseksi. Lisäksi se kannat-
taa tarkistaa säännöllisesti, sillä 
tämä arvo heikkenee laitteiston 
kulumisen myötä. Säännöllisten, 
työturvallisuuslainsäädännössä 
edellytettyjen tarkistusten avulla 
tiedetään, milloin esimerkiksi vent-
tiilit tai jarrut täytyy vaihtaa. 

S = (K × T) + C 

Lavakuorman käärintäkoneiden passi-
vointiin perustuvissa ESPE-ratkaisuissa 
voidaan siis soveltaa seuraavia standar-
deja:

 EN 415-6
 EN ISO 13849-1/EN IEC 62061
 EN IEC 62046
 EN ISO 13855

 
Luettelo ei ole täydellinen, ja huomioon 
voidaan joutua ottamaan myös muita 
standardeja, kuten sähköturvallisuutta 
koskeva standardi EN 60204 ja odot-
tamattoman käynnistymisen estämistä 
koskeva standardi EN ISO 14118. Oikei-
den standardien löytäminen vaatii toisi-
naan melkoista salapoliisityötä.
 
C-tyypin standardit sisältävät yleensä 
tietoja passivoinnista sekä viittauksia 
toisiin standardeihin. Jos C-tyypin stan-
dardeja ei ole laadittu, riskit on arvioi-
tava ja niitä on vähennettävä A-tyypin 
standardin EN ISO 12100 mukaisesti, 
ja lisäksi on noudatettava kaikkia so-
vellettavia B-tyypin standardeja. Etkö 
ole varma, mitä standardia pitäisi sovel-
taa? Kysy esimerkiksi SICKin koneturva- 
asiantuntijalta.

Kuva 2: Lavakuormauskoneen 
passivointiratkaisu
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Van EN ISO 12100

Naar EN ISO 12100

Voorlopig besluit om 
een beveiligingsinrichting 

te gebruiken

Gebruik overige 
beschermende 

maatregelen

Algemene eisen aan veiligheidsfuncties

Zie EN ISO 12100, EN ISO 13855 voor 
de activering van de aanwezigheidsdetectie; 

zie EN ISO 14118 voor de 
preventie van onverwacht opstarten

Integratie in een veiligheidsgerelateerd 
besturingssysteem

EN ISO 13849-1 EN IEC 62061

Voorlopige selectie van 
een bepaald type 

beveiligingsinrichting
EN IEC 62046

Gedetailleerd ontwerp 
en definitieve selectie

EN IEC 62046

Verificatie, validatie 
en inbedrijfstelling

EN IEC 62046

Gebruiksinformatie fabrikanten 
beveiligingsinrichtingen

Aanpassen en positioneren 
lid 4.4.2.2.1 (EN ISO 13855)

Normen (van het C-type) voor 
specifieke machines hebben specifieke 

eisen voor toepassing van ESPE

Omgevingsomstandigheden
Gebruiksomstandigheden
Functionele vereisten
Menselijke eigenschappen en 
machine-eigenschappen

PASSIVOINTIA KOSKEVAT STANDARDIT

EN ISO 13849-1
EN ISO 13849-1 -standardin mukaan 
passivointi tarkoittaa sitä, että SRP/CS 
keskeyttää automaattisesti yhden tai 
useamman turvatoiminnon hetkellises-
ti. Seuraavat sanat ovat tärkeitä:

 ”Hetkellisesti”: kuinka pitkän ajan 
     turvatoiminto on pois käytöstä? 

 ”Automaattisesti”: miten 
    turvallisuuden ohjausjärjestelmä 

päättää, milloin turvatoimintojen 
    toiminta on keskeytettävä?

 ”Turvatoiminto”: mitkä turvatoiminnot  
     passivoidaan ja miten?
 
Esimerkiksi lavakuormauskoneen si-
säänmenoa valvova valoverho voi akti-
voida turvallisuuteen liittyvän pysäytys-
toiminnon. Ohjausjärjestelmän täytyy 
havaita, kun materiaali – täysi kuorma-
lava – lähestyy valoverhoa, ja keskeyt-
tää valoverhon toiminta, jotta materiaali 
pääsee kulkemaan (kuva 2).
 
Ratkaisu perustuu anturien käyttöön. 
Järjestelmän täytyy pystyä erottamaan 
tavarat ja ihmiset, ja passivoinnin ai-
kana turvallisuus on taattava muulla 
tavoin. Kun passivointi lakkaa, kaikki 
SRP/CS-järjestelmän keskeytetyt turva-
toiminnot, tässä tapauksessa siis tur-
vavaloverhon turvallisuuteen liittyvä py-
säytystoiminto, on kytkettävä uudelleen 
käyttöön.

On yleinen virhekäsitys, että kaikissa 
passivointijärjestelmissä täytyy olla pas-
sivointivalo. Vaikka valon käyttö on joi-
denkin C-tyypin standardien mukaan pa-
kollista, EN ISO 13849-1 -standardissa 
todetaan vain, että joissakin sovelluksis-
sa tarvitaan passivoinnista ilmoittavaa 
signaalia. EN IEC 62046 -standardin 
mukaan passivointitoiminnon ilmaisinta 
käytettäessä on tärkeää miettiä, johtaa-
ko ilmaisimen käyttö pikemminkin luvat-
tomiin yrityksiin mennä vaara-alueelle. 
Jos näin on, ilmaisin on parempi jättää 
pois.

C-tyypin standardeissa esitetään tiettyjä passivointisovelluksia koskevat määräykset ja selitykset, mutta 
tässä tekstissä ei voida käsitellä kaikkia kenties olennaisia ja sovellettavia C-typin standardeja. Keski-
tymmekin tässä etenkin B-tyypin standardeihin. Mitä EN ISO 13849-1- ja EN IEC 62046 -standardeissa 
määrätään?

EN IEC 62046
EN IEC 62046 sisältää opastavia liittei-
tä, joissa annetaan ohjeita henkilön ha-
vaitsevien turvalaitteiden soveltamises-
ta ja esitetään esimerkkejä, joilla kuvail-
laan standardin periaatteita. Esimerkit 
on annettu vain kuvaavana ratkaisuna 
esittämään joitain ratkaisuja, eikä niitä 
ole tarkoitettu rajoittamaan innovointia 
tai teknologian kehittymistä. Seuraavas-
sa kaaviossa on esitetty tämän standar-
din ja muiden standardien välinen suh-
de (ks. kuva 3).
 
Passivointia käsitellään yksityiskohtai-
sesti EN IEC 62046 -standardin koh-
dassa 5.7. Aiheet ovat samoja kuin 
standardissa EN ISO 13849-1, mutta 
niitä käsitellään huomattavasti yksityis-
kohtaisemmin. Standardissa esitetään 
useita passivointitoimintoa koskevia 
vaatimuksia, kuten esimerkiksi:

 Passivoinnin käynnistämisen täytyy 
   perustua vähintään kahteen 
   toisistaan riippumattomaan 
   passivointisignaaliin.

 Passivointitoiminnon täytyy päättyä, 
   kun jokin passivointitoimintoa 
   tukevista passivointisignaaleista jää 
   pois. 

 Passivointisignaalien oikea toiminta 
   on varmistettava ajastuksen ja/tai 
   järjestyksen valvonnalla.

 Passivoinnin tahaton 
   käynnistäminen tai jatkuva 
   kytkeytyminen anturin mekaanisen 
   vaurion ja/tai virheellisen säädön 
   vuoksi on estettävä.

 Turvalaitteiden kiertäminen on 
   estettävä erilaisilla suojaus-
   toimenpiteillä.

  Ennakoitavissa oleva väärinkäyttö 
    ja manipulointi on estettävä 
    tarvittavin toimin.
 
Lisäksi standardi sisältää suosituksia ja 
esittää esimerkkejä toimenpiteistä, joi-
den avulla materiaalien kulku voidaan 
sallia ja ihmisiä voidaan estää ohitta-
masta passivointia.

EN ISO 12100 -standardista

Alustava päätös 
turvalaitteen 

käytöstä

Tietyn turvalaitetyypin 
alustava valinta 
EN IEC 62046

Yksityiskohtainen suunnittelu 
ja lopullinen valinta 

EN IEC 62046

Varmennus, validointi ja 
käyttöönotto 

EN IEC 62046

EN ISO 12100 -standardiin

• Ympäristön olosuhteet 
• Käyttöolosuhteet 
• Toiminnalliset vaatimukset 
• Inhimilliset ominaisuudet ja koneen 

ominaisuudet

Turvalaitteiden valmistajien käyttöohjeet

Mukauttaminen ja sijoittaminen, kohta 4.4.2.2.1 
(EN ISO 13855)

Käytä muita suojaustoimenpiteitä

Turvatoimintoja koskevat yleiset vaatimukset: 
 EN ISO 12100, EN ISO 13855: läsnäolon

 tunnistuksen aktivointi; 
EN ISO 14118: odottamattoman 

käynnistämisen estäminen

Tiettyjä koneita koskevissa C-tyypin standardeissa 
esitetään ESPE-ratkaisun käyttöä koskevat

 yksityiskohtaiset vaatimukset

Integrointi turvallisuuden ohjausjärjestelmään
EN ISO 13849-1        EN IEC 62061

Kuva 3: EN IEC 62046:n ja muiden standardien väliset suhteet
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Piirustus
Säteiden 

luku- 
määrä

Konfigurointi Asettelu Ohjaus
Suunta  

(vaaraan  
nähden)

A 2 T-
konfiguraatio Ristikkäinen Ajastus Sisäänmeno /

ulostulo

B 2 L-
konfiguraatio Rinnakkainen Ajastus Vain ulostulo

C 4 L- 
konfiguraatio Rinnakkainen Ajastus Sisäänmeno /

ulostulo

C 4 T-
konfiguraatio Rinnakkainen Järjestys Sisäänmeno /

ulostulo

A.

B.

C.

ESIMERKKEJÄ MATERIAALIN KULUN SALLIVISTA RATKAISUISTA

EN IEC 62046 
–PASSIVOINTIESIMERKKI
Standardin EN IEC 62046 liitteessä D 
esitetään joitakin esimerkkejä mate-
riaalien kulun sallivista järjestelmistä, 
jotka on toteutettu valokennoihin perus-
tuvilla passivointiantureilla. Esimerkit 
on tarkoitettu vain kuvaileviksi, ja monet 
muutkin ratkaisut ovat mahdollisia. Esi-
merkit eivät myöskään kuvaile yleisim-
min käytettyjä ratkaisuja (ks. kuva 4).
 
Tärkein passivointiratkaisua koskeva 
vaatimus on, että sen toteutustapa es-
tää henkilön menemisen aukon kautta 
vaara-alueelle järjestelmän ollessa pas-
sivoituna, esimerkiksi silloin, kun pas-
sivointianturi havaitsee aukossa tyhjän 
kuormalavan tai kun ihminen kulkee 
materiaalin vieressä tai takana. Stan-
dardin liitteessä annetaan tähän liitty-
viä ohjeita (lisätoimenpiteet, heiluriovet 
jne.) ja esitetään menetelmiä, joiden 
avulla tällainen manipulointi voidaan 
estää.
 
Passivointiratkaisu ei saa myöskään ai-
heuttaa esimerkiksi materiaalin ja kiin-
teiden rakenteiden väliin puristumisen 
vaaraa. Standardin sisältää myös oh-
jeita seuraavien mittojen enimmäis- ja 
vähimmäisarvoista:

 materiaalin ja suojauksen 
    kiinteiden osien välinen 

 etäisyys; passivointianturien välinen 
   etäisyys; 

 passivointianturien korkeus 
   kuljetuslaitteen pinnasta mitattuna 
   (kuljetushihna, rullakuljetin jne.).

EN IEC 62046 -standardin tämänhetki-
nen, vuonna 2018 julkaistu versio kor-
vasi IEC/TS 62046 -standardin vuodel-
ta 2008. Standardi sisältää kuitenkin 
edelleen melko vähän esimerkkejä, ja 
sen laatimisen jälkeen on kehitetty jat-
kuvasti uusia teknologioita ja passivoin-
tiratkaisuja.
 
SICK on ollut tunnettu turvavaloverho-
ratkaisuistaan siitä lähtien, kun tekno-
logia keksittiin vuonna 1951. Dr. Erwin 
Sick esitteli silloin Münchenissä järjes-
tetyillä innovaatiomessuilla ensimmäi-
sen puisen mallin valoverhosta. Meillä 
on valtavasti tietoa turvavaloverhojen 
käytöstä. Tässä Suurennuslasissa-artik-
kelissa annetaan lisää esimerkkejä pas-
sivoinnista ja käsitellään eräitä uusia, 
älykkäiden algoritmien hyödyntämiseen 
perustuvia menetelmiä, joissa ESPE-rat-
kaisuja ei kytketä pois käytöstä.
 
 
UUSIA VAIHTOEHTOJA KLASSISEN
PASSIVOINNIN SIJAAN
SICKin Safe Entry Exit -järjestelmä on 
sertifioitu vaihtoehto klassiselle passi-
voinnille. Käyttöön tarvitaan vain yksi 
signaali prosessiohjauslaitteelta ja toi-
nen valoverholta. Järjestelmä mahdol-
listaa ihmisen ja materiaalin varman 
erottamisen yhdessä ajastuksen ja 
järjestyksen ohjauksen kanssa. Aivan 
kuten Safe Portal -ratkaisussa, ylimää-
räistä passivointianturia ei tarvita, ja 
passivointijärjestelmä vie vähemmän 
tilaa (kuva 5).

Kuva 5: Safe Entry Exit

Kuva 4: EN IEC 62046 -standardin 
passivointiratkaisut.

Taulukko 1: EN IEC 62046 -standardin passivointiratkaisut.

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvajaerjestelmaet/safe-entry-exit/c/g430656
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvajaerjestelmaet/safe-portal/c/g555574
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Lisäksi on mahdollista valvoa useita 
kenttiä samanaikaisesti skanneriin 
kytketyn suojatun rajapinnan kautta 
(esimerkiksi EtherCAT FSoE, CIP Safety, 
PROFISAFE, SICK – EFI Pro). Tällainen 
simultaaninen kenttäarviointi mahdol-
listaa monimutkaisten ratkaisujen to-
teuttamisen. SICKin Safe Portal hyödyn-
tää näitä toimintoja materiaalien turval-
liseen havaitsemiseen kohteen muotoa 
mukailevien erillisten kenttien avulla. 
Tällaisia kenttiä käytetään dynaamisten 
kenttien kytkemiseen siten, että materi-
aali pääsee kulkemaan, mutta aukko on 
muilta osin suojattu, eikä passivointian-
tureita tarvita. Ratkaisu on myös jous-
tavampi ja mahtuu pienempään tilaan 
(kuva 7).

TURVALASERSKANNERI 
– KENTTIEN KYTKENTÄ
Turvalaserskannerit ovat turvavalover-
hojen tapaan ESPE-ratkaisuja, joita 
voidaan käyttää ihmisten havaitsemi-
seen. Skanneria käytetään yleensä 
vaakatasossa esimerkiksi robottisolun 
uudelleenkäynnistymisen estämiseen 
tai vihivaunun suojapysähdyksen mää-
rittämiseen.
 
Niitä voidaan kuitenkin käyttää myös 
pystytasossa turvavaloverhon tapaan. 
Kenttiä voidaan silloin muuttaa dynaa-
misesti tiettyjen syötteiden perusteella. 
Turvavaloverhon turvallisuutta voidaan 
parantaa kytkemällä pois käytöstä vain 
tietyt säteet. Turvalaserskanneria käy-
tettäessä kentän muotoa voidaan mu-
kauttaa siten, että se noudattelee pas-
sivoinnin aikana materiaalin ääriviivoja 
(kuva 6).
 
Pystysuuntainen turvalaserskanneri 
poistaa tarpeen käyttää muita suojaus-
ratkaisuja tai lisäantureita koneen luok-
se pyrkivien ihmisten havaitsemiseen 
ESPE-ratkaisun ollessa passivoituna.

Kuva 6: Pystysuorat turvalaserskannerit.

Kuva 7: SICKin Safe Portal -ratkaisu. 

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvajaerjestelmaet/safe-portal/c/g555574
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Kohdekuviotunnistusta hyödynne-
tään myös SICKin deTec4-sarjan 
turvavaloverhojen SMART Box 
-toiminnossa. Toiminnon algoritmi 
arvioi suorareunaisten siluettien 
säteet ja tunnistaa siten suora-
kulmaiset laatikot tai jopa pyöreät 
maalipurkit. Tästä on hyötyä 
etenkin sovelluksissa, joissa on 
aiemmin suurennettu välimatkaa 
vaaralliseen kohteeseen tunneli-
suojauksen avulla. SICKin ratkaisu 
toimii ilman passivointiantureita. 
Turvaetäisyyksiä voidaan pienen-
tää huomattavasti laitteen pysäh-
tymisajasta riippuen, ja lisäksi 
säteet, jotka eivät katkea, pysyvät 
aktiivisina (kuva 10). 

IHMISEN JA MATERIAALIN 
EROTTAMINEN
Turvaratkaisut ovat kehittyneet vuosien 
mittaan erittäin monipuolisiksi. Tehok-
kaiden mikrosirujen ansiosta moni-
mutkaisia algoritmeja voidaan käyttää 
nopeasti, ja jatkuvasti aktiiviset turva- 
anturit pystyvät tunnistamaan kohdeku-
vioita säteitä yksitellen arvioimalla. Lai-
te pystyy näin ollen erottamaan ihmisen 
ja vaara-alueelle päästettävän materi-
aalin toisistaan turvallisesti. Passivoin-
tia ei käytetä tällaisessa järjestelmässä 
lainkaan, vaan suojaus on aktiivisena 
jatkuvasti ilman keskeytyksiä. SICKin 
Fusion-turvavaloverhoa voidaan käyttää 
vaakasuorassa. Käyttäjä voi ohjelmoida 
erilaisia kuvioita ja määrittää paramet-
reja, kuten

  kohteiden sallittu lukumäärä 
  kohteiden leveydet
  kohteiden välinen etäisyys 
  suunta
  järjestys 
  jne.

 
Vain tietyn muotoiset kohteet pääsevät 
kulkemaan turvavaloverhon kentän lä-
pi. Menetelmää käytetään esimerkiksi 
autoteollisuudessa ihmisten ja autojen 
alustojen erottamiseen (kuva 8). Järjes-
telmä soveltuu myös kuormalavojen vä-
litukien tunnistamiseen (kuva 9). Se on 
niin joustava, että erilaisia kuormalavoja 
voidaan käyttää sekaisin ilman järjestel-
män opettamista uudelleen.

Kuva 10: SICKin SMART Box -tunnistus.

Kuva 9: SICKin Fusion-turvavaloverho tunnistaa kuormalavojen välituet.

Kuva 8: SICKin Fusion-turvavaloverho tunnistaa autojen alustakelkat.

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvavaloverhot/detec/c/g461751?tab=overview
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvavaloverhot/c4000-fusion/c/g187259?tab=overview
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Toteutus Kustannukse Joustavuus Pinta-ala Asennuksen 
vaatima työ

Osien 
lukumäärä

Integroitu passivointi keskitaso keskitaso keskitaso keskitaso keskitaso

Integroidut algoritmit keskitaso tai 
korkea korkeampi matala keskitaso matala

Sertifioidut toimintolohkot korkea korkea keskitaso korkea korkea

Erillinen passivointimoduuli 
(paneeli) keskitaso korkea keskitaso keskitaso keskitaso

Erillinen passivointimoduuli 
(kenttä) keskitaso korkea keskitaso matala keskitaso

Täydellinen 
passivointijärjestelmä matala matala korkea matala matala

TOTEUTUS

Ratkaisun toteutustapa kannattaa 
suunnitella huolellisesti. Saatavana on 
esimerkiksi EN IEC 62046 -standardin 
mukaisia valmiiksi konfiguroituja, kaa-
peloituja, linjattuja ja sertifioituja ratkai-
suja (kuva 11).
 
Kokonaisratkaisun käyttö helpottaa 
myös suunnittelua, konfigurointia ja 
asennusta verrattuna siihen, että kom-
ponentit, kaaret ja kaapelit hankittaisiin 
erikseen. Järjestelmän (PL/SIL) suori-
tuskyvyn todentaminen on myös hel-
pompaa.
 

Jos turvaohjausjärjestelmässä käyte-
tään passivointia, saatavana on serti-
fioituja toimintolohkoja, joiden avulla 
voidaan toteuttaa täydellinen logiik-
karatkaisu joustavasti. Saatavana on 
myös erillisratkaisuja ja -laitteita, joihin 
passivointi- tai suojausalgoritmit on in-
tegroitu.

Kuva 11: SICKin LT-passivointiratkaisut

Taulukko 2: Materiaalien turvallisten kulkuratkaisujen toteuttaminen

Passivointijärjestelmän toteutustavan 
hyödyt ja haitat on tärkeää tuntea hyvin, 
sillä ne vaikuttavat muun muassa kus-
tannuksiin, käytettävyyteen, kestävyy-
teen, eritelmiin ja tilantarpeeseen. Yllä 
olevassa taulukossa vertaillaan eräitä 
yleisimpien toteutusten ominaisuuksia 
(taulukko 2).

Yksittäiset järjestelmät voivat tietenkin 
käytännössä poiketa tästä taulukosta. 
Taulukko perustuu kuitenkin pitkään ko-
kemukseemme, joten se sopii arviointi-
perustaksi hyvin.

TARVITSETKO ESPE-TUKEA? KYSY SICKILTÄ

SICK valmistaa muun muassa turvavaloverhoja ja -laserskanne reita, ja sillä 
on paljon kokemusta ESPE-ratkaisujen käytöstä. Autamme mielellämme esi-
merkiksi materiaalien turvallisen kulkemisen takaavien turvallisuusratkaisujen 
toteutuksessa.
 
Hyvä tietää: SICKin turvallisuusasiantuntijat osallistuvat usein standardien 
laatimiseen. Edustajamme ovat mukana lukuisissa eurooppalaisia ja kansain-
välisiä standardeja kehittävissä toimikunnissa.

Lisätietoja:
Mika Andersson 
mika.andersson@sick.fi 
Puh. 09 2515 8023
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Deep Learning tekoälyn ja koneellisen 
oppimisen osa-alueena on saanut viime 
vuosina yhä suuremman merkityksen, 
kun tietojen käytettävyys on lisääntynyt 
ja laskentateho kasvanut. Tämä tek-
nologia mullistaa tuotannon ja muiden 

alojen automatisoinnin mahdollistamal-
la koneiden käytön tehtävissä, joihin 
aiemmin tarvittiin ihmisten älyä. Teko-
älyratkaisuista SICKillä vastaava Chris-
toph Eichhorn selittää tätä seuraavasti: 
“Deep Learning on koneellisen oppimi-

sen osa-alue. Siinä käytetään neuro-
verkkoja (deep neural networks), jotka 
pystyvät hallitsemaan monimutkaisia-
kin tilanteita. Ne voivat hoitaa moni-
mutkaisia päätösprosesseja esimerkiksi 
laadunvalvonnassa ja mahdollistavat 

DEEP LEARNING:  
“SUUNNANMUUTTAJA”  
TEOLLISUUDEN AUTOMATISOINNISSA 
JA TUOTANTOTEHOKKUUDESSA
Deep Learning muuttaa teollisuutta. Koneet ryhtyvät hoitamaan tehtäviä, jotka vaativat ihmisten älyä. 
Prosessien lisääntyvän digitalisoinnin ja yrityksissä tapahtuvan tiedonkeruun myötä myös Deep Learning 
käyttö lisääntyy, mikä mahdollistaa ihmisen ja koneen tehokkaan yhteistyön. Tämä mullistaa automati-
soinnin ja tuotannon ja johtaa tehokkaampiin ja tarkempiin päätöksentekoprosesseihin sekä tuottavuu-
den kasvuun kehittämiskulujen laskiessa samanaikaisesti huomattavasti.

“SICKnificant”-podcastissamme keskustelimme digitaalisista palveluista ja ratkaisuista vastaavan strate-
gisen tuotepäällikön, Christoph Eichhorn kanssa Deep Learningin mahdollisuuksista, ihmisten vapautta-
misesta rankoista tehtävistä ja laadun parantamisesta.
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yrityksille yhä useampien prosessien 
automatisoinnin ja digitalisoinnin. Näin 
voidaan nostaa tuotannon tehokkuus 
uudelle tasolle.”

Digitalisointi ja tekoäly
Digitalisoinnin käsite teollisuudessa on 
viime vuosina kehittynyt valtavasti. An-
tureilta ja myös muista lähteistä saadut 
tiedot, joita on perinteisesti käytetty lä-
hinnä välittömään prosessiohjaukseen, 
tallennetaan digitaalisoinnin yhteydessä 
– jolloin ne ovat käytettävissä abstrak-
timmalla tasolla. Tietojen kerääminen 
ei yksin riitä. Tekoälyllä on tärkeä rooli 
silloin, kun näistä tiedoista halutaan sel-
vittää olennainen, jonka avulla voidaan 
jatkaa optimointia.

Eräs esimerkki tästä on puuteollisuu-
den sovellus, jossa useiden gigatavujen 
koulutustietojen avulla saatiin opetettua 
neuroverkko, joka tekee päätöksiä tar-
kemmin, nopeammin ja kestävämmin 
kuin ihmissilmällä on mahdollista. Tä-
män verkon koko on kuitenkin pienem-
pi kuin megatavu, mutta se pystyy hyö-
dyntämään valtavaa määrää arvokasta 
kokemusta. Konsepti voidaan siirtää 
haluttuun määrään käyttökohteita.

Tekoälypohjaisen 
automatisoinnin tuoma lisäarvo
Tekoälyn hyödyntämiseen ei kuitenkaan 
aina tarvita niin suuria tietomääriä. 
Deep Learning -projektien toteutus voi 
sujua hyvin eri tavoin ja se riippuu asia-
kaskohtaisista vaatimuksista. Näiden 
vaatimusten ja odotusten muotoilu ei 
ole aina helppoa, mutta se on kuitenkin 
edellytys tekoälyn onnistuneelle käytöl-
le. “Yksinkertaisesti ilmaistuna: teko-
älyn avullakin haluttuun tulokseen voi 
päästä vain, jos tietää, mitä haluaa. Kun 
se on selitetty, kaikki asiakkaat odotta-
vat yksinkertaista ja joustavaa ratkaisua 
ongelmaansa”, Eichhorn sanoo.

“Tekoälyn ansiosta asiakkaat pystyvät 
itse automatisoimaan tehtäviä, joiden 
automatisointi ennen oli äärimmäisen 
vaikeaa. Siitä ovat hyviä esimerkkiä laa-
dun ja asennusten valvonta heijastavilla 
osilla, juotoskohtien tarkistaminen ja 
luonnontuotteiden lajittelu. Nämä ovat 
useimmiten hankalia töitä, joihin asian-
tuntevalla henkilöstöllä menee paljon 
aikaa ja joita siksi usein tehdään vain 
pistokoemaisesti.”

Neuroverkkojen opetus
Deep Learningin käyttö saa aikaan au-
tomatisoinnin paradigmamuutoksen. 
Sen sijaan, että selvitettäisiin, mitkä 
yksityiskohdat ovat päätöksen kannalta 
olennaisia konkreettisten sääntöjen esi-
asettamiseksi, käytetään esimerkkejä. 
Algoritmi oppii itsenäisesti tekemään 
päätöksiä. “Ohjelmoinnin sijaan har-
joittelemme ratkaisua, mikä on paljon 
nopeampaa ja tehokkaampaa. On kui-

tenkin tärkeää korostaa, että Deep Lear-
ning ei ole vaihtoehto ihmisten asian-
tuntemukselle, jota tarvitaan edelleen 
teknologian koko potentiaalin hyödyntä-
miseen. Deep Learning tukee ja laajen-
taa ihmisen kykyjä”, Eichhorn selittää 
ja toteaa lopuksi: ”Helppokäyttöisten 
Deep Learning -työkalujemme ansiosta 
käyttäjät, jotka tuntevat ongelman aset-
telun, pystyvät myös ratkaisemaan sen 
itsenäisesti ilman syvällisempiä ohjel-
mointitaitoja. Sillä vain he tietävät, mis-
tä ratkaisussa on kyse – ja mistä ei – ja 

osaavat etsiä sopivia opetusesimerkke-
jä paremmin kuin kukaan muu. Työka-
lujemme avulla voitte aloittaa tekoälyn 
opettamisen intuitiivisesti ja ratkaista 
sen avulla hyvin tarkkaan määritettyjä ja 
yksilöllisiä tehtäviä.”

Lisätietoja:
Sami Lehtonen 
sami.lehtonen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8041

Christoph Eichhorn, SICKin digitaalisista palveluista ja ratkaisuista vastaava 
strateginen tuotepäällikkö.
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VALMIINA TULEVAISUUDEN HAASTEISIIN:  
VEDYLLÄ RIKASTETUN MAAKAASUN 
JA PUHTAAN VEDYN MITTAAMINEN
SICKin ultraäänitoimisilla virtausmittareilla voidaan jo luotettavasti mitata maakaasun ja vedyn  seoksia. 
SICK työskentelee ahkerasti kehittääkseen keinoja, joilla puhdasta vetyä voitaisiin mitata laskutusperus-
teisesti.

Uusiutuvalla energialla on merkittävä 
rooli hiilidioksidipäästöjen vähentä-
misessä. Vaikka maakaasu on tärkeä 
energialähde vielä vuosien ajan, vety 
on saamassa yhä enemmän painoarvoa 
erityisesti siksi, että sen avulla voidaan 
hyödyntää aurinko- ja tuulienergian 
ylijäämää. Vuonna 2022 alkanut ener-
giakriisi on luonut myös taloudellisia 
perusteita vedyn käytölle, sillä energia-
kustannukset ovat yleisesti ottaen nous-
seet huomattavasti, kun taas hiilidioksi-
dipäästöistä aiheutuvat menot tekevät 
fossiilisten polttoaineiden käytöstä yhä 
kalliimpaa. ”Kaikkiin energiateollisuu-
den toimijoihin kohdistuu kasvavia pai-
neita nopeisiin muutoksiin”, sanoo Jörg 
Wenzel, SICK AG:n Cleaner Industries 
-ryhmän markkinointiyksikön päällikkö.

Tavoitteena puhtaan vedyn käyttö
SICK on tässä suhteessa jo pitkällä. 
SICKin kaasunvirtausmittareilla voi-
daan jo mitata kaasun ja vedyn seoksia, 

vaikka vedyn lisääminen muuttaakin 
merkittävästi kaasun ominaisuuksia, 
kuten tiheyttä, viskositeettia, räjähdys-
herkkyyttä, virtausnopeutta ja äänen 
kulkunopeutta. ”Toisin kuin monet muut 
kaasunvirtausmittarit FLOWSIC-laittei-
demme ultraäänitekniikka mittaa vetyä 
sisältävää maakaasua aivan yhtä luo-
tettavasti ja vakaasti kuin maakaasua, 
jossa ei ole vetyä. Lisäksi laite osaa 
kompensoida mittauksien epävarmuut-
ta,” selittää Wenzel. “Laitteemme on 
MID-hyväksytty 30 prosenttisille vety- 
seoksille.”

Sen lisäksi, että maakaasuverkkoon li-
sätään vetyä, myös puhtaan vedyn käyt-
tö tulee tulevaisuudessa olemaan yhä 
merkittävämmässä asemassa. Vedyn 
siirtoverkkoja on jo olemassa teollisuus-
käyttöä varten. Jos vetyä halutaan käyt-
tää energianlähteenä suuremmassa 
mittakaavassa, se edellyttää kuitenkin 
laskutuspohjaista mittausta. 

8

>> The need for energy remains high 
and will even increase worldwide in the 
next few years. If the energy supply is to 
remain secure, a smart energy mix must 
cover the new requirements. The share 
of natural gas in this mix is estimated to 
grow to more than 30%. Today its share 
is about 22%. Renewable energy gener-
ated from wind, water, sun and biomass 
are a priority in the current climate dis-
cussion – despite some supply prob-
lems. Power generation fluctuates due 
to changing weather conditions, and the 
amount generated is not predictable. In 
addition, there is currently not enough 
storage space for surplus power from so-
lar and wind power plants. The way out of 
this dilemma could be the conversion of 
climate-neutral power into gas generated 
free of CO2. In the power-to-gas process, 
green electricity is converted via elec-
trolysis into storable gas, e.g. hydrogen. 
Methane or synthetic natural gas can 
also be stored. Producers of fuel cells 
profit from green hydrogen, and natural 
gas vehicles move in a climate-friendly 
manner.
 
Energy supply with hydrogen
The power-to-gas technology has poten-
tial for climate protection and is part of 
the energy sector just as much as CO2-
free generated hydrogen. This hydrogen 
can certainly also be fed into and saved 
in existing natural gas networks. The ex-
isting gas infrastructures can be used for 
this purpose. The green energy added to 
the natural gas is thus used in an eco-
nomically efficient manner and is avail-
able in sufficient quantities at all times. 

Research teams in the European Union 
and Asia are examining how reliable the 
supply in the existing natural gas network 
is in principle without straining the gas 
consumers. Process steps are optimized 
and advanced. The admixture of 5% to 
max. 25% hydrogen to natural gas is cur-
rently considered possible. Also under 
examination are protection from leakage 
in existing systems, material compatibil-
ity of the pipelines and fixtures, regula-
tion for explosion protection and finally 
the question of how the calorific value is 
determined and can be controlled.

Looking at gas flow meters
It is clear that the properties of natural 
gas change significantly when hydrogen 
is admixed. Many operating entities of 
gas networks ask whether this change 
has a negative effect on the measure-

ment performance of its gas flow meters. 
Especially in times of cost savings, addi-
tional charges are pretty much a no-go. 

“Of course, when feeding in hydrogen, 
the measuring devices already installed 
in the gas grid should still be in good 
working	 order,”	 explains	 Jörg	 Wenzel,	
Head of Product Marketing Services 
at SICK. “That is why we have taken a 
close look at the effects of increased 
admixture of hydrogen on the ultrasonic 
technology and tested the FLOWSIC gas 
flow meters for this new requirement. Ul-
trasonic flow meters from SICK can mea-
sure hydrogenous natural gas. Measure-
ment uncertainties which result from the 
admixture of up to 10% hydrogen are  
either negligible low or are compensated 
by the FLOWSIC."
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Prosessimittauksiin soveltuvat ratkaisut 
ovat jo saatavilla, mutta niissä tolerans-
sit ovat huomattavasti laskutusmittaus-
ta suuremmat, joten mittaustarkkuutta 
on parannettava merkittävästi. Tämä on 
haaste, jonka SICK ottaa mielellään vas-
taan. ”Kehitämme tällä hetkellä erityisiä 
ultraääniantureita, joita tullaan tulevai-
suudessa käyttämään puhtaan vedyn 
laskutusmittauksessa,” kertoo Wenzel.

Tässä on otettava huomioon lukuisia 
tekijöitä, joista osa odottaa vielä tar-
kempaa tutkimusta ja määrittelyä. Ve-
tyverkostojen on esimerkiksi täytettävä 
erityisvaatimuksia, jotka ovat huomat-
tavasti maakaasuverkostoa tiukempia. 
Lisäksi vety on erittäin herkästi haihtu-
va kaasu, joka edellyttää erityisiä put-
kistoja, kompressoreita, tiivisteitä ja 
venttiilejä. Vetyverkostoihin sovelletaan 
tiukinta räjähdyssuojausluokitusta, ja 
niiden virtausnopeus tulee luultavasti 
olemaan paljon maakaasuverkostoja 
suurempi jotta voidaan kompensoida 
vedyn maakaasua pienempää läm-
pöarvoa. ”Infrastruktuurin osalta tämä 
tarkoittaa sitä, että kaikki verkoston 
komponentit ja käytettävä mittaustek-
nologia ei vielä ole täysin selvillä. Mei-
dän on kuitenkin huomioitava nämä te-
kijät kehitystyössämme,” toteaa Moritz 
Siegfried, vetyyn liittyvistä tuotteista 
vastaava tuotepäällikkö.

Varmistaakseen, että olemme tasalla 
uusimmista suuntauksista, SICK on mu-
kana kansainvälisissä hankkeissa, jois-
sa kehitetään uusia vetyyn liittyviä stan-
dardeja, säännöksiä ja sertifiointeja. 

Tällä hetkellä ei esimerkiksi ole vielä 
selvää, kuinka vetymittarit on kalibroi-
tava ja tarkistettava. Nämä ovat erittäin 
tärkeitä kysymyksiä mittauslaitteiden 
valmistajalle. ”Tavoitteenamme on olla 
johtavassa asemassa tässä työssä mui-
den tärkeiden toimijoiden kanssa, jotta 
näihin kysymyksiin saadaan vastauk-
set,” toteaa Siegfried. 

Toisin sanoen asiaa on SICKille tyypil-
liseen tapaan tarkoitus lähestyä koko-
naisvaltaisesti ja pitkällä tähtäimellä. 
Juuri tällaista lähestymistapaa kaikilta 
projektiin osallistuvilta tarvitaan. ”Me 
emme SICKillä vain ota jotakin jo käytös-
sä olevaa tuotetta ja muunna sitä vedyn 
mittaamiseen sopivaksi. Kehitämme 
sen sijaan täysin uuden laitteen, jossa 
huomioimme kaikki tarvittavat tekijät,” 
kertoo Wenzel. 

Tiimi ei myöskään tyydy pelkän virtaus-
mittarin käyttöön. ”Tarkastelemme ongel-
maa kaikista kulmista, emmekä lähesty 
asiaa tuotelähtöisesti vaan ratkaisukes-
keisesti. Luotettavan virtausmittauksen 
lisäksi myös vedyn puhtauden määrittä-
minen on nimittäin tärkeää,” lisää Siegf-
ried. Tavoitteena on lanseerata puhtaan 

vedyn laskutusmittaukseen soveltuva 
järjestelmä vuoteen 2024 mennessä.

SICK osallistuu 
HyInHeat-aloitteeseen
SICK on yksi uuden HyInHeat-aloitteen 
parissa työskentelevästä 28 jäsenestä. 
Aloitteen suunnittelu aloitettiin vuonna 
2022 ja se käynnistettiin tammikuussa 
2023. HyInHeatin tavoitteena on luoda 
tehokkaita vedynpolttojärjestelmiä alu-
miini- ja terästeollisuuden lämmitys- ja 
sulatusprosessien hiilidioksidipäästöjen 
vähentämiseksi. 

Toiminta kattaa koko prosessiketjun, 
ja siihen kuuluu uusien uunien ja lait-
teiden, kuten polttimien tai mittaus- ja 
valvontajärjestelmien, suunnittelu sekä 
olemassa olevien uunien ja laitteiden 
muutokset. Projekti toteutetaan kah-
deksassa polttouunissa. Sitä koordinoi 
RWTH Aachenin yliopisto, ja osallistujiin 
kuuluvat muun muassa ArcelorMittal 
(yksi maailman suurimmista teräksen-
tuottajista), Linde ja SSAB. 48 kuukaut-
ta kestävä hanke on osa Processes4Pla-
net Research Association -ohjelmaa.

Lisätietoja:
Timo Välikangas 
timo.valikangas@sick.fi 
Puh. +358 40 900 8052
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SICKin Smart Data Solutions -ratkaisut osoittavat vahvuutensa monilla eri teollisuuden aloilla. Muun 
muassa eräs suuri eurooppalainen energiantuottaja käyttää jätteenpoltossa kaasuanalysaattoreiden 
kunnonvalvontaa. Näin yritys on saanut laitoksensa käytettävyyttä parannettua merkittävästi ja myös 
huoltotöiden suunnittelu on helpompaa. Lisäksi huoltokustannuksia on saatu vähennettyä.

Elämässä kaikkein tärkeimmät asiat 
tuntuvat usein itsestään selviltä. Säh-
kö, juokseva vesi ja lämmitys ovat 
olleet niin pitkään osa jokapäiväistä 
elämäämme, että huomaamme ne oi-
keastaan vasta kun niiden kanssa on 
ongelmia. Energiantuottajat vastaavat 
siis pitkälti elintasomme ylläpitämises-
tä. Modernit jätteenpolttolaitokset tuot-
tavat nykyisin sähköä ja lämpöä alhaisin 
CO2-päästöin. 

Terminen jätteenkäsittely: 
kaasuanalysaattorit ympäristö- 
ystävälliseen energiantuotantoon
Poltosta syntyneet savukaasut suoda-
tetaan monimutkaisella kaasunpuhdis-
tusjärjestelmällä. Eräs koko Euroopan 
alueella toimiva energiantoimittaja val-
voo päästöjään SICKin kaasuanalysaat-
toreilla noudattaakseen päästönhal-
lintaa koskevia virallisia vaatimuksia. 
Näytteenottoon perustuvassa mittaus-
tekniikassa savukaasun näytevirtaus 
tuodaan jatkuvatoimisesti analysaatto-
riin. Analysaattori mittaa kaasun sisäl-
tämät komponentit, kuten typpioksidit, 

hiilimonoksidin ja elohopean jopa mi-
krogramman tarkkuudella. 

Tavoitteena on minimoida seisokkiajat, 
sillä monissa maissa lainsäätäjät vaa-
tivat tiukkoja päästörajoja ennen kuin 
laitos saa hyväksynnän. Jos esimerkiksi 
päästömittausjärjestelmä lakkaa toi-
mimasta, laitos voi saada merkittävät 

sakot tai viranomaiset saattavat jopa 
pysäyttää tuotannon. Tämän vuoksi mit-
tauslaitteiston korkea käytettävyys on 
erittäin tärkeää.

Säännöllisellä huollolla varmistetaan 
analysaattoreiden käytettävyys ja koko 
päästömittausjärjestelmän toimivuus. 
SICK valvoo etänä yksittäisiä laite- 

TIETOJA TULEVAISUUDESTA: 
KUNNOVALVONTA  
ENERGIAHUOLLOSSA
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komponentteja ja toimintaparametreja 
ja vaihtaa tarvittavat osat ajallaan. Näin 
lain edellyttämät päästömittaukset saa-
daan tehtyä ja päästömittauksen käytet-
tävyys voidaan nostaa yli 97 prosenttiin.

SICKin Monitoring Box 
parantaa laitoksen käytettävyyttä
Auttaakseen sekä käyttäjää että palve-
luntuottajaa suunnittelemaan huolto-
toimenpiteitä kohdennetummin ja rea-
goimaan entistäkin paremmin mahdolli-
siin vikoihin, jätteenpolttolaitos käyttää  
SICKin ennustavaa huoltoratkaisua tar-
jotakseen rutiinitarkastuksiaan, joiden 
ajoittaminen on erittäin tarkkaa. Tämä 
digitaalinen palvelu tunnistaa kriittiset 
muutokset nopeasti ja proaktiivisesti. 
Näin huoltoteknikot pystyvät saapu-
maan ajoissa ja heillä on mukanaan 
oikeat varaosat. Monissa tapauksis-
sa vian syy voidaan diagnosoida etä- 
yhteydellä ja ongelma voidaan ratkaista 
välittömästi ennen kuin tuotanto täytyy 
keskeyttää. 
 
 
Huomisen tiedot käyttöön 
jo tänään SICK Prediction Box
Huolto-organisaatio luottaa SICKin 
verkkopohjaiseen kunnonvalvontarat-
kaisuun. Itse fyysinen Monitoring Box 
-yksikkö on TDC-yhdyskäytäväjärjestel-
mä (Telematic Data Collector), jossa 
on sovelluskohtainen ohjelmistopaketti 
selainkäyttöä varten. Analysaattoreilta 
kerätyt tiedot salataan ja lähetetään 
pilvipalveluun mobiiliyhteyden, LAN-ver-
kon tai WLAN-verkon kautta käsittelyä 
varten. Näin laitteen tärkeät muutok-
set voidaan visualisoida laitekohtaisia 
valvontasovelluksia käyttäen. Näytöl-
tä energiatuottajan huoltotyöntekijä 
voi valvoa kaasuanalysaattorin tilaa ja 
toimintoja reaaliaikaisesti tai jäljittää 
niitä taaksepäin. Jos ennalta määrätyt 
raja-arvot ylittyvät, lähetetään tästä au-
tomaattisesti sähköpostiin huomautus, 
joka sisältää laitetiedot. Huoltopalvelun 
ammattilaiset voivat myös tarjota en-
nakolta konkreettisia huoltosuosituksia 
osana SICKin valvontapalveluita.

Kunnonvalvonta hyödyntää tietoja 
ja analysoinnin perusteella tekee 
ennusteen huoltotarpeesta
Tämä innovatiivinen ratkaisu edellytti 
kehitysvaiheessa varsin asiakaskohtais-
ta lähestymistapaa. Kuuden kuukauden 
pilottivaiheessa SICK käytti tietojen ana-
lysointiin Monitoring Boxia keräten lait-
teiden tilatietoja analysaattoreilta ja ke-
hittäen sovellukseen sopivan ratkaisun. 
Kunnon valvonnan ja tietojen analyysin 
kannalta tärkeimmät arvot määritettiin 
käyttämällä useita tuhansia muuttujia. 
Tiedot järjestettiin selkeästi, yhdistettiin 
ja asetettiin relevanttiin kontekstiin. Näi-
den ratkaisujen pohjalta SICKin Smart 
Data Solutions -tiimi kehitti sopivan en-
nustavan huoltomallin kaikkien tärkeim-

piä komponentteja varten. Näin suuri 
määrä toimintahäiriöitä voitiin ennustaa 
erittäin tarkasti. Esimerkiksi kulutus- 
osien äkillinen vanheneminen ja lisään-
tynyt kuluminen voitiin havaita etukä-
teen.

Jatkuva tietojen analysoiminen mahdol-
listaa myös Monitoring Boxin kehittämi-
sen. Näin tulevaisuudessa saadaan en-
tistäkin parempia ennusteita ja järjestel-
mään voidaan lisätä uusia sovelluksia.

Lisätietoja:
Timo Välikangas 
timo.valikangas@sick.fi 
Puh. +358 40 900 8052

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/digitaaliset-palvelut-ja-ratkaisut/sick-integrationspace/monitoring-box/c/g543381
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/digitaaliset-palvelut-ja-ratkaisut/sick-integrationspace/monitoring-box/c/g543381
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Robotit liikkuvat työympäristössä
turvallisesti tarkan 
kartoitusohjelmiston ansiosta
Uuteen ympäristöön sopeutuminen on 
periaatteessa yksinkertaista. Kuten uu-
den työntekijän, myös robotin on ensin 
tutustuttava työpaikkaansa. Robotti 
ajaa työskentelyalueen läpi käyttäen 
SLAM-menetelmää (Simultaneous Lo-
calization and Mapping) ja lataa SICKin 
nanoScan3-turvalaserskannerin anta-
mat tiedot kartoitusohjelmistoon. Kun 
kartta on valmis, se ladataan robotin 
ohjauspaneeliin, josta robotti voi käyt-
tää sitä laatiakseen virtuaaliset reitit, 
joita se käyttää työskentelyalueella liik-
kumiseen. Optimaalinen toiminta taa-
taan robotin tekemillä testeillä, joilla 
varmistetaan, että alueen kartoitus on 
onnistunut ja että kaikki toimii sujuvasti.

Yksittäisten prosessien ja tuotantovaiheiden automatisointi ei enää riitä. Modernit tuotanto- ja logistiik-
kajärjestelmät edellyttävät tehokkuutta, joka vaatii koko laitoksen huomioivia kokonaisvaltaisia ratkai-
suja. Tällaiset ratkaisut edellyttävät tässä esitellyn HIKROBOT-yhtiön ja SICKin välisen projektin kaltai-
sia yhteistyöprojekteja. HIKROBOT on globaali valmistaja, joten sillä on laaja tuotevalikoima, joka kattaa 
monen tyyppisiä robotteja ja ohjelmistoalustoja. Heidän robottejaan työskentelee monilla eri teollisuu-
denaloilla, esimerkiksi elintarvikealalla sekä elektroniikan, ajoneuvojen ja lääkkeiden parissa. SICKin 
nanoScan3-turvalaserskannerin ansiosta robotit pystyvät navigoimaan näissä erilaisissa ympäristöissä 
ja samalla varmistamaan toiminnan turvallisuuden myös työntekijöille.

LIIKKUVIEN ROBOTTIEN  
TURVALLINEN NAVIGOINTI 
MAHDOLLISTA TURVALASERSKANNERITEKNOLOGIAN AVULLA

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/nanoscan3/c/g507056
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Tarkat mittaustiedot 
mahdollistavat keskeytymättömän
toiminnan ja alhaiset käyttöön-
ottokustannukset
SICKin nanoScan3-skanneri toimii ro-
botin silminä ohjaten sen eri kohteisiin. 
safeHDDM®-skannausteknologian an-
siosta skanneri sietää erittäin hyvin ym-
päristön valoisuutta, pölyä tai likaa, ja 
tuottaa luotettavat ja tarkat mittaustie-
dot. Tämä takaa sen, että robotti ei kii-
reisen työpäivän keskellä häiriinny tuo-
tannon aiheuttamista pienhiukkasista 
tai kirkkaista valoista, vaan jatkaa työ-
tään sujuvasti ja keskeytyksittä. Tämä 
parantaa tuottavuutta huomattavasti ja 
voi myös vähentää käyttöönottokuluja, 
kun työolosuhteiden ei tarvitse olla täy-
sin puhtaat ja pölyttömät.

nanoScan3-skannerin havainnointikyky 
mahdollistaa robotin toiminnan moni-
mutkaisessakin ympäristössä. Lisäksi 
reaaliaikainen skannaaminen suojaa 
sekä robottia että sen ympäristöä. Ro-
botti tunnistaa välittömästi odottamat-
tomat tilanteet kuten lattialle pudonneet 
tuotteet tai käytävien poikki kulkevat ih-
miset ja reagoi niihin.

Turvateknologian saralla tehty 
yhteistyö vie kaikkia eteenpäin
HIKROBOTin ja SICKin yhteistyö on täy-
dellinen menestystarina. SICKin nano- 
Scan3-turvalaserskannerin pienen koon 
ansiosta se on helppo integroida pieniin 
robotteihin ja sen kehittyneen teknolo-
gian ansiosta HIKROBOT voi valmistaa 
helppokäyttöisiä ja kustannustehokkai-
ta ratkaisuja. SICKin teknisen tiimin ja 
jälkimarkkinoinnin omistautuneen pal-
velun ansiosta näiden kahden yhtiön 
välille on kehittynyt erittäin luottavainen 

HIKROBOTin mobiilirobotit – SICKin nanoScan3-turvalaserskanneri mahdollistaa turvallisen navigoinnin

suhde, joka lupaa hyvää myös tulevai-
suuden haasteisiin.

HIKROBOT on toimittanut robotiikkarat-
kaisuja ja -tuotteita jo yli 1.000 asiak-
kaalle ympäri maailman. Sen asiakkai-
siin kuuluu tunnettuja yrityksiä, kuten 
DHL, FAW-Volkswagen, Superdry, ja A 
Perry. Yhdistämällä voimansa SICKin 
kanssa yhtiö pyrkii jatkamaan menes-
tystarinaansa ja tuottamaan markkinoil-
le vieläkin enemmän lisäarvoa ja uusia 
mahdollisuuksia.
 

Lisätietoja:
Mika Andersson 
mika.andersson@sick.fi 
Puh. 09 2515 8023

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/nanoscan3/c/g507056
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/nanoscan3/c/g507056
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/nanoscan3/c/g507056
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/nanoscan3/c/g507056
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TURVALLISTA JA TUOTTAVAA IHMISEN 
JA ROBOTIN VÄLISTÄ YHTEISTYÖTÄ
Yhä useammat teolliset tuotantolaitokset, joiden joukossa on jatkuvasti enemmän myös pieniä ja keski-
suuria valmistusyrityksiä, ovat havainneet, että robottisovellukset tarjoavat mahdollisuuden ratkaista mo-
nia haasteita. Ihmisen ja koneen välinen yhteistyö yleistyy nopeasti, mutta se edellyttää myös yhteistyöro-
bottisovellusten turvallisuuden ja luotettavuuden kehittämistä. SICK tukee monien teollisuudenalojen 
yrityksiä sovellusten käyttöönoton aikana ja avaa mahdollisuuksia turvalliseen tuottavuuteen kattavalla 
kokonaisvaltaisten turvajärjestelmien ja -palveluiden valikoimallaan.

Jotta ihmiset voivat puuttua yhteistyöro-
botin toimintaan milloin tahansa, hei-
dän on voitava luottaa siihen, että he 
ovat aina turvassa mahdollisilta vaaroil-
ta. Asiantuntijat ovat samaa mieltä siitä, 
että turvallisia robotteja ei ole olemas-
sa. On vain turvallisia robottisovelluk-
sia. Tarkoituksena on siis aina käsitellä 
robottisovellusta kokonaisuudessaan. 
Siihen kuuluvat itse robotti ja päätetyö-
välineet sekä laitteisto ja kohteet, joita 
robotti kuljettaa. Koska kobot-yhteis-
työrobotti ei koskaan ole automaattises-
ti turvallinen, on jokaisen vastuullisen 
turvallisuusekspertin aina analysoitava 
ja eliminoitava kaikki jäännösriskit so-
velluskohtaisesti.
 
Kaikki palvelut samasta 
lähteestä – turvalliset ja 
kokonaisvaltaiset ratkaisut
SICK ei ainoastaan tue automaatioteol-
lisuutta tässä prosessissa laajalla lait-
teisto- ja ohjelmistovalikoimallaan sekä 
kokonaisvaltaisilla turvajärjestelmillään, 
vaan tarjoaa myös konsultointi- ja suun-
nittelupalveluita. Näin varmistetaan yh-
teistyössä asiakkaan kanssa turvallinen 

robottisovellus, joka mahdollistaa opti-
maaliset työprosessit ja vähentää sei-
sokkiaikoja. Koska järjestelmät voidaan 
helposti mukauttaa robottisovellukseen 
ja tuotantoympäristöön, automaatiorat-
kaisut tarjoavat samanaikaisesti sekä 
suurempaa joustavuutta että pitkäikäi-
syyttä.
 
Riskinarviointi tekee 
toiminnan aloittamisesta turvallista
Kun suunnitellaan yhteistyörobotti- 
sovelluksia, joihin käyttäjällä on estee-
tön pääsy, on aina tehtävä kokonaisval-
tainen riskianalyysi. Robottien valmistaji-
en, järjestelmäintegraattoreiden ja järjes-
telmien käyttäjien on ensin määritettävä 
koneen raja-arvot ja tunnistettava mah-
dolliset vaarat. SICKin palveluksessa 
on ympäri maailmaa yli 250 sertifioitua 
turvallisuusasiantuntijaa, jotka tarjoavat 
tukea ja ohjeita näiden asioiden arvioin-
tiin ja ehdottavat toimenpiteitä riskien vä-
hentämiseksi. Ihmisen ja koneen välisen 
turvallisen yhteistyön vaatimuksia mää-
rittävät mm. konedirektiivi ja kansainvä-
liset standardit, kuten ISO 10 218-2 / TS 
15066.

SICKin turvajärjestelmä suojaa 
robotin toiminta-alueen turvallisesti
Seuraava vaihe on turvakonseptin luo-
minen. Tätä varten asiantuntijatiimi 
määrittää suojaustavoitteet ja valitsee 
optimaalisen turvallisuuden ja tuotta-
vuuden edellyttämät riskejä vähentävät 
toimenpiteet. Kun kaikki työprosessien 
ja konetoimintojen mukaan räätälöidyt 
turvatoiminnot on määritetty, laaditaan 
erityinen turvasuunnitelma. 

SICK tarjoaa kokonaisvaltaisia turval-
lisia robotin toiminta-alueen suojaus-
järjestelmiä, kuten sBot Stop ja sBot 
Speed, jotka sovitetaan sovelluskohtai-
sesti. Niihin kuuluu turvalaserskanneri, 
turvavaloverho tai monisäteinen tur-
vavalopuomi jotka pysäyttävät robotin 
turvallisesti tai hidastavat sen nopeutta, 
kun sitä lähestytään. Flexi Soft -turva-
ohjaimet varmistavat ulkoisen laitteen 
ja robotin ohjaimen välisen turvallisen 
tiedonsiirron. Koska suoritustaso (PL) 
on d, saavutetaan luotettavasti korkea 
turvallisuustaso.

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvajaerjestelmaet/safe-robotics-area-protection/c/g463851
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvajaerjestelmaet/safe-robotics-area-protection/c/g463851
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvajaerjestelmaet/safe-robotics-area-protection/c/g463851
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvaohjaimet/flexi-soft/c/g186176
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvaohjaimet/flexi-soft/c/g186176
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Turvallista robottien 
toiminta-alueen suojausta
Lopuksi käyttäjät säästävät aikaa ja ra-
haa esivalitun laitteiston ja ohjelmiston 
helpon asennuksen ja käyttöönoton an-
siosta. Viimeisessä vaiheessa sovellus 
tarkistetaan ja vahvistetaan loppuhy-
väksynnässä ja sille SICKin VERIFIED 
SAFETY laatusinetti.

Osaamisen kehittäminen 
luo luottamusta
Eri tasoisilla koneturvakoulutuksilla var-
mistetaan, että uusiin robottikollegoihin 
voi luottaa ja kehitetään yrityksen tur-
vallisuustaitoja. Yrityksen eri osastojen 
asiantuntijat voivat siis kehittää osaa-
mistaan koulutuksilla, jotka vaihtelevat 
tasoltaan “Peruskurssista” aina “ Safety 
Expert” sertifikaattiin. Tämä voi tapah-
tua joko paikan päällä, online-opetukse-
na tai yrityksen Waldkirchissä Saksassa 
sijaitsevan sijaitsevan pääkonttorin Sen-
sor Intelligence -akatemiassa.

Laajan ja monipuolisen valmiiden rat-
kaisujen valikoimansa ansiosta SICK 
auttaa luomaan robottisovelluksia, joita 
voidaan käyttää vapaasti ja tuottavasti 
ja joiden yksinkertaisuus tekee teolli-
suusroboteista turvallisempia.

Lisätietoja:
Mika Andersson 
mika.andersson@sick.fi 
Puh. 09 2515 8023
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YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

 Tunnistustehtäviin sopiva laservalokenno,   
    joka tarjoaa markkinoiden parhaan 
    ympäristön valon vaikutuksen poiston  

  Erittäin tarkka pienten kohteiden tunnistus 
    – jotkin versiot tunnistavat jopa 
    0,1 * 0,17 mm:n kokoiset kohteet 
 

  Vaativien kohteiden, kuten erityisen 
    tummien tai vinossa olevien kohteiden 
    luotettava tunnistus, myös suuressa 
    kulmassa ja pitkältä etäisyydeltä 
 

  Erinomaisen piirilevyteknologian ansiosta 
    läpinäkyvien kohteiden luotettava  
    tunnistus – PET-pullosta läpinäkyviin 
    kalvoihin

  Mekaanista kuormitusta kestävän 
    metallikotelon ansiosta erittäin luotettava         
    myös ankarissa ympäristöolosuhteissa 

  Helppo parametrointi BluePilotin 
    avulla joko laitteessa tai asiakas-
    ystävällisen IO-Link-käyttöliittymän 
    välityksellä
 

  Hyvä käytettävyys ennaltaehkäisevällä 
    huollolla 

  Saatavana useita versioita esimerkiksi 
    erittäin pienten kohteiden (0,1 mm) 
    tunnistukseen tai pitkän etäisyyden päästä
 

  Kytkentänopeus: nopea 2,5 kHz; pitkä 
    etäisyys: 30 Hz 

  Etäisyys kohteeseen (mm) voidaan 
    ilmoittaa IO-Linkin kautta
 

W12 LASER: 

UUSI YLEISRATKAISU HAVAITSEMISEEN
”Haluaisin anturin, joka tunnistaa metrin sisällä kaiken!” SICKin uusi W12 
Laser vastaa lukuisten asiakkaiden toiveisiin käytännössä täydellisesti. 
Olipa kyse läpinäkyvistä, voimakkaasti heijastavista tai erittäin tummista 
kohteista, pienistä paikallaan pysyvistä tai nopeasti liikkuvista esineistä 
tai kaukana olevista kohteista, SICKin uusin siruteknologia ja upea ympä-
ristön valaistuksen vaikutuksen poisto tekevät tästä valokennosta yleis-
ratkaisun monenlaisiin konesovelluksiin. 

Uusi laservalokenno on vuonna 
2008 julkaistun W12L-3:n seuraa-
ja, joten se kuuluu menestyneen 
W12-tuoteperheen neljänteen su-
kupolveen. Suorituskykyisen tunnis-
tuksen lisäksi W12 Laserin etuihin 
kuuluu metallikotelo. Sitä voidaan 
käyttää vaikeissakin ympäristöissä, 
sillä esimerkiksi pöly, hake tai ras-
vakertymät eivät erehdytä W12 La-
seria. Sen käytettävyys on ennennä-
kemättömän hyvä myös laitteeseen 
integroitujen ennakoivan kunnossa-
pidon toimintojen ansiosta.
 
Laajat sovellusmahdollisuudet
W12 Laser tuntee olonsa erityisen 
kotoisaksi kulutustavaroiden, lää-
keteollisuuden ja hienomekaniikan 
maailmoissa. Koneenrakentajat ja 
kulutustavaroiden valmistajat hyö-
tyvät uuden W12 Laser-anturin laa-
joista sovellusmahdollisuuksista. 
Se tunnistaa erilaiset pakkaukset 
ja/tai reseptit ilman, että laservalo-
kennoa joudutaan opettamaan uu-
delleen. Lääketeollisuudessa W12 
Laser tarjoaa ihanteellisen ratkai-
sun kiiltävien läpipainopakkausten 
tunnistukseen tai esimerkiksi pien-
ten tablettien laskentaan.

Kaksi ohjelmoitavaa kytkentä-
etäisyyttä yhdessä anturissa.

Pienten kohteiden tunnistus suurella 
nopeudella.

0,3 mm:n laservalopiste takaa 
tarkan kytkennän. 

Lisätietoja:
Markku Rantanen 
markku.rantanen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8025

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/valokennot/w12/c/g555765?tab=overview
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/valokennot/w12/c/g555765?tab=overview
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SICK: TÄYDELLINEN VALIKOIMA IO-LINKILLISIÄ ULTRAÄÄNIANTUREITA

UC40 täydentää SICKin IO-Linkillä varustettujen ultraäänianturien erittäin laajaa 
ja kattavaa valikoimaa. Mikään etäisyys ei ole liian lyhyt tai liian pitkä – SICK 
tarjoaa aina sopivan anturiratkaisun.

UC4

 Antivalentit  
digitaaliset lähdöt 
ilmoittavat mahdolli-
sista johtovaurioista  

 Hyväksi todetut 
kotelointikonseptit 
takaavat yhteensopi-
vuuden muiden 
tekniikoiden kanssa  

  Kestävä metalli-
    kotelo

 Analogialähtö erittäin 
kompaktissa  
kotelossa 

 Hyväksi todetut 
kotelointikonseptit 
takaavat yhteen- 
sopivuuden muiden 
tekniikoiden kanssa 

 Kytkentätaajuus jopa 
100 Hz

 Mitta-alue jopa 5 m  
 Häiriökaiun 
vaimennus  

 Mukautettava 
tunnistuskenttä

 Mitta-alue jopa 8 m  
 Synkronointi ja  
multipleksaus 

 Mukautettava tunnistus-
kenttä

UC12

UC40

UC30

UC40: 

ÄLYKÄS, RAKENTEELTAAN JOUSTAVA  
ULTRAÄÄNIMONIOSAAJA
SICKin uusi UC40 on keskipitkille etäisyyksille suunniteltu kompakti ultraäänianturi, joka tunnistaa tarkas-
ti kohteiden etäisyyden tai sijainnin. UC40 tekee työnsä erittäin tarkasti materiaalin väristä ja ympäristön 
valaistuksesta riippumatta. Siksi se sopii hyvin myös pinnankorkeuden valvontaan ja törmäyksenestoon.
SICKin uusi ultraäänianturi on helppo 
asentaa, ja sitä voidaan käyttää monen-
laisissa ympäristöissä. Siinä on muun 
muassa yksinkertainen Push-Lock-asen-
nuskonsepti sekä integroitu analogia- ja 
digitaalilähtö IO-Linkillä.
 
Nopeasti käyttöön
Käyttöönotto on nopeaa. Kiertyvä an-
turipää helpottaa suuntausta, ja pa-
rametrointi on helppoa IO-Linkin sekä 
anturin opetuspainikkeiden avulla. Häi-
riökaiut voi vaimentaa helposti sovellus-
kohtaisesti mukautettavan kaikukeilan 
ansiosta. UC40 onkin erittäin suori-
tuskykyinen ja takaa kohteiden luotetta-
van tunnistuksen.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Kompakti ultraäänianturi, joka tunnistaa tarkasti kohteiden etäisyyden tai 
      sijainnin keskipitkillä etäisyyksillä  

   Mitta-alue 65–5 000 mm  

   Mukautettava häiriökaiun vaimennus  

   Monipuoliset IO-link-versiot ja integroidut analogiset lähdöt (virta/jännite)  

   Kiertyvä anturipää ja Push-Lock-asennuskonsepti 

   Integroitu lämpötilakompensointi

Lisätietoja:
Markku Rantanen 
markku.rantanen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8025

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tarkkuusetaeisyysanturit/etaeisyysanturit/uc40/c/g570118
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tarkkuusetaeisyysanturit/etaeisyysanturit/uc40/c/g570118
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24
71. Tietoa tarjolla ympäri vuorokauden 

     –  tuotteet, hinnat ja saatavuus

2. Löydä ratkaisut nopeasti ja helposti 
    tehokkaiden haku- ja valinta-
    mahdollisuuksien avulla

3. Selkeät hinta- ja saatavuustiedot, 
     sujuvat tarjouspyynnöt

4. Tilaaminen on helppoa:
    • Kirjaa toiveluetteloita ja muuta tarjoukset 
        tilaukseksi yhdellä napsautuksella.
    
    •  Aiemmat tuoteluettelot voi tuoda ostoskoriin.
 
  •  Hintatarjoukset ja tilaukset voi viedä 
       sovelluksesta helposti.

5.  Toimitusaikatiedot: tilausten 
     reaaliaikainen tilan näyttö ja 
     toimitusten seuranta

6.  Asiakirjat selkeästi esillä: löydät kaikki asiakirjat 
     toiveluetteloista hintailmoituksiin samasta paikasta

7.  Helpot palautukset 
     – mutkaton ja nopea palautusmenettely

24
7

24
7

24
7

24
7

24
7

WL12L-VALOKENNO: 
UUDEN SUKUPOLVEN  
LASERTUNNISTUSTA
Jäähyväiset DELTAPACille
SICK hyvästelee vuoden 2024 alussa 
DELTAPAC-anturin (WTD20) ja sen lisä-
varusteet. Tämän anturin tekniikkaa ei 
valitettavasti voi korvata millään yksittäi-
sellä anturilla.Tuotteiden erottelutoimin-
toa varten SICK tarjoaa kuitenkin KTS 
Prime Gap Detection -ratkaisun.Inside 
Sales -osasto auttaa DELTAPACin käyt-
täjiä arvioimaan, sopiiko tämä korvaava 
ratkaisu asiakkaan tarpeisiin.

W12L korvaa W23 Laserin 
ja W27 Laserin
SICK hyvästelee syksyllä 2023 W23 
Laserin, W27 Laserin ja niiden lisäva-
rusteet.Korvaava tuote on W12L, jossa 
SICK on toteuttanut useita teknisiä pa-
rannuksia. Mitä etuja W12L tarjoaa?
 

  Huomattavasti parempi ympäristön 
    valon sietokyky, yli 100 000 luksia 

  Ylivoimainen tarkkuus, toistettavuus 
    ja nopeus

  Suunniteltu erityisesti kiiltävien, 
    läpinäkyvien ja rei’itettyjen 
    kohteiden tunnistukseen

  IO-Linkin ansiosta vieläkin enemmän 
    mahdollisuuksia

Lisätietoja:
Markku Rantanen 
markku.rantanen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8025

 

KÄYTÄTKÖ JO MY SICK -PORTAALIA?
ASIAKASPORTAALIMME 7 ETUA:

Lisätietoja:
Nanna Tikkanen 
nanna.tikkanen@sick.fi 
Puh. 040 900 8036

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/valokennot/w12/c/g555765
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DAX®: 

UUSI JOUSTAVA LINEAARIANTURI  
TEOLLISIIN TEHTÄVIIN
Uuden DAX®-sarjan lineaarianturit sopivat lineaaristen liikkeiden määritykseen teollisuuslaitoksissa ja 
männänvarsien absoluuttisen paikan määritykseen hydrauliikkasylintereissä. Magnetostriktiivisen tek-
nologian käyttö tekee anturista kokonaan kulumattoman ja huoltovapaan. Ainutlaatuinen integroitu yli-
jännitesuoja ja alijännitteen säätö mahdollistavat anturin häiriöttömän käytön myös ympäristössä, jossa 
jännitelähde on epävakaa. 
Olipa kyse tuulivoimalasta, ruiskuvalukoneesta tai hydraulisesta puristi-
mesta, DAX®-lineaarianturi tarjoaa monipuoliset sovellusmahdollisuudet lä-
hes kaikkiin tilanteisiin. Saatavana on esimerkiksi kelkkaprofiililla varustet-
tu vaihtoehto, erityisesti ahtaisiin tiloihin sopiva profiilivaihto ja puikkomai-
nen rakenne ruuvattavalla kierteellä teollisuuden hydrauliikkasylintereissä 
käytettäväksi.

Joustava ja älykäs
DAX®-lineaarianturin joustava rakenne tarjoaa erilaisia ominaisuuksia, ku-
ten asiakaskohtaiset mittapituudet tai mahdollisuus käyttää useita mag-
neetteja samassa anturissa. Lisäksi DAX® tarjoaa monia muita älykkäitä 
toimintoja koneen älykkääseen kunnonvalvontaan ja ennaltaehkäisevään 
huoltoon. Se auttaakin vähentämään käyttökatkoja ja parantamaan tehok-
kuutta.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Magnetostriktiiviseen toiminta- 
     periaatteeseen perustuva joustava lineaari- 
     anturi absoluuttisen paikan mittaukseen  

   Erittäin helppo liittää uusiin ja olemassa 
     oleviin järjestelmiin, sillä ratkaisu on 
     erittäin joustava ja asennustilaa tarvitaan 
     vain vähän. 

   Huoltovapaa mittausperiaate auttaa 
     pitämään huoltokustannukset minimissä 

   Heti käyttövalmis: absoluuttinen mittaus 
     ilman referenssiajoa    

   Profiili- ja hydrauliikkamallit moniin 
     erilaisiin käyttökohteisiin 

   Älykkäät diagnostiikkatoiminnot ja 
     kunnonvalvonta mahdollistavat esimerkiksi 
     koneen ennaltaehkäisevän huollonta

   Resoluutio: enintään 10 μm

   Mittapituudet: 50–2 500 mm

   Käytettävissä olevat liitännät: 
     analoginen ja CANopen

Lisätietoja:
Markku Rantanen 
markku.rantanen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8025

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/motion-control-anturit/lineaarianturit/dax/c/g507352
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/motion-control-anturit/lineaarianturit/dax/c/g507352
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DT35-S: 

TURVALLINEN ETÄISYYSANTURI MONIIN 
ERILAISIIN KÄYTTÖKOHTEISIIN
SICKin uusi DT35-S-anturi perustuu Time-of-Flight-toimintaperiaatteeseen. Anturilla voidaan suojata tai 
valvoa kohteita analogialähdön, kytkentälähtöjen tai IO-linkin kautta. Sertifiointi suoritustasolle PLb asti 
mahdollistaa ihmisten, kohteiden ja ympäristön suojaamisen joustavasti yhdellä anturilla. Kahta anturia 
ja turvaohjainta käytettäessä voidaan saavuttaa jopa suoritustaso PLd. 

Turvallinen etäisyysanturi DT35-S erottuu 
suuren tunnistusetäisyytensä ansiosta. 
Se sopiikin monenlaisiin turvallisuusso-
velluksiin, kuten läsnäolon valvontaan 
sisäisessä logistiikassa sekä teollisuus-
ajoneuvojen tarkkaan ja turvalliseen nos-
tokorkeuden tunnistukseen.
 
Korkeampi tuottavuus
Kompaktin kotelonsa ja muun muassa 
analogisten ja digitaalisten lähtöjensä 
ansiosta DT35-S toimii luotettavasti 
myös pienessä tilassa ja kasvattaa tuot-
tavuutta. Turvallinen mittaustulosten 
näyttö IO-Linkin kautta mahdollistaa 
tehokkaat prosessit – käyttöönotosta 
diagnoosiin ja huoltoon.
 
Saavuttaa jopa suoritustason PLd
Esimerkiksi SICKin Flexi Soft- tai Flexi 
Compact -turvaohjaimen kanssa kah-
della anturilla voidaan toteuttaa sovel-
luksia aina suoritustasolle PLd. Miten 
se on mahdollista? 

SICKin sovellusinsinöörit auttavat sinua 
turvallisuuskonseptin suunnittelussa ja/
tai sovelluksen suoritustason laskennas-
sa. Ota siis yhteyttä heihin.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

  Sertifiointi suoritustasolle Pb asti 
    mahdollistaa turvallisen etäisyys-
    anturin joustavan käytön ihmisten ja 
    investointihyödykkeiden 
    suojaamiseksi 

  Suoritustaso PLd sertifioitu ISO 13849-     
    ja IEC 62998 -standardien mukaisesti

  0,05–2 m:n alueella remissio 6 %; 
    12 m:iin saakka remissio 90 %; 35 m 
    heijastinteipillä

  Kompakti, kevyt ABS-kotelo; voidaan 
    integroida olemassa oleviin ja uusiin 
    laitoksiin silloinkin, kun tilaa on vähän 

  Infrapunalaser tai näkyvä punainen 
    laser 

  Lämpötila-alue: -30 °C … +55 °C 

  Turvallinen analogia- ja digitaalilähtö 

  IO-Link-liitäntä: standardoitu tiedon-
    siirto takaa tehokkaat prosessit 

Kuilujen tunnistus siivous-
robottien turvaamiseksi.  
IEC 63327 -standardin mukaan 
automaattisten lattian- 
käsittelykoneiden suoritustason 
on oltava vähintään d.

Lisätietoja:
Markku Rantanen 
markku.rantanen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8025

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalliset-etaeisyysanturit/dt35-s/c/g575302
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalliset-etaeisyysanturit/dt35-s/c/g575302
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvaohjaimet/flexi-soft/c/g186176
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvaohjaimet/flexi-compact/c/g547438
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvaohjaimet/flexi-compact/c/g547438


39

MULTI PHYSICS BOX: 

CONDITION MONITORING -ANTURI  
TÄRINÄN, ISKUJEN JA LÄMPÖTILAN  
VALVONTAAN
Tärinä, iskut ja ylikuumeneminen saattavat nopeuttaa 
moottorien, pumppujen, kuljetusjärjestelmien tai tuu-
letinten kulumista tai aiheuttaa niihin häiriön tai kone-
vian. SICKin Multi Physics Box -anturi valvoo jatkuvasti 
tällaisten järjestelmien kaikkia näitä asioita. Se mittaa 
tärinää, iskuja ja lämpötilaa ja antaa siten indikaatto-
reita mahdollisten häiriöiden ja konevikojen varalta. 
Tarvittava kunnossapito voidaan tällöin suunnitella 
kohdennetusti. Häiriöiden nopeampi tunnistaminen 
auttaa vähentämään suunnittelemattomia seisokkiai-
koja ja pienentää kokonaiskustannuksia. 
Multi Physics Boxin asennus sujuu mutkattomasti magneettile-
vyn tai ruuvikiinnityksen avulla. Anturi on integroitavissa konee-
seen IO-Linkin tai yksinkertaisen hälytyksenä annettavan digi-
taalisen lähdön avulla. Jos anturin mitta-arvot ylittävät erikseen 
määritettävät rajat, annetaan hälytys.
 
Ei vaadi ohjelmointityötä
Multi Physics Boxin integroitu tietojen tulkinta tarjoaa suuren 
edun. Anturi tarjoaa raa’an mittausdatan lisäksi myös esianaly-
soitua dataa jopa taajuusalueella. Ohjelmointityötä ei siis tarvita, 
mikä taas säästää koneiden tai dataa käyttävien järjestelmien 
laskentakapasiteettia.

Laajat sovellusmahdollisuudet
Multi Physics Box tarjoaa erittäin laajat sovellusmahdollisuudet. 
Sitä voidaan käyttää esimerkiksi maataloudessa vesi- ja jääh-
dytyspumppujen valvontaan, koneenrakennuksessa kuljetin-
hihnojen ja nostimien valvontaan, logistiikassa kuljetinhihnojen 
moottorien valvontaan ja prosessiteollisuudessa täryratojen tai 
tärytyhjennysputkien valvontaan.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

  Condition Monitoring -anturi tärinän, iskujen 
    ja lämpötilan valvontaan 

  Vähennä vikoja ja käyttökustannuksia tarkkojen 
    kuntotietojen avulla 

  Intuitiivinen tietojen tulkinta ennalta käsiteltyjen 
    arvojen ansiosta jopa taajuusalueella

  3-akselinen tärinän (± 8 g) ja iskujen (enintään 
    200 g) määritys MEMS-elementtien avulla 

  Kosketuslämpötilan mittaus −40 ... +80 °C 

  Tärinä-, isku- ja lämpötila-arvoihin voidaan käyttää 
    ISO 10816-3 -standardin mukaisia koneiden 
    yksilöllisiä valvonnan rajoja

  Integrointi IO-Linkin kautta tai X, Y ja Z kukin 
    erikseen: huipukkuus, vinous, vaihtelu, huippu-
    kerroin, impulssikerroin, a-RMS ja V-RMS

  Tärinän valvonta aika- ja taajuusalueella

  Hyvä toimintavarmuus kestävän ruostumattoman         
    teräskotelon ansiosta (kotelointiluokka jopa IP68)

  Mutkaton asennus magneettilevyn tai 
    ruuvikiinnityksen avulla

  Yksinkertainen parametrointi ja visualisointi SOPAS 
    Engineering Tool -ohjelmistolla

  LED-tilanäyttö 

  Digitaalinen lähtö hälytyksenä ja IO-Linkinä

  Teollisuus 4.0 -valmis – voidaan yhdistää SICK 
    Sensor Integration Gateway SIG350:aan 
    (IO-Link-master ja IIoT-liitäntä)

Lisätietoja:
Markku Rantanen 
markku.rantanen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8025

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/condition-monitoring-anturit/multi-physics-box/c/g569306
https://www.sick.com/fi/fi/sopas-engineering-tool/p/p367244?ff_data=JmZmX2lkPXAzNjcyNDQmZmZfbWFzdGVySWQ9cDM2NzI0NCZmZl90aXRsZT1TT1BBUyBFbmdpbmVlcmluZyBUb29sJmZmX3F1ZXJ5PXNvcGFzJmZmX3Bvcz0yJmZmX29yaWdQb3M9MiZmZl9wYWdlPTEmZmZfcGFnZVNpemU9MjQmZmZfb3JpZ1BhZ2VTaXplPTI0JmZmX3NpbWk9OTQuMjI=
https://www.sick.com/fi/fi/sopas-engineering-tool/p/p367244?ff_data=JmZmX2lkPXAzNjcyNDQmZmZfbWFzdGVySWQ9cDM2NzI0NCZmZl90aXRsZT1TT1BBUyBFbmdpbmVlcmluZyBUb29sJmZmX3F1ZXJ5PXNvcGFzJmZmX3Bvcz0yJmZmX29yaWdQb3M9MiZmZl9wYWdlPTEmZmZfcGFnZVNpemU9MjQmZmZfb3JpZ1BhZ2VTaXplPTI0JmZmX3NpbWk9OTQuMjI=
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COLOR SENSOR MINI (CSM): 
UUDET OMINAISUUDET
Colour Sensor Mini (CSM) on erinomainen sovelluksiin, joissa tuotteet täytyy tunnistaa ja/tai lajitella värin perusteella tai proses-
seja ohjata värimerkintöjen perusteella. Värianturi on pienen kokonsa ansiosta nopea ja vaivaton integroida olemassa oleviin 
sovelluksiin. Tässä kolme tärkeintä uudistusta:
 
1. Uusi, parannettu optiikka tunnistaa vieläkin paremmin. Tunnistusetäisyyden toleranssit ovat nyt paremmat ja RGB-värit 

tunnistetaan yhdenmukaisesti. 

2. Uusilla, laajennetuilla anturimalleilla tunnistusetäisyys voi nyt olla jopa 15 mm 

3. CSM:n opettaminen on helppoa, ja uusi, dynaaminen opetusmenetelmä  
parantaa käyttäjäkokemusta.

DLS40 on kapea, kompakti ja luotettava pulssianturi kierrosno-
peuksien ja sijaintien mittaukseen. SICK vastaa nyt lukuisiin käyt-
täjien pyyntöihin ja tarjoaa tästä suositusta enkooderista myös 
holkkiakseliversiot (6, 8, 10 tai 12 mm).
 
Kompakti rakenne helpottaa DLS40:n integrointia myös ahtaissa 
tiloissa ja pienentää samalla koneen kokonaiskokoa. 
 
DLS40:n kotelo on integroitu laippaan, ja siihen on saatavana lu-
kuisia tiedonsiirto vaihtoehtoja. Lisäksi enkooderissa on joustava 
staattoriliitäntä, standardirajapinnat ja kohdistamista varten kai-
verrettu nollakohtamerkintä. Se tarjoaakin aina käyttökohteeseen 
oikean ratkaisun.

Lisätietoja:
Markku Rantanen 
markku.rantanen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8025

 

DLS40-PULSSIANTURI 
NYT MYÖS HOLKKIAKSELILLA

Lisätietoja:
Markku Rantanen 
markku.rantanen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8025

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/tunnistusanturit/vaerianturit/csm/c/g305962
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/motion-control-anturit/enkooderit/dls40/c/g547646
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TWINOX4: 

TURVAVALOVERHO  
LÄÄKETEOLLISUUDEN  
TARPEISIIN
Lääketeollisuudessa absoluuttinen hygienia on erittäin tärkeää, 
ja äärimmäisen aggressiiviset puhdistus- ja kontaminaatio-
nestoaineet edellyttävät kestäviä tuotteita. SICK on kehittänyt  
TWINOX4-turvavaloverhon erityisesti näihin ääriolosuhteisiin. Se 
on erittäin suorituskykyinen ja samalla pieni laite.

Kompaktin ja erittäin kestävän valoverhon kotelo on valmistettu ruostumat-
tomasta teräksestä (SS316L), joten se kestää kaikki tavanomaiset desin-
fiointiprosessit mahdollisimman hyvin. Myös laitteen etulasi on vahvistettu. 
TWINOX4-valoverhon puhdistaminen on helppoa laitteen hygieenisen muo-
toilun ansiosta.  Turvavaloverhosta on saatavana kotelointiluokkien IP65 ja 
IP67 versioita.
 
Lähetin ja vastaanotin samassa kotelosssa
SICKin turvavaloverho perustuu twin-konseptiin: jokaisessa kotelossa on 
sekä lähetin että vastaanotin. Kotelot sijoitetaan yksinkertaisesti vastak-
kain. Uudelleenkäynnistyksen eston, kontaktorivalvonnan (EDM) ja säde-
koodauksen ansiosta TWINOX4 soveltuu mainiosti kaikenlaisiin lääketeol-
lisuuden tehtäviin.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Lääketeollisuuden käyttöön kehitetty 
     turvavaloverho koneiden turvaamiseen   

   SS316L-kotelo ja lujitettu etulasi 

   Hygieenisen muotoilun ansiosta helppo 
      puhdistaa 

   Pienikokoinen ja helppo ottaa käyttöön

   Twin-konsepti: lähetin ja vastaanotin 
      samassa kotelossa

   Uudelleenkäynnistyksen esto, 
      kontaktorivalvonta (EDM), sädekoodaus

   Kohdistusledit ja tilan merkkivalot koko 
      kotelon pituudella helpottavat asennusta 
      ja käyttöä

   Kotelointiluokat IP65 ja IP67 

   Lämpötila-alue: 20 °C ...+55 °C

   EN61496-1-standardin mukainen Type 4

RATKAISUT ELINTARVIKETEOLLISUUDEN TARPEISIIN

SICK tarjoaa tämän erityisesti lääketeollisuuteen 
tarkoitetun ratkaisun lisäksi myös paljon muita 
turvavaloverhoja elintarviketeollisuuden tarpei-
siin. Niitä ovat deTec ja deTem, joiden IP69K-ko-
telot ovat vaihdettavissa. Laitteissa ei ole lasia, ja 
niillä on Ecolab- ja Diversey-sertifioinnit. Haluatko 
tietää lisää? Mene osoitteeseen www.sick.fi

Lisätietoja:
Mika Andersson 
mika.andersson@sick.fi 
Puh. 09 2515 8023

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvavaloverhot/twinox4/c/g500951
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvavaloverhot/detec/c/g461751
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvavalopuomit/detem/c/g422854
http://www.sick.fi
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outdoorScan3:N KAIKKI ULKOKÄYTTÖÖN TARKOITETUT LISÄVARUSTEET

outdoorScan3: 

NYT MYÖS PROFINET-VERSIO
SICKin outdoorScan3 -laserit olivat maailman ensimmäiset ulkokäyttöön tarkoitetut turvalaserskannerit. 
Niiden tärkeimpiä ominaisuuksia ovat safeHDDM®-teknologia, sumuntunnistus ja uskomaton suoritusky-
ky auringonpaisteessa. SICK vastaa nyt monien käyttäjien toiveisiin tuomalla markkinoille PROFINET- 
version. Lisäksi SICK on kehittänyt jälleen uusia lisävarusteita, joista kerromme tässä lisää. 

PLd -suoritustason outdoor- 
Scan3 soveltuu erinomaisesti 
esimerkiksi vihivaunujen tur-
vaamiseen. Se on suunniteltu 
takaamaan ihmisten turvalli-
suus vaativissa ja määritellyis-
sä ulko-olosuhteissa. Skanneri 
pysäyttää vihivaunun tiheässä 
sumussa, kun näkyvyys laskee 
alle 50 metriin. Lisäksi se sietää 
jopa 40 000 luksin auringon-
paistetta. Skanneri sallii ajon 
myös rankkasateessa (enintään 
10 mm/h) erikoismateriaalista 
valmistetun etulinssinsä ja ulko-
tilaan sovitettujen safe-HDDM® 

-algoritmiensa ansiosta.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Ensimmäinen IEC TS 62998 -1 -vaatimukset täyttävä laser ulkokäyttöön.  

   Mukana safeHDDM®-turvallisuustekniikka, sumuntunnistustoiminto (näkyvyys alle  
      50 metriä), korkea suorituskyky auringonpaisteessa (40 000 luksiin saakka)

   Optimaalisen iskun-, pölyn-, lian-, lumen- ja sateenkestävä 

   Mahdollisuus konfiguroida yksilöllisesti jopa 8 samanaikaista suojakenttää   

   Suojakentän kantama 4 m, mittausdatan kantama 49 m

   275°:een skannauskulma – helppo sijoittaa nurkkaan (kohdistus vähemmän tarkka)

   Havaittava heijastuskyky = 1,8 % (Kodak vakio)

   PLd (EN13849), SILCL2 (IEC62061)

   Saatavana kaksi versiota: I/O-liitäntään perustuva Core ja PROFINET PROFIsafeen 
     perustuva Pro, Ethernet IPTM CIP SafetyTM:ään tai liitettävissä 
     FlexiSoftiin EFI-pro-gatewaylla

OHJELMISTORATKAISUT
   AGV Dynamic Weather Assist. outdoorScan3 Pro EIP -versioon 

     ohjelmisto, joka on tarkoitettu vihivaunun automaattiseen kytkemiseen
     ja säätämiseen sääolosuhteiden mukaan. 

   Monitoring Box Basic. Skaalautuva digitaalinen palvelu prosessitietojen 
     sekä palvelujen valvontaan. Auttaa välttämään outdoorScan3:n 
     pysähtymisen. 

   Safety Laser Scanner Visualisation. Kaikkien verkkoon integroitujen 
     skannerien diagnoosi- ja laitetietojen reaaliaikaiseen visualisointiin ja 
     analysointiin tarkoitettu ohjelmisto.

LAITTEEN SUOJAUS
   Roiskesuoja. Suojaa outdoorScan3-skanneria roiskevedeltä. 
   Sähköinen suojakansi. Kun outdoorScan3 ei ole käytössä, sähköinen suoja- 

   kansi huolehtii laitteen suojauksesta. Sisältää pidikkeen ja sähkökäytön. 
   airWiper Kit. Turvalaserskanneriin asennettu airWiper poistaa vesipisaroita 

      outdoorScan3:n optiikkasuojuksesta. Tämä parantaa laitteen käytettävyyttä 
     kostealla säällä.

Uudet 
lisävarusteet!

Lisätietoja:
Mika Andersson 
mika.andersson@sick.fi 
Puh. 09 2515 8023

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/outdoorscan3/c/g503552
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvalaserskanneri/outdoorscan3/c/g503552
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvaohjaimet/flexi-soft/c/g186176
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/safety/turvajaerjestelmaet/agv-dynamic-weather-assist/c/g551747
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/digitaaliset-palvelut-ja-ratkaisut/sick-integrationspace/monitoring-box/monitoring-box-outdoorscan3-basic/p/p651744?tab=detail
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/digitaaliset-palvelut-ja-ratkaisut/sick-integrationspace/safety-laser-scanner-visualization/c/g559811?tab=overview
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LCF: 

JOUSTAVA JA YKSIN- 
KERTAINEN TASON- 
MITTAUSJÄRJESTELMÄ
SICKin LFC on älykäs, kompakti ja kustannustehokas ratkaisu korkeus-
mittaukseen. Tämä kapasitiivinen rajakytkin mittaa vesipohjaisten 
nesteiden pinnan tason yksinkertaisesti ja joustavasti. LFC on helppo 
asentaa ja puhdistaa, ja lisäksi se mahtuu pieneen tilaan ja kestää 
pitkään. Järjestelmä on syystäkin suosittu elintarvike- ja lääketeollisuu-
den yksinkertaisissa mittaussovelluksissa. 

SICKin pinnan tasonmittausratkaisu 
LFC:n hygieeninen malli on EHEDG- ja 
3-A-sertifioitu ja sitä voidaan käyttää 
jopa 135 °C:n prosessilämpötiloissa, 
joten se sopii erittäin hyvin myös CIP- ja 
SIP-käyttökohteisiin.

Kapasitiivinen rajakytkin LFC on teho-
kas ratkaisu moniin pinnan tasonmit-

taustilanteisiin. Sitä voidaan käyttää esi-
merkiksi tyhjentymisen tunnistukseen 
ja kuivakäyntisuojaukseen putkistoissa 
sekä ylitäyttösuojaukseen ja tyhjennyk-
sen tunnistukseen säilöissä ja astioissa.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Joustava, yksinkertainen ja 
     huoltovapaa tasonmittaus 
     säästää aikaa ja rahaa 

   Helppo plug-and-play-anturi  
     kustannustehokkaaseen ja 
     nopeaan asennukseen sekä      
     käyttöönottoon  

   Lyhyemmät puhdistusjaksot  
     helposti puhdistettavien 
     anturien ansiosta)

   Optimoitu hygieeninen  
     suunnittelu minimoi epä- 
     puhtauksien riskin  

  Kaksi digitaalista PNP-lähtöä  
     ja IO-Link 1.1° 

   Ihanteellinen hinta–laatu- 
     suhde: suuri mittaustarkkuus  
     houkuttelevaan hintaan

LFV200/230: 

ÄLYKÄS PINNANKORKEUSKYTKIN 
LÄHES KAIKILLE NESTEILLE
LFV200-tuoteperheen värähtelykytkimien kehittä-
misessä on otettu huomioon elintarviketeollisuuden 
korkeat hygieniavaatimukset. Ne määrittävät neste-
järjestelmien esimääritetyn pinnankorkeuden erittäin 
tarkasti. Käytetäänpä kytkimiä sitten kuljetuslaatikoi-
den täyttymisestä (ylitäyttösuoja) tai tyhjentymisestä 
ilmoittamiseen tai pumppujen kuivanakäymissuojana 
putkistoissa, LFV200 toimii nesteestä riippumatta. 

Kiillotettu pinta ja kestävä, 
ruostumattomasta teräksestä 
valmistettu värähtelyhaarukka 
tekevät LFV200-kytkimestä 
yhdessä prosessiliitäntöjen 
kanssa hyvän valinnan myös 
korkeimpien hygieniavaatimus-
ten sovelluksiin.  LFV230-kytki-
mistä on saatavissa myös vaih-
toehtoja pidennetyillä putkilla 
aina 1 200 mm:iin asti. IO-Lin-
kin avulla voidaan kytkentä-
signaalin lisäksi lukea anturin 
oskillointitaajuus, amplitudi ja 
lämpötila, mikä mahdollistaa 
laajennetun diagnosoinnin ja 
ennakoivan kunnossapidon. 

Käyttöalueet
LFV200-sarjan anturit soveltu-
vat CIP- ja SIP-käyttöön. Niitä 
voidaan käyttää esimerkiksi 
pinnan tasonmittauksiin va-
rastosäiliöissä, irrotusainesäi-
liöissä ja CIP-esivarastointi-
säiliöissä sekä valukoneiden 
syöttöputkien valvontaan.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Kompakti, kestävä ja yksinkertainen värähtelykytkin 
   Yleiskäyttöinen ja luotettava teknologia lähes 

     kaikille nesteille ja sovelluksille 
   Hygieniamallit kiillotetulla pinnalla, CIP- ja SIP-kestävä
   WHG-, EHEDG-, FDA- ja EC1935/2004 -sertifioinnit  
   Voidaan käyttää säiliöissä ja putkistoissa asennus-

     tilanteesta riippumatta 
   Helppo asennus ja käyttöönotto, ainetasausta ei 

     tarvita 
   Yksinkertainen käyttö ja laitteistointegrointi 
   Kotelo ruostumatonta terästä 316L  
    Huoltovapaa järjestelmä, likaa hylkivä  
    IO-Linkin avulla voidaan lukea anturin taajuus, 

     amplitudi ja lämpötila  
   Pidennetyillä putkilla (jopa 1 200 mm) varustetut 

     vaihtoehdot antavat enemmän joustavuutta  
   Prosessin lämpötila jopa 150 °C 
   Transistorilähtö PNP IO-Link-liitännällä  
   Erittäin hyvä toistotarkkuus

Lisätietoja:
Arttu Honkala 
arttu.honkala@sick.fi 
Puh. 040 900 8055

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/prosessianturit/pinnankorkeusanturit/lfc/c/g413452
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/prosessianturit/pinnankorkeusanturit/lfv200/c/g105174
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UUSI LFP PHARMA: 

PINNANKORKEUSANTURI  
LÄÄKETEOLLISUUDEN KÄYTTÖÖN
SICKin LFP Inox oli jo ainutlaatui-
sen hygieeninen pinnankorkeus-
anturi nesteiden pinnankorkeuden 
mittaukseen. LFP Pharma -erikois-
versio on tarkoitettu etenkin lääke-
teollisuuden tarpeisiin. Anturi on 
poikkeuksellisen kiillotetun pintan-
sa (Ra max. 0,4 µm) ansiosta erit-
täin helppo puhdistaa, ja lika tart-
tuu siihen huonosti. Myös anturin 
kanssa käytettävät Tri-Clamp-liitti-
met tarjoavat samat ominaisuudet. 

LFP Pharma -anturilla on tietenkin tar-
vittavat sertifioinnit. Sen mukana toi-
mitetaan materiaalitodistus 3.1 ja ka-
librointitodistus. Sertifikaatin numero 
on merkitty laserilla myös laippaan ja 
Tri-Clamp-liittimeen. Kaikki osat voidaan 
jäljittää erikseen. LFP Pharma -anturista 
on saatavana viisi mittapään pituutta: 
200, 500, 1 000, 1 500 ja 2 000.

YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Anturi lääketeollisuuden 
     pinnankorkeuden mittaus-
     sovelluksiin

   Viisi mittapään pituutta: 200,      
     500, 1 000, 1 500 ja 2 000

   Kestävä, pitkäikäinen 
     lääketeollisuusversio

   Pinnankarheus: Ra max. 0,4 µm

  Mukana toimitetaan materiaali-
    todistus 3.1 ja kalibrointitodistus  

   Kaikki osat jäljitettävissä erikseen 

  Sovittimet: hitsauslaippa ja 
    Tri-Clamp 1”& 2”, sertifikaatin 
    numero merkitty laserillas  

KAIKILLE HYGIENIAVYÖHYKKEILLE
Ruostumattomasta teräksestä valmistettujen anturien 
hygieeninen muotoilu perustuu SICKin laaja-alaisesta 
tietämyksestä, ja kokemuksesta elintarvike- ja lääkete-
ollisuudessa.Näillä aloilla on erilaiset vaatimukset eri 
hygieniavyöhykkeille. SICK tarjoaa anturit näille alueille, 
elintarviketeollisuus (hygieeniset vyöhykkeet) ja roiske-
vesivyöhykkeille (puhdistusvyöhykkeet, washdown-vyö-
hykkeet). Lisätietoja osoitteessa www.sick.fi.
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Lisätietoja:
Arttu Honkala 
arttu.honkala@sick.fi 
Puh. 040 900 8055
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DOSIC: 

JOUSTAVAAN VIRTAUS- 
MITTAUKSEEN HYGIEENISISSÄ  
YMPÄRISTÖISSÄ
SICK on kehittänyt DOSIC®-mittausanturin erityisesti hy-
gieenisiä ympäristöjä varten. Anturi soveltuu käytettäväksi 
vaikkapa elintarvike- ja lääketeollisuudessa. Anturi mittaa 
ultraäänitekniikan pohjalta kosketuksetta johtavien ja 
ei-johtavien nesteiden – siis myös demineralisoidun veden 
– virtaustilavuuden ja lämpötilan. Ultraäänivirtausmittari 
soveltuu tiivisteettömän mittausputken ja ruostumatto-
man teräskotelon ansiosta erinomaisesti mittaustehtäviin 
hygieenisessä ympäristössä. 

DOSIC® tarjoaa kompaktin ja kestävän muotoilunsa ansiosta moni-
puoliset käyttömahdollisuudet, myös sovelluksissa, joissa rajoitetusti 
tilaa tai aggressiiviset aineet pitää ottaa huomioon. Asennus tapah-
tuu nopeasti ja helposti, erillinen säätö kullekin nesteelle ei ole tar-
peen. DOSIC®-anturissa ei ole liikkuvia osia, eikä tiivisteettömässä, 
itsetyhjentyvässä mittausputkessa ole renkaita. Tämä parantaa käyt-
tövarmuutta ja pidentää käyttöikää. DOSIC® on EHEDG-sertifioitu ja 
FDA-yhteensopiva.

Smart-Sensor
IO-Link-liitäntä ja kaksi konfiguroitavaa digitaali- ja analogialähtöä 
huolehtivat oikeasta käyttötarpeesta. DOSIC® on juuri IO-Link-liitän-
nän ansiosta aidosti älykäs anturi, joka soveltuu tulevaisuuden tuo-
tantoympäristöihin. Anturin voi säätää helposti ja automaattisesti etä-
yhteyden kautta esimerkiksi tuotantoerän vaihdon yhteydessä.
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YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Vesi- ja öljypohjaisten nesteiden virtausmittaus  

   Soveltuu ultraäänitekniikan ansiosta sekä 
     johtavien  että ei-johtavien nesteiden (myös 
     demineralisoidun veden) mittaukseen

   Saatavana DN15- ja DN25-versiot  

   Tiivisteetön anturi ruostumattomasta teräksestä 
     316L, Ra ≤ 0,8    

   Kestävä rakenne, ei liikkuvia osia

   Suora, itsetyhjentyvä mittaputki 

   Kompakti muotoilu lyhyillä asennuspituuksilla 
     (ihanteellinen rajoitettuun asennustilaan)

   Konfiguroitavat kytkentälähdöt ja analoginen 
     lähtö 

   Lämpötilan mittaus

   Kotelointiluokka IP 67/69, CIP/SIP-yhteensopiva  

   IO-Link-versio 1.1

SICK on yksi IO-Linkin ylpeistä perustajista. Tämän teknologian suosio kasvaa jatkuvasti, ja SICK laajentaa 
IO-Linkiä tukevaa anturivalikoimaansa. Nyt saatavana on myös IO-Linkillä varustettuja antureita automaatti-
sen tunnistuksen tarpeisiin. Esimerkiksi käy vaikkapa CLV61x-sarjan uusi kiinteästi asennettava, IO-Linkillä 
varustettu viivakoodinlukija. Automaattiseen RFID-tunnistukseen on nyt RFH5xx-sarjan uudelleenjulkaisun 
jälkeen saatavana myös IO-Linkilliset RFID-luku- ja kirjoitusyksiköt.

IO-Link tarjoaa upeita mahdollisuuksia anturien väliseen tiedonsiirtoon kentällä sekä hallinta- ja pilvijärjestelmiin. Jatkuva tie-
donsiirto tarjoaa käyttäjille mahdollisuuden kerätä anturien suorituskykytietoja ja analysoida niitä.

Tiedot auttavat parantamaan prosessia ja tunnistamaan sekä korjaamaan aiemmin vikoja, jotka muuten johtaisivat seisokkiai-
koihin, mikä parantaa kannattavuutta.
 
Nopeampi ja tehokkaampi
IO-Link parantaa myös käyttömukavuutta. SICKin IO-Link Masterin avulla anturien vaihto käy 
hetkessä: järjestelmä tunnistaa uudet anturit automaattisesti, minkä jälkeen anturien parametrit
voidaan määrittää etäyhteyden avulla. Tämä tarjoaa merkittävän edun, sillä parametrointia 
ei tarvitse opettaa operaattoreille, laajoja ohjeita ei tarvitse lukea eikä anturien vaihtoon 
kulu tarpeettoman paljon aikaa.

AUTO-ID-VALIKOIMASSA  
NYT MYÖS IO-LINK

Lisätietoja:
Sami Lehtonen 
sami.lehtonen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8041

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/virtausmittaus/virtausanturit/dosic/c/g409851?tab=overview
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/teollinen-kuvankaesittely-ja-tunnistus/kiinteaesti-asennettu-viivakoodinlukija/clv61x/c/g271962
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/teollinen-kuvankaesittely-ja-tunnistus/rfid/rfh5xx/c/g547578
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YHDELLÄ SILMÄYKSELLÄ:

   Digitaalinen ratkaisu laitteiden, laitosten
     ja itse sovelluksen tilan jatkuvaan 
     valvontaan 

   Älykkäitä ennusteita sovellus- tai  
     anturikohtaisten analyysien pohjalta 

   Käyttöparametrien ja sovellusasetusten 
     optimoitu järjestelya 

   Yksinkertainen ja nopea käyttöönotto 
     ilman ohjelmointitaitoja perustuu ennalta 
     määritettyihin datamalleihin ja tietojen
     käsittelyyn  

   Tietojen turvallinen käyttö ja siirto 

   Selainpohjainen hallintapaneeli tietojen 
     visualisointiina 

   Reaaliaikaiset hälytykset ja tapahtumaloki

   Plug-and-play-käyttöönotto  

   Tietojen varmuuskopiointi SICKin pilvi- tai 
     On-Premise-ratkaisun avulla 

MONITORING BOX: 

TILA- JA KÄYTTÖTIETOJEN  
ANALYYTTINEN KÄSITTELYTYÖKALU
Anturien, koneiden ja sovellusten todellisesta tilasta kiinnos-
tuneet voivat nyt toteuttaa Teollisuus 4.0 -ratkaisun helpos-
ti. SICK tarjoaa nimittäin nyt Monitoring Boxin, digitaalisen 
ratkaisun anturitietojen jatkuvaan tarkkailuun, valvontaan 
ja analysointiin. Monitoring antaa jatkuvasti läpinäkyvän kä-
sityksen laitteiden ja laitosten tuottavuudesta ja käytettävyy-
destä. Tuotantoympäristöt voidaan näiden tietojen avulla sää-
tää ihanteellisiksi.

Uusi ratkaisu, joka perustuu lait-
teiden, yhdyskäytävän, anturin ja 
sovelluksen yhteistyöhön, tarjoaa 
mittaustietoihin perustuvia diag-
nooseja, tilastoja ja ennusteita. Ne 
mahdollistavat ennakoivan ja tar-
peita vastaavan huollon, ja lisäksi 
huolto voidaan sovittaa todellisiin 
tarpeisiin paremmin. Käyttäjä voi 
myös määrittää itse hälytyksiä tiet-
tyjen raja-arvojen ylittymiselle tai 
tilan muutokselle, jolloin tarvittavat 
toimenpiteet voidaan tehdä välittö-
mästi.
 
Paljon käyttöalueita
Monitoring Box soveltuu monen-
laisten tuotantoympäristön tietojen 
visualisointiin. Sen voi yhdistää 
vaikkapa SICKin LMS 2D-LiDAR-an-
tureihin. Koontinäkymä ilmoittaa 
esimerkiksi anturien likaantumises-
ta helposti etäyhteyden välityksellä. 
Monitoring Box osoittaa taitonsa 
myös käytössä yhdessä SICKin 
prosessianturien kanssa. Yhdessä 
FTMg-kaasuvirtausanturien kanssa 
käytettynä se hälyttää suoraan esi-
merkiksi paineilman häviämisestä. 
Logistiikkaympäristössä ratkaisu 
esimerkiksi tunnistaa vihivaunun 
ympäristössä olevat esteet (turva)
laserskannerien avulla sekä näyttää 
niiden vaikutuksen käytettävyyteen 
ja tuottavuuteen.

Lisätietoja:
Sami Lehtonen 
sami.lehtonen@sick.fi 
Puh. 09 2515 8041

https://www.sick.com/fi/fi/catalog/digitaaliset-palvelut-ja-ratkaisut/sick-integrationspace/monitoring-box/c/g543381
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/lidar-ja-tutka-anturit/lidar-anturit/lms5xx/c/g179651?tab=overview
https://www.sick.com/fi/fi/catalog/tuotteet/virtausmittaus/virtausanturit/ftmg/c/g505155?tab=overview
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Yli 70 vuoden käytännön kokemus ja laaja asiantuntemus tekevät meistä luotettavan kumppanin asiakkaiden eri-
tyistarpeiden toteuttamiseen. 

Kaikille asiakkaillemme suunnatut webinaarit järjestetään keskiviikkoisin klo 13.00 kuun toinen ja neljäs viikko. 

Webinaarit pidetään klo 13:00 - 13:30. 

Jos haluat katsoa webinaarin tallenteen myöhemmin, 
pyydä salasana myynnistä tai asiakaspalvelustamme sick@sick.fi

Webinaarit syksy 2023 Päivämäärä

MDA Nopea ja tarkka järjestelmä masterdatatietojen keräämiseen
3D Snapshot -teknologian avulla 13.9.

AI-kiihdytettyä koodiluentaa 27.9.

DWS Dynamics Kohteiden dynaaminen tunnistus, mittaus ja punnitus 11.10.

Smart Box Detection 25.10.

Joustavaa lineaariliikkeen mittausta teollisuuteen 1.11.

Puhtaampaa energiaa: uudet tuulet energian tuotannossa 22.11

3D -konenäkö ei ole koskaan ollut näin helppoa 13.12.

 

SICKin WEBINAARIT
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MIKSI SICK TOIMITTAJANA?

Aidosti oikeat ratkaisut
Pystymme tarjoamaan asiakkaillemme 
oikeat tuotteet erilaisiin sovelluksiin, kos-
ka tunnemme teollisuuden eri toimialat 
ja laajan tuotevalikoimamme tarjoamat 
vaihtoehdot. Näiden asioiden yhdistämi-
sen asiakkaamme todelliseen tilantee-
seen me osaamme. Emme tarjoa asiak-
kaillemme kompromisseja, vaan oikeat 
ratkaisut eri tilanteisiin.

Lisäarvoa kustannustehokkuudella
Tuotekehitys on meille tärkeä asia, koska 
haluamme tarjota asiakkaillemme hei-
dän arkeaan ja liiketoimintaa helpottavia 
innovatiivisia ratkaisuja. Tuotteidemme 
käytön tulee olla helppoa, huollon tarve 
vähäistä ja käytettävyys korkea. Tuot-
teidemme  elinkaaren aikana tämä tar-
koittaa sitä, että asiakkaamme saavat 
ratkaisuistamme lisäarvoa omiin proses-
seihinsa ja tulokseensa. 

Aina apua projekteihin
”Aina apua!” on palvelumme motto.  
SICKin palvelevat asiantuntijat tukevat 
asiakasta hankinnan ja projektin jokai-
sessa vaiheessa. Olipa kysymys pieni 
tai iso, me autamme vastauksen ja rat-
kaisun löytämisessä. Luota meihin – an-
namme apua automaatioon silloin kun 
sitä tarvitaan. Olemme paikalla palvele-
massa myyntihetken lisäksi myös tulevai-
suudessa.

Paikallinen tuki tuotteiden            
elinkaaren aikana
SICKillä on yli 50 tytäryhtiötä eri puolil-
la maailmaa ja SICK löytyy edustettuna 
yhteensä jopa yli 100:sta maasta. Kan-
sainvälisenä yrityksenä tarjoamme kaik-
ki tuotteiden ja järjestelmien elinkaari-
palvelut paikallisen henkilöstömme tai 
toimijoidemme kautta – siis myös siellä, 
missä asiakkaidemme ulkomaiset pro-
jektit sijaitsevat usein myös paikallisella 
kielellä ja maan kulttuurin mukaisesti.

Kilpailukykyä maailman  
johtavalla brändillä
Olemme maailman johtava anturival-
mistaja toimialallamme ja konsernimme 
tuotteineen tunnetaan ympäri maailmaa. 
SICK mielletään korkealaatuiseksi tuote-
merkiksi ja osaamistamme arvostetaan 
korkealle, siksi tuotteitamme sisältävät 
ratkaisut on helppo myydä missä päin 
maailmaa tahansa. Käyttämällä SICKin 
ratkaisuja asiakkaamme voi olla varma 
omien tuotteidensa kilpailukyvystä ja 
teknologisesta etumatkasta.

Avoimesti tietoa milloin tahansa
Kaikki tuotteisiin liittyvät tietomme ovat 
saatavana kotisivuillamme usealla eri 
kielellä. Haluamme helpottaa käyttäjien 
arkea eri puolilla maailmaa erilaisissa 
käyttötilanteissa, siksi esimerkiksi kaikki 
käyttöohjeet, kytkentäkaaviot ja monet 
muut tuotetiedot löytyvät sähköisesti ko-
tisivujemme tuotehaun kautta.  
 
www.sick.fi  aina apua 24/7.
 

http://www.sick.fi
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SICKin ALUEELLISET  
JÄLLEENMYYJÄT SUOMESSA

1. Auser Oy 
    Jylpyntie 35, 48230 Kotka
    Puh. 05 3410 400
    www.auser.fi

2. Hormel Oy
    Pajatie 8, 40630 Jyväskylä
    Puh. 014 3388 900
    hormel.fi

3. Instele Oy
    Kullervonkatu 2 C, 70500 Kuopio
    Puh. 017 266 2200
    www.instele.fi

4. Kokkolan Sähkö- ja Automaatio Oy
    Indolantie 8 , 67600 Kokkola
    Puh. 010 422 5540
    www.ksaoy.fi

5. LSK Technology Oy
    Puhelinkatu 1, 15230 Lahti 
    Puh. 020 781 4200
    www.lsk.fi

6. Oukota Oy
    Valikkokuja 1, 90410 Oulu
    Puh. 0207 280 430
    www.oukota.fi

7. PJ Control Oy
    Koivuvaarankuja 2 C, 01640 Vantaa
    Puh. 010 5915 330
    www.pjc.fi

8. Harju Elekter Oy
    Sammontie 9, 28400 Ulvila
    Puh. 02 5379 800
    harjuelekter.fi

JÄLLEENMYYJÄ VIROSSA

9. Simatec Automaatika Oü
       Tartu mnt. 83-307
       10115 Tallinn
       Estonia
       Puh. +372 641 4810
       www.simatec.ee

1.

2.

3.

4.

6.

7.

8.

5.

9.
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PROSESSIAUTOMAATIO

  Huolto ja palvelut

LifeTime Services -palvelut

TUOTE- JA JÄRJESTELMÄTUKI

SICK tukee asiakkaitaan tuotteiden 
valinnassa, käyttöönotossa ja vian-
määrityksessä. Kokeneet asiantun-
tijat ovat asiakkaiden käytettävissä 
maailmanlaajuisesti – puhelimitse, 
verkon välityksellä tai suoraan pai-
kan päällä. Ongelmat ratkaistaan 
viipymättä joko korjaustoimenpitein 
tai nopeasti toimitettavien vaihto-
laitteiden avulla.

Jo 70 vuoden käytännön kokemus ja laaja asiantuntemus tekevät meistä luotettavan kumppanin asiakkaiden erityistarpeiden 
toteuttamiseen. SICK LifeTime Services -palvelut tarjoavat korkealaatuisia ratkaisuja järjestelmäsuunnittelusta modernisointiin. 
SICK LifeTime Services -palvelut parantavat henkilöturvallisuutta, lisäävät koneiden ja laitosten tuottavuutta ja luovat perustan 
kustannustehokkaalle suunnittelulle.

KONSULTOINTI, 
NEUVONTA JA SUUNNITTELU

KOULUTUS 
JA TÄYDENNYSKOULUTUS

TARKASTUSPALVELUT MODERNISOINTI JA PÄIVITYS

SICK LifeTime Services konsultointi, 
neuvonta- ja suunnittelupalvelut tar-
joavat toimivia ja kustannustehokkai-
ta ratkaisuja, jotka täyttävät voimas-
sa olevien säädösten ja standardien 
vaatimukset. SICK tukee asiakasta 
tuotteiden valinnassa, riskien arvi-
oinnissa, suunnittelussa ja käyttöön-
otossa sekä konekohtaisten analyy-
sien ja konseptien laadinnassa.

Toiminnanharjoittajan on varmistet-
tava laitteiston käyttöturvallisuus ja 
tuottavuus. Keskeistä on määräys-
ten noudattaminen ja ihmisten ter-
veyden ja ympäristön suojaaminen. 
Järjestelmien turvallisuus ja käytet-
tävyys voidaan varmistaa kestävästi 
SICK LifeTime -tarkastuspalvelujen 
avulla.

SICK LifeTime -palveluihin kuuluvat 
koulutukset parantavat työntekijöi-
den osaamista. Laaja seminaari- ja 
koulutustarjontamme antaa arvo-
kasta ja kohdennettua tietoa erilai-
sista aihealueista. Yleisten koulu-
tusten ja seminaarien päivämäärät 
ja ohjelmat on esitetty internetsi-
vuillamme www.sick.fi. Järjestäm-
me myös räätälöityjä koulutuksia 
asiakkaiden tarpeiden mukaisesti.

SICK LifeTime -palvelujen modernisointi- ja päivitystoimenpiteissä koneiden käy-
tettävyys varmistetaan helposti ja nopeasti integroimalla niihin uusimpia tekno-
logiaratkaisuja. Toiminnanharjoittajat hyötyvät järjestelmiensä käyttöiän lisäänty-
misestä ja suorituskyvyn paranemisesta. SICK, jolla on pitkäaikainen kokemus 
voimassaolevat määräykset täyttävien muutostoimenpiteiden suunnittelusta ja 
toteutuksesta, tarjoaa asiakkaille taloudellisen vaihtoehdon uuden järjestelmän 
hankinnalle.

HUOLTO JA PALVELUT

SICK Oy
Myllynkivenkuja 1
01620 VANTAA
Puhelin +358 9 2515 800
E-mail: sick@sick.fi
www.sick.fi

Huollon henkilöt  
tavoitat soittamalla huolto- 
koordinaattoreille tai laittamalla 
postia huolto@sick.fi-osoitteeseen.  
 
Huoltoasioissa voit myös soittaa 
vaihteeseemme 09-2515 800.
Henkilökohtaiset:  
etunimi.sukunimi@sick.fi 

Sanna Siirtola 
09 2515 8073
Vantaa

Jarno Virta
Huoltoinsinööri
Oulu
 

Dimi  
Ruotsalainen 
Huoltoteknikko
Vantaa

Jani Hokkanen 
Huoltoinsinööri
Vantaa

Hanna Streng 
09 2515 8070
Vantaa

Janne Rissanen
Huoltoinsinööri
Vantaa

 

Mikko Irri 
Turva-asiantuntija
Tampere

 

Juho Laksio
Huoltoinsinööri
Rauma
  

TEOLLISUUS- JA LOGISTIIKAN AUTOMAATIOHUOLTOKOORDINAATTORIT

HUOLTO-
PÄÄLLIKKÖ

Sami Soisalo 
Huoltoinsinööri
Vantaa
 

Pentti Rantanen
040 900 8022
Turku

https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/neuvonta-ja-suunnittelu/c/g300860
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/c/services#g300859
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/neuvonta-ja-suunnittelu/c/g300860
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/neuvonta-ja-suunnittelu/c/g300860
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/koulutus-ja-taeydennyskoulutus/c/g300887
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/koulutus-ja-taeydennyskoulutus/c/g300887
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/tarkastuspalvelut/c/g300878
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/modernisointi-ja-paeivitys/c/g300884
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/neuvonta-ja-suunnittelu/c/g300860
https://www.sick.com/fi/fi/huolto-ja-tuki/neuvonta-ja-suunnittelu/c/g300860
mailto:sick%40sick.fi?subject=
mailto:huolto%40sick.fi?subject=
mailto:sick%40sick.fi?subject=
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  Hallinto

  Myynti-, projekti-, markkinointi- ja tuotehallintapäälliköt sekä Lead Account Managers

PROSESSIAUTOMAATIO

  Tekninen-/sisämyynti

YHTEYSTIEDOT

Rikhard Lalli
09 2515 8065 

 

 

Nanna Tikkanen
09 2515 8036 
Asiakaspalvelu- 
päällikkö

Janna Ajanto
09 2515 8034
Toimistoassistentti

Heikki Penttilä 
09 2515 8038 
Varasto/logistiikka

Vesa Järvinen 
040 900 8026
Aluemyyntipäällikkö
Varsinais-Suomi

Arttu Honkala 
040 900 8055
Tuotepäällikkö  
Järjestelmät,  
Nesteanturit

TEOLLISUUS- JA LOGISTIIKAN AUTOMAATIO

Juha Liinamaa 
040 900 8039
Aluemyyntipäällikkö
Pohjanmaa

Jari Koponen 
040 900 8049 
Aluemyyntipäällikkö
Itä-Suomi

Ville Kolehmainen 
040 900 8054
Aluemyyntipäällikkö
Häme ja  
Kaakkois-Suomi 

Markku  
Rantanen 
09 2515 8025 
Tuotepäällikkö
Teollisuusanturit

Mika Andersson
09 2515 8023
Tuotepäällikkö
Turvalaitteet,
Turva-asiantuntija

Sami Lehtonen
09 2515 8041
Tuotepäällikkö
Tunnistus, mittaus, 
konenäkö

Jukka Barinoff
09 2515 8057
Sovellusinsinööri

Hannu Seppälä
050 4499 871 
Aluemyyntipäällikkö
Suomi ja Viro
 

Johanna Fallström 
040 900 8056
Aluemyyntipäällikkö 
Suomi ja Viro

Jari Koponen 
040 900 8049  
Aluemyyntipäällikkö
Itä-Suomi

Timo Välikangas 
040 900 8052
Tuotepäällikkö

Pekka Lampela 
040 900 8045
Projektipäällikkö

 

Jyrki Sarvanko 
040 900 8053
Projektipäällikkö 

Terhi Tiikkainen
09 2515 8037
Markkinointi-
päällikkö

Heikki Kangas
040 900 8033
Lead Account 
Manager
Analysaattorit ja 
prosessianturi 

Juri Varis
09 2515 8042
Toimitusjohtaja

Annukka 
Sirenne
09 2515 8063 
Talouspäällikkö

 

Kati Ahveninen
09 2515 8050
Laatu- ja  
HR-päällikkö

Milla Jyvä
09 2515 8048
Laskenta-
asiantuntija

  Aluemyynti, tuotepäälliköt ja sovellusinsinööri  

  Asiakaspalvelu

Tatu Kauppinen
040 900 8027
International Key 
Account Manager

Tanita Soininen
050 44 99 872
Talousasiantuntija

Kalle Solin 
050 4499 867
Aluemyyntipäällikkö
Pirkanmaa

Olli Korpinen 
050 4499 862
Aluemyyntipäällikkö
Etelä-Suomi

Matti Kleemola 
040 900 8043
Tuotehallinta- 
päällikkö

Heikki 
Karhuniemi 
040 900 8044
Avainasiakas- 
päällikkö
 

Mustafa Bulhan
09 2515 8035

Petri Kosonen
09 2515 8075
Myyntijohtaja  
Tehdas- ja Logistiikka- 
automaatio

Jesse Jokinen 
09 2515 8081
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SICK TUOTEVALIKOIMA

Lähestymiskytkimet

Automaatiovaloverhot
 • Mittaavat valoverhot
 • Kytkevät valoverhot

 • Minivalokenno
 • Pienoisvalokenno
 • Valokenno
 • Hybridivalokenno
 • Sylinterinmallinen valokenno
 • Erikoisvalokenno Power Prox

 • Induktiiviset lähestymiskytkimet
 • Magneettiset lähestymiskytkimet
 • Kapasitiiviset lähestymiskytkimet

Merkinlukijat
 • Värianturit
 • Haarukka-anturit
 • Kohdistusanturit
 • Kuvaan perustuva tahdistusanturi
 • Luminenssianturit
 • Leveäkeilaiset valokennot
 • Kontrastianturit
 • Kiiltopinta-anturit

Magneettiset sylinterianturit
 • Paikoitusanturit
 • T-ura sylinteri anturit
 • C-ura sylinteri anturit
 • Sylinterianturi IMI Norgren painesylintereihin
 • Adapterit eri sylinteriprofiileille

Raideohjausanturit
 • Optinen raideohjaus anturi
 • Magneettinen raideohjaus anturi

Valosähköiset turvalaitteet
 • Turvalaserskannerit
 • Turvakamerajärjestelmät
 • Yksisäteiset turvavalokennot
 • Valosähköisten turvalaitteiden päivityspaketit
 • Turvavaloverhot
 • Monisäteiset turvavalopuomit
 • Peili- ja laitepylväät

Valokennot

https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
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SICK TUOTEVALIKOIMA

Turvarajakytkimet
 • Sähkömekaaniset turvarajakytkimet
 • Kosketuksettomat turvarajakytkimet
 • Turvalukot
 • Turvaohjaimet
 • Turvarajakytkimen mekaaniset salpalukot

sens:Control – turvalliset ohjausratkaisut
 • Turvallinen sarjaankytkentä
 • Turvarele
 • Turvaohjaimet

Kaasuanalysaattorit
 • Kaasuanturit
 • Näytettäottavat kaasuanalysaattorit
 • In-situ-kaasuanalysaattorit

Safety systems
 • Turvajärjestelmät

Analysaattoriratkaisut
 • CEMS-ratkaisut
 • Prosessiratkaisut

Pölymittarit
 • Valon sirontaan perustuvat pölymittarit
 • Valon läpäisyyn perustuvat pölymittarit
 • Gravimetriset pölypitoisuuden mittalaitteet

Liikenneanturit
 • Tunnelianturit
 • Näkyvyyden mittalaitteet
 • Ylikorkeuden havaitsimet

Valokuituanturit ja kuidut
 • Valokuituanturi
 • Valokuitu

https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
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SICK TUOTEVALIKOIMA

Ultraääneen perustuvat kaasunvirtausmittarit
 • Tilavuusvirtauksen mittalaitteet
 • Massavirtauksen mittalaitteet
 • Virtausnopeuden mittalaitteet
 • Kaasumittarit
 • Virtauslaskurit

Tunnistusratkaisut
 • Kamerapohjaiset koodinlukijat
 • Viivakoodinlukijat
 • RFID
 • Käsilukijat

Konenäkö
 • 2D-konenäkö
 • 3D-konenäkö

Etäisyysanturit

Lokalisointi- ja paikoitusratkaisut

 • Pitkän kantaman etäisyysanturit
 • Ultraäänianturit
 • Paikoitusanturit
 • Lineaarianturit
 • Optinen tiedon siirto

 • Raideohjaus ja rasteripaikannus
 • LiDAR paikoitus
 • Merkin paikoitus
 • Lineaarianturit

Havainnointi- ja mittausratkaisut
 • 2D-LiDAR-anturit
 • Tutka-anturit
 • 3D-LiDAR-anturit

Enkooderit ja kaltevuusanturit
 • Pulssianturit
 • Turvapulssianturit
 • Lineaarianturit
 • Absoluuttianturit
 • Vaijerivetoanturit
 • Mittapyöräanturit

Motor feedback-järjestelmät
 • Motor Feedback-järjestelmät HIPERFACE DSL®

 • Motor Feedback-järjestelmät lineaarinen HIPERFACE®

 • Motor Feedback-järjestelmät HIPERFACE®

 • Motor Feedback-järjestelmät kommutoinnilla
 • Motor Feedback-järjestelmät pulssianturilla

https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
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SICK TUOTEVALIKOIMA

Nesteanturit
 • Pinnankorkeusanturit
 • Paineanturit
 • Virtausanturit
 • Lämpötila-anturit

Järjestelmäratkaisut
 • Asiakaskohtaiset analyysijärjestelmät
 • Kohteidentunnistusjärjestelmät
 • Laadunvalvontajärjestelmät
 • Robottiohjausjärjestelmät
 • Toiminnallisen turvallisuuden järjestelmät
 • Kuljettajaa avustava järjestelmä
 • Profilointijärjestelmät
 • Turvajärjestelmät
 • Seuranta- ja dimensointijärjestelmät

SICK IntegrationSpace 
 • SICK AppSpace software
 • Analytics solutions
 • Integrated managing solutions
 • Sensor visualization

Integration products
 • Sensor integration machine
 • 4Dpro-liitäntätekniikka
 • Sensor integration display
 • Sensor integration gateway
 • Integraation tuotteet

Inertia-anturit
 • Kaltevuusanturit
 • Dynaamiset kaltevuusanturit

SICK AppSpace 
 • SICK AppSpace software tools
 • SICK AppSpace artificial intelligence
 • SICK AppSpace programmable devices
 • SICK AppSpace SensorApps

Kosketuksettomat liiketunnistimet
 • Kosketukseton anturi liikkeen  

ja paikan mittaukseen

Lue lisää tuotteistamme:
www.sick.fi/tuotteet

https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products
https://www.sick.com/fi/fi/c/products



