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: Editorial

30 Jahre SICK AG Schweiz

Liebe Leserinnen, liebe Leser

Seit 30 Jahren auf Kurs. Unter diesem Motto durfte SICK Schweiz im September
das 30-Jahr-Jubilaum feiern. Erinnern Sie sich noch an das Jahr 19807 Hier zwei
Beispiele:
>> Reinhold Messner bezwang am 20. August als erster Bergsteiger
den Mount Everest im Alleingang und ohne Sauerstoffgerat.
>> Am 4. November gewann Ronald Reagan die US-Prasidentschafts-
wahlen.

In Anbetracht dieser Ereignisse liegt unser erstes Geschaftsjahr doch ziemlich
weit zurick. Die Frage, ob uns die 30 Jahre kurz oder lang vorkommen, stellt
sich fur uns nicht. Heute geht es vielmehr darum, Bilanz zu ziehen, was wir in
diesen 30 Jahren unseres Wirkens bewegen konnten und erreicht haben. Heute
prasentiert sich die Schweizer SICK AG in den fur sie relevanten Markten dank
lhrer Sympathie und Treue:

>> gut etabliert,

>> mit einem hohen Bekanntheitsgrad und

>> mit profitablen Geschaftsabschliissen.

Mehr zu unserem Jubilaum finden Sie ganz am Schluss unseres Kundenmagazins.

In den 30 Jahren gab es nebst Erfreulichem auch viele steile Klippen zu um-
schiffen. Die jingste Krise hat alle Unternehmen in unserer Branche besonders
gefordert. Mit Erleichterung stellten wir am Anfang dieses Jahres fest, dass un-
sere Kunden aufgrund der Auftragslage unsere Dienstleistungen und Produkte
wieder vermehrt in Anspruch nehmen. Leider konnte die Freude darlber nie
ungetribt ausgelebt werden, da der dramatisch sinkende Euro bereits neues Un-
gemach erwarten lasst. Welchen Einfluss der hohe Schweizer Franken auf unser
Geschaft haben wird, ist schwierig vorauszusagen, sicher aber werden die in den
Euroraum exportierenden Firmen den Effekt schmerzlich zu spiren bekommen.
Wir wollen auch in dieser Situation unseren Kunden entgegenkommen und sind
seit einiger Zeit darauf vorbereitet, unsere Kunden auf Eurozahlungen umzustel-
len. Sollte dies fur Sie ein Thema sein, zégern Sie nicht, uns darauf anzuspre-
chen. Auch hier gilt unser Mission Statement: ,Geht nicht, gibt's nicht.”

In der vorliegenden Ausgabe von SICKinsight finden Sie einmal mehr Span-
nendes Uber kirzlich entwickelte Applikationen wie zum Beispiel Sicherheit und
Navigationsunterstutzung fur mobile Roboter oder Uber den Einsatz von kame-
rabasierten Codelesern. Weiter erhalten Sie einen vertieften Einblick in neue
Produkte und Bereiche wie Drehgeber, Fullstandssensorik, Drucksensorik und
vieles mehr.

Ich wiinsche Ihnen viel Vergnigen bei der Lekture.

Hansruedi Bernet | Geschaftsfuhrer
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Objekterkennung ‘

Damit alles wie geschmiert lauft

Detektionssicher auf der

Linie

ganzen

Bei Lichttastern ist ein kleiner Lichtfleck nicht immer von Vorteil, z.B. beim Er-
fassen gewdlbter, enganliegender Primarverpackungen in Abfllllinien. Dank
seiner besonderen Optik ist der WTB12-3 Linie von SICK hier die zuverlassige
Alternative, z.B. beim Schweizer Unternehmen Mifa.

>> Ein Sortimentsschwerpunkt von
Mifa sind Lebensmittel, insbesondere
Margarine, Fette und Speiseéle. In der
Schweiz ist das Unternehmen mit seinen
Produkten hauptsachlich fir den Han-
delsriesen Migros tatig. Pro Jahr werden
nur fir die Schweiz fast 10.000 Tonnen
Margarine und Fette erzeugt. So gross
wie die Markenvielfalt ist die Zahl der
Verpackungsvarianten - alleine fur die
Margarine-Produkte gibt es etwa 16 ver-
schiedene Becherausfuhrungen.

Kleiner Lichtfleck - keine Signale

Die Erfassung solcher Becher, aber auch
von Flaschen fir Flussig-Speisefette, ist
ein typisches Beispiel fir eine Aufga-

benstellung, in der der oftmals gelobte,
kleine weil prazise Lichtfleck eines Stan-
dard-Lichttasters die Detektion erschwe-
ren kann. Befindet sich der Lichtfleck
zuféllig in der Licke zwischen zwei Ob-
jekten, wird vom Sensor kein Schaltsig-
nal generiert und der folgende Prozess
nicht angesteuert. ,Bei der Ruckstau-
kontrolle in unserer Verpackungslinie
flhrte das dazu, dass der Greifer nicht
angesteuert wurde, um z.B. die beflllten
Margarinebecher und Flaschen mit Spei-
sell in die Sekundarverpackungen um-
zusetzen®, erlautert Alex Meyberger von
Mifa die Folgen der Fehlsignale fur eine
Anlage, in der pro Tag etwa 20.000 Ge-
binde verarbeitet werden.

: Nahrungsmittel

Zuverlassige Riickstaukontrolle dank
Linien-Lichttaster

Die Losung bei Mifa heisst WTB12-3
Linie. Im Betrieb ist der linienférmige
Lichtfleck des Lichttasters in der Lage,
bis zu drei Licken zu Uberbricken und
dadurch alle Gebinde unabhangig von
deren Position sicher zu erkennen. ,Di-
es bietet uns ein Optimum an Prozess-
sicherheit”, sagt Alex Meyberger. ,,Durch
die zuverlassige Erfassung der Gebinde
kann der Greifer immer angesteuert wer-
den. Anlagenstillstand, verursacht durch
Fehlsignale des Tasters, gibt es nicht
mehr. Damit spart uns der WTB12 Linie
Zeit und Kosten und ermdoglicht eine op-
timale Ausnutzung der Anlage."

W12-3: Basis fiir Sensorlosungen aus
einem Guss

Die Baureihe W12 von SICK, deren
jingste Entwicklung der Linien-Licht-
taster WTB12-3 ist, bildet bei Mifa die
Basis flr eine Reihe weiterer Automati-
sierungslésungen mit Pin-Point-Licht-
taster WTB12-3, W212-Tastern, WLL-
Lichtleitersensoren, Lumineszenztaster,
Barcodescannern sowie intelligenten
Vision-Sensoren der Inspector-Baureihe.
»Den Vorteil, auch fir kiinftige Aufgaben-
stellung Anwendungsberatung und Sen-
sorlésungen aus einer Hand geboten zu
bekommen, moéchten wir bei Mifa nicht
missen”, sagt Alex Meyberger, ,denn
Produktentwicklung und produktions-
technische Umsetzung erfordern einen
umfassenden Dialog mit Spezialisten,
um die Maschinen am Ende richtig aus-
zustatten.”

Alex Meyberger von Mifa AG

> Weitere Produktinfos:
i '\ www.mysick.ch/applikationen

Infos zum Kunden unter:
www.mifa.ch




Personenschutz und Navigationsunterstitzung

Eine Sensorik mit zwei Funktionen

Sicherheit und Navigationsunter-
stutzung fur mobile Roboter

Eine Sensorik mit zwei Funktionen - die Sicherheits-Laserscan-
ner S300 CMS mit integrierter Navigationsunterstltzung von
SICK sorgen nicht nur fur Sicherheit auf den Fahrwegen des
mobilen KOKEISL Picking Robot, sondern helfen auch bei der

Navigation und Positionierung.

>> Personenschutz und Navigations-
unterstitzung - die Zielsetzung der si-
cheren Laserscanner mit CMS-Funktion
von SICK ist die gleichzeitige Ubernahme
absichernder und navigationsunterstut-
zender Funktionen durch einen einzigen
Sensor. Hierbei nutzen Gerate wie die
auf dem fahrerlosen Transportsystem
KOKEISL Picking Robot eingesetzten
S300 CMS die Messdaten, die bei der
sicherheitsgerichteten Erfassung der
Raumkonturen anfallen. Damit schrei-
ben sie ein neues Kapitel in der Entwick-
lung von FTS als automatisierte und fle-
xible Lésungen fur den intralogistischen

Materialtransport, weil sie die Konzep-
tion neuartiger Navigationssysteme er-
moglichen, die gebaudeseitige Installati-
onen uberflissig machen und so helfen,
die Kosten zu senken und die Produktivi-
tat zu steigern.

Gebaudenavigation ohne Landmarken
Zur  Durchflihrung der autonomen
Transportaufgaben in komplexen Um-
gebungen muss sich der Picking Robot
schnell und flexibel durch den moder-
nen Produktionsbetrieb bewegen, d.h.
frei navigieren und sich rasch veran-
dernden Prozessen und Gegebenheiten

anpassen. Auf der Basis der konturmes-
senden Sicherheits-Laserscanner S300
CMS von SICK wurde das Navigations-
system ANT (Autonomous Navigation
Technology) von BlueBotics entwickelt,
das im KOKEISL Picking Robot Anwen-
dung findet. Mit Hilfe der Messdaten
der Scanner erfasst es automatisch die
Umgebung, ohne daflr gebaudeseitig
Installationen zu benétigen und kann
sich plétzlichen Veranderungen schnell
anpassen. Das Fahrzeug braucht fir
die autonome Navigation weder vorge-
zeichnete Routen noch spezielle Land-
marken wie induktive und magnetische
Streifen bzw. Punkte, Reflektoren oder
ahnliches im Gebaude. ,Dank unserer
Schlisselkomponenten in der Dosier-
technik sowie dem KOKEISL Picking
Robot, dem FTS mit zukunftsweisender
Navigationstechnologie, definieren wir
die innerbetriebliche Logistik mit fah-
rerlosen Fahrzeugen neu*, sagt Daniel
Testi, CEO, KOKEISL Industrial Systems
AG, Schonenwerd, Schweiz, ,zum ersten
Mal orientiert sich ein Fahrzeug aus-
schliesslich mit Hilfe der Daten, die sei-
ne Sicherheitssensoren aufnehmen und
Ubermitteln.“ Durch sein ,2 in 1“-Kon-
zept aus Sicherheit und Navigationsun-

Der KOKEISL Picking Robot bewegt sich
fahrerlos und autonom durch den Pro-
duktionsbetrieb
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Personenschutz und Navigationsunterstiitzung ‘

terstlitzung ist der S300 CMS der idea-
le Sensor fiir diesen mobilen Roboter.

KOKEISL Industrial Systems - Anbieter
von Schiittguttechnik, innerbetrieb-
lichen Logistiklosungen und fahrer-
losen Transportsystemen

KOKEISL Industrial Systems AG mit
Sitz in Schénenwerd, Schweiz und ei-
ner Tochtergesellschaft in K6In wurde
als Systemanbieter aus der Legno AG
gegrindet. Das international tatige
Unternehmen entwickelt und vertreibt
Schuttgut-Kommissionier- und Schutt-
gut-Dosieranlagen sowie innerbetrieb-
liche Logistikldsungen und fahrerlose
Transportsysteme (FTS). Eine der neues-
ten Entwicklungen - erstmals prasen-
tiert auf der Hannover Messe 2010 - ist
ein modulares FTS mit integrierter Ge-
baudenavigation: Der KOKEISL Picking
Robot. Konzipiert wurden die Fahrzeuge
urspriinglich fur das raue Umfeld in der
Schuttgutindustrie. Im Gesamtkonzept
Ubernehmen die Fahrzeuge vollautoma-
tisch rezeptur- oder prozesserforderliche
Transporte von Schitt- und Stuckgltern
zwischen Wareneingang, Lager, Mische-
rei, Produktion und Warenausgang. Ein
modulares Baukastensystem ermdoglicht
unterschiedlichste Fahrzeugvarianten:
Stapler mit Hochhubmasten bis 5,5 m,
Niederhubfahrzeuge und solche mit
Schleppanbauten bis maximal vier Ton-
nen - jeweils mit passenden Lastauf-
nahmen, integrierten Dosierwaagen und
individuell ausgelegter Antriebstechnik.

Sensor- und Steuerungs-Portfolio fiir
mobile Losungen

Der S300 CMS ist nur ein Beispiel fur
die vielfaltigen Sensor- und Steuerungs-

Bei Fahrzeugen mit einem eigenstan-
digen Navigationssystem, z.B. einem
NAV200 von SICK, kénnen die CMS-Da-
ten als redundante Orientierungsinfor-
mationen genutzt werden

: Handling Robotik

Die Zielsetzung der sicheren Laserscanner mit CMS-Funktion - hier der S3000 - ist
die gleichzeitige Ubernahme absichernder und navigationsunterstiitzender Funkti-

onen durch einen einzigen Sensor

I6sungen, die das SICK-Portfolio fir au-
tonome Fahrzeuge bereithélt. Ein ande-
rer Laserscanner - der S3000 mit acht
programmierbaren Warn- und Schutz-
feldern sowie abstufbaren Reichweiten
von 4 m, 5,5 m und 7 m - bewahrt sich
bei der Absicherung grosser und oftmals
schneller FTS. In vielen Anwendungsfal-
len kdnnen die sicheren Laserscanner
zusammen mit der Sicherheitssteue-
rung Flexi Soft von SICK, die Uber die si-
chere Datenschnittstelle EFI (Enhanced
Functional Interface) mit den Sensoren
kommuniziert, integrationsfreundliche,
hoch verflugbare und wirtschaftliche
Komplettlosungen flur die Absicherung
von automatischen Fahrzeugen bilden.
Mit dem NAV300 bietet SICK zudem
einen hochprazisen Navigationssensor

Vom Funktionsprinzip her erfassen die si-
cheren Laserscanner mit CMS - parallel
zur Detektion von Personen, Gegenstén-
de oder anderen Fahrzeugen - an jeder
Stelle eines Parcours natlrliche und
klinstliche Landmarken in der Umgebung

an, der fur die Erfassung von naturlich,
wie auch kinstlich Landmarken, aus-
gelegt ist. Parametrierbare Encoder fir
die navigationsunterstiitzende Weg-
messung (Odometrie), Auto ID-Systeme
fir die Gebinde- und Positions-ldentifi-
kation sowie Robust- und Miniatursen-
sorik fur die Objektdetektion gehoren
ebenfalls zum Portfolio und ermogli-
chen sensorische Komplettlésungen
fir mobile Fahrzeuge aus einer Hand.

Fazit: FTS wie der KOKEISL Picking Ro-
bot, die ihren Fahrweg aus Sicherheits-
grunden uUberwachen mussen, bendti-
gen flr die Unterstutzung ihres Navigati-
onssystems keine zusatzliche Sensorik,
wenn sie sichere Laserscanner von SICK
mit CMS-Funktionalitdt an Bord haben.
Durch das ,2in 1“~Konzept wird der Auf-
wand fur Komponenten und Verkabelung
minimiert und zudem oftmals wertvoller,
weil knapper Montageplatz eingespart
wird. Hinzu kommt, dass die Datenvor-
verarbeitung die steuerungstechnische
Integration der sicheren Laserscanner
mit CMS in Navigationslosungen wie
BlueBotics ANT wesentlich vereinfacht.
Dadurch wird mit konturmessenden Si-
cherheitssensoren wie dem S300 CMS
auch ein Hochstmass an Wirtschaft-
lichkeit und Kosteneffizienz erreicht.

> Weitere Produktinfos:
i '\ www.mysick.ch/applikationen

Infos zum Kunden unter:
www.kokeisl.com




: Handling Robotik

Sicherheits-Lichtgitter

Bediener-Sicherheit fur automatische Bibliotheken-Terminals

Buch-Ruckgabe ohne

Schrecksekunde

i

Die Schweizer Trion AG, Hersteller automatischer Ruckgabe-
Systeme flr Bibliotheken, sorgt durch den Einsatz von sicheren
miniTwin2-Lichtgittern in den Terminals fUr eine Bedienung ohne
Schrecksekunde.

>> Trion ist ein weltweit tatiger Anbieter
von Anlagen fur die Intralogistik in Bibli-
otheken. ,Die Anlagen bestehen aus in-
dividuell realisierbaren Forderstrecken,
Sortermodulen und Ausgabe- bzw. Ruck-
gabe-Terminals fur den Innen- und Aus-
senbereich”, erklart Richard Jaworsky.
Bei der Ruickgabe von Blichern, CDs oder
DVDs werden diese im Terminal identifi-
ziert. Danach werden sie durch die mo-
dular konzipierte Fordertechnik zu einer
Sortierstation transportiert und dort nach
Themenbereichen automatisch sortiert
und in bereitstehende Rollenwagen aus-
geschleust. ,Jedes Jahr realisieren wir
in gemeinsamen Projekten vor allem mit
RFID-Systemintegratoren etwa 30 sol-

cher Anlagen in den unterschiedlichsten
Ausbaustufen®, sagt Thomas Steiner,
Produktionsleiter bei Trion. Besonderen
Wert legen alle Beteiligten neben der Ver-
flgbarkeit der Anlagen auch auf die si-
chere Bedienung der Terminals durch die
Kunden. ,Verletzungsgefahren gehen von
den sanft 6ffnenden und schliessenden
Schiebeblenden der Terminals nicht
aus”, sagt Richard Jaworsky. ,Wir moch-
ten aber vermeiden, dass sich z.B. Kinder
oder auch altere Kunden erschrecken,
wurde sich beim Einlegen eines Buches
die Blende zu friih schliessen.” Um solche
Schrecksekunden auszuschliessen, inte-
griert Trion kompakte miniTwin2- Sicher-
heits-Lichtgitter in seine Terminals.

miniTwin2: Sicher, kompakt,
integrationsfreundlich

Beim sicheren Lichtgitter miniTwin2 be-
finden sich Sender- und Empfanger-Ele-
mente sowie die Auswertung in einem
einzigen, immer einheitlich aufgebauten,
formschénen Gehause-Stick. ,Flr un-
sere Bibliotheken-Terminals besonders
wichtig ist“, sagt Thomas Steiner, ,dass
das Lichtgitter sehr klein baut, keine
Blindzonen besitzt und gleichzeitig eine
Fingerschutz-gerechte Auflésung von
14 mm bietet. Dies bedeutet nicht nur,
dass selbst kleine Kinderhande sicher
erkannt werden, sondern auch, dass
wir das Lichtgitter platzsparend und
bedienergonomisch direkt hinter den
Schiebeblenden einbauen kdénnen.“ Das
Thema Integration ist fur Trion auch un-
ter einem anderen Blickwinkel wichtig.
Die besondere Gehdusebauform mit
einer planen und einer gewdlbten Sei-
te sowie das Konzept des elektrischen
Anschlusses Uber ein Standard-An-
schlusskabel mit einem beliebig dreh-
baren, 5poligen M12-Anschlussstecker
schliesst Fehler beim mechanischen wie
auch beim elektrischen Anschluss aus.
Zusatzlich gewahrleisten die vielfaltigen
Ausricht-, Status- und Diagnoseanzeigen
einen hohen Bedienkomfort bei der In-
betriebnahme wie auch im Servicefall.”

Beim Einftihren z.B. eines Heftes in das
Bedienterminal werden mehrere Strah-
len des Lichtgitters unterbrochen und

so ein vorzeitiges Schliessen verhindert
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Sicherheits-Lichtgitter

Beim miniTwin2 entsteht das Lichtgitter durch eine um 180 ° verdrehte Montage von zwei miniTwin-Sticks zueinander, so dass
sich die Sender- und die Empfangermodule gegenlber befinden

Sichere Sensorlosung gegen
Schrecksekunden

Im Einsatz vor Ort Uberzeugen die mi-
niTwin2 durch ihre aussergewdhnliche
Unempfindlichkeit gegen Fremdlichtein-
strahlung jeder Art. ,Andere Systeme
bieten das nicht und verursachen da-
durch hohe Fehlalarmraten, die weder
fur die Bibliotheken noch flr deren
Kunden akzeptabel sind“, bestatigt Tho-
mas Steiner. Nicht so beim miniTwin2.
LSelbst bei hellstem Tageslicht im Um-
feld lasst sich die Sensorik nicht blen-
den, wodurch Schrecksekunden durch
vorzeitiges Schliessen vermieden und
weder der Rlckgabeprozess noch die
Uberwachungsfunktion  beeintréchtigt
werden®, so Richard Jaworsky.

Intelligentes Sensorkonzept erganzt
durch professionelles Komplettpaket
Die Vorteile des miniTwin2 sind wichtige,
aber nicht die einzigen Aspekte, die fur
Trion bei der Entscheidung zugunsten
dieses Lichtgitters wichtig waren. So re-
duziert das Konzept des Einheits-Stick
flr Sender- und Empfanger sowie die
Verwendung von industrietblicher Stan-

dard-Anschlusstechnik den Aufwand bei
Trion in der Beschaffungs-, Lager- und
Service-Logistik. Hinzu kommt die um-
fassende Betreuung und schnelle Reak-
tion bei Fragen. ,Markus Buhimann, un-
ser Ansprechpartner bei SICK, ist wenn
man ihn braucht schnell da und kann
dann aus dem grossen Sensorportfolio
fast immer eine sehr gute technische
Losung bieten, bestatigt Richard Ja-
worsky. ,Hinzu kommt die weltweite Pra-
senz von SICK. Nahezu Uberall sind pas-
sende Gerate innerhalb weniger Stun-
den verfugbar, was unsere Endkunden
besonders zu schatzen wissen.“

Kein Wunder also, dass man bei Trion
auch andere SICK-Sensorik einsetzt: In-
duktive Schalter zur Uberwachung der
Positionen von Sorterschutzhauben und
zum Steuern der Geschwindigkeit der
Schiebeblenden, Kompakt-Lichtschran-
ken WL100 zur Detektion von Medien
an Modulschnittstellen in der Forder-
technik, ELG-Automatisierungs-Lichtgit-
ter und - bei wenig Montageraum -
WLL190T-2 Lichtleiter-Lichtschranken
zur Objekterfassung beim Durchtakten
durch die Anlage.

Loben die umfassende Betreuung durch
SICK und die schnelle Reaktion bei Fra-
gen: Richard Jaworsky, stellvertretender
Produktionsleiter, und Thomas Steiner,
Produktionsleiter bei der Schweizer Tri-

on AG in Dibendorf bei Ziirich

>~ Weitere Produktinfos:
i '\ www.mysick.ch/applikationen

Infos zum Kunden unter:
www.trionag.ch




Kamerabasierter Codeleser

Grosse Lesefeldbreiten, hohe Auflosungen und schnelle Scanfrequenzen

Kamerabasierte Codeleser
identifizieren Brandmelder-Boards

Der ICR850-2 ist ein kamerabasierten 2D-Codeleser mit integrierter Laserbeleuch-
tung zur omnidirektionalen Identifikation und 1D- und 2D-Codes

Grosse Lesefeldbreiten, hohe Auflésungen und schnelle Scanfre-
quenzen kennzeichnen die omnidirektionalen kamerabasierten
Codeleser ICR850-2 von SICK. Fur das Unternehmen Kirsten Sol-
dering, das die Gerate in seinen the modula wave® - Wellen-Lot-
anlagen einsetzt, sind noch zwei weitere Merkmale entscheidend:
CAN-bus und weltweit verfugbarer Support.

>> Codeleser im industriellen Umfeld
der Elektronikfertigung muissen hohe
Anforderungen erfullen. Gedruckte und
direktmarkierte Codes mussen gleicher-
massen sicher gelesen werden, schlech-
te Codequalitaten duirfen kein ,,no read*” -
Grund sein, hohe Prozessgeschwindig-
keiten erfordern schnelle Leseresultate.
Zudem verlangen OEMs, wie der Schwei-
zer Lotanlagen-Hersteller Kirsten Solde-
ring, und Endanwender, Gerate mit ein-
facher Bedienung, Diagnosefunktionen
und individuellen Schnittstellen. Die om-
nidirektional erfassenden Codeleser der
ICR850-2 tragen diesen Erfordernissen
Rechnung. Ausserdem steht Uber das

weltweite Servicenetzwerk von SICK je-
derzeit vor Ort Unterstitzung bereit.

Kirsten Soldering: Auf zuverlassige
Lotverbindungen spezialisiert

Die Kirsten Soldering AG in Cham im
Kanton Zug wurde vor 30 Jahren ge-
grindet und gehort heute zu den fih-
renden internationalen Anbietern von
Lotanlagen. Zur Anwendung kommen
sie in der Elektronikindustrie, in der
Mess-, Regel- und Steuertechnik, im
Strassen-, Schienen- und Luftverkehr,
in der Medizin- und Militartechnik sowie
in der Telekommunikation. Uber 2.000
Kirsten Wellen-Lotsysteme sind rund

um die Welt im Einsatz. Aufgrund des ra-
schen Fortschritts bei Leiterplatten und
Elektroniksystemen wurde mit the mo-
dula wave® ein horizontal arbeitendes
und konsequent modular aufgebautes
Maschinensystem fir das Léten kom-
plexer Leiterplatten entwickelt. Einfach
auszutauschende Létmodule auf Rollen
ermoglichen einen schnellen, bediensi-
cheren Wechsel von unterschiedlichen
Loten fUr unterschiedliche Prozesse.
Damit ist the modula wave® nicht nur
pradestiniert fur Fertigungen in unter-
schiedlichen Prozessen, sondern auch
flr unterschiedliche Losgréssen - von
1 Uber High Mix bis hin zu High Volume.

Aufgrund der Prazision und Flexibilitat
von the modula wave® hat sich die Sie-
mens Schweiz AG in Volketswil flr den
Einsatz der Létwellen-Anlagen von Kir-
sten Soldering entschieden. In diesem
Werk, das zur Business Unit Fire Safety
& Security Products (FS) gehort, werden
Komponenten, Gerate und Systeme fir
den Brandschutz hergestellt, u.a. auch
Boards flir die Branddetektion in Flug-
zeugen. In diesem Bereich ist das Thema
Ruckverfolgbarkeit, d.h. das Iuckenlose
Tracking und Tracing jeder dieser gefer-
tigten Leiterplatten von besonders hoher
Bedeutung. Hochste Lesesicherheit bei
der Identifikation ist ebenso ein Muss
wie die einfache Integration der Gerate
sowie ein schnellstméglicher Support
flr den Ernstfall. Aus diesen Griinden
setzt Kirsten Soldering zur Identifikation
der Boards im Auslaufmodul der Anlage
auf die Codeleser ICR850-2 mit CANbus-
Schnittstelle.

ICR850-2: Kamera als Basis,

CAN als Option

Beim ICR850-2 handelt es sich um ei-
nen kamerabasierten 2D-Codeleser
mit integrierter Zeilenkamera und La-
serbeleuchtung zur omnidirektionalen
Identifikation und 1D- und 2D-Codes.
Die Lesung erfolgt im Durchlauf, wobei
die Aufldsung von 2.048 Pixel die Er-
kennung selbst kleiner Codezellen mit
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nur 0,2 mm Grosse erméglicht. In der
Fokuslage von 110 mm erzeugt das li-
neare CCD-Bilderfassungselement ein
80 mm breites Lesefeld, das wesentlich
grosser ist als bei anderen Codelesern.
Die integrierte SMART-Hochleistungs-
Decodierung sorgt fiir eine hdchstmog-
liche Leserate und gewahrleistet damit
die sichere und durchgangige Identifika-
tion. Neueste Prozessortechnik ermogli-
cht Lesefrequenzen bis zu 15 kHz und
kurze Auswertzeiten - dadurch werden
auch Objekte mit hohen Geschwindig-
keiten bis zu 6 m/s sicher gelesen. Die
Inbetriebnahme der Codeleser wird mit
Hilfe von Ubertragenen Kamerabildern
und der Bewertung des Leseergebnisses
durch komfortable Diagnosefunktionen
wesentlich vereinfacht. Der einfach
einzubindende ICR850-2 bietet ver-
schiedene Schnittstellenoptionen, u.a.
RS 232, RS422/485, Ethernet, CAN-
Scanner-Network und CANopen. Letzte-
res war fur Kirsten Soldering besonders
wichtig, wird doch die gesamte Steu-
erung der Wellenl6t-Anlage Uber CAN
open abgewickelt.

Sensor-Integration mit vor Ort-Service
Die Aufgabe in der the modula wave®-
Lotsystem bestand darin, alle gefertig-

Kamerabasierter Codeleser

ten Boards in einem Rahmen im Auslauf-
modul sicher zu identifizieren. Gekenn-
zeichnet sind sie mit 2,5 x 2,5 mm?2 gros-
sen, aufgeklebten Data Matrix Codes
mit einer Symbolgrésse von 12x12.
Die Leiterplatten werden innerhalb der
Maschine horizontal in einem Rahmen
mit mehreren Platinen nebeneinander
transportiert. Daraus ergibt sich im Aus-
laufmodul ein etwa 400 mm breites Le-
sefeld. Gemeinsam mit SICK hat Kirsten
Soldering eine spezielle Anordnung ent-
wickelt, so dass bei einem Leseabstand
von 110 mm mit méglichst wenigen Ge-
raten nebeneinander eine vollstandige
Abdeckung des Loétrahmens erreicht
wird. Auch bei der Vorbereitung der An-
bindung per CAN open an die Maschi-
nensteuerung und entsprechender Tests
erfuhren die Mitarbeiter aus der Elek-
tro- und der Softwareabteilung von Kir-
sten Soldering zielgerichtete Unterstit-
zung durch SICK, so dass die gesamte
Codeleser-Losung innerhalb kurzer Zeit
startklar war. Im Betrieb erfolgt Uber
CAN open die Triggerung der Codeleser
und die Datenausgabe des Codeinhalts
an die Maschinensteuerung. Die Para-
metrierung wie auch die umfangreichen
Diagnose- und Servicemaoglichkeiten, die
die ICR850-2 bieten, werden uber ein

: Handling Robotik

Ethernet-Netzwerk abgewickelt. Mit den
ICR850-2 konnten bei Kirsten Soldering
zum einen alle technischen Anforde-
rungen an die Code-ldentifikation in der
Wellenl6t-Anlage erfillt werden. Zum
anderen war es dem Unternehmen sehr
wichtig, mit einem namhaften Partner
zusammen zu arbeiten, der ebenfalls
weltweit aufgestellt und dadurch in der
Lage ist, schnellen Support bei den Kun-
den vor Ort zu gewahrleisten.

_:"_ Weitere Produktinfos:
'\ www.mysick.ch/applikationen

Infos zum Kunden unter:
www.kirsten-soldering.ch
www.siemens.ch
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Pin-Point-Technologie

Die Technologie fur mehr Performance bei Lichtschranken und -tastern

Pin-Point: ES muss nicht immer

Laser sein!

Cinzant

Pin-Point steht flr eine neuartige LED-Technologie bei Lichtschran-
ken und Lichttastern von SICK. Pin-Point-LEDs konzentrieren die
Energie auf kleinerer Flache und erhdhen die Lichtintensitat des
Lichtflecks. Dadurch wird dem Anwender nicht nur die Ausricht-
barkeit einer Lichtschranke enorm erleichtert - es werden durch
die grosseren Reich- bzw. Tastweiten, die enormen Funktionsre-
serven und die "Miniaturisierung" des Lichtflecks auf dem Objekt
auch neue Einsatzmdglichkeiten erdffnet.

steht bei Lichtschranken oft die mogliche
Reichweite bzw. - damit zusammenhan-

gend - die Funktionsreserve im Mittel-
punkt.

>> Wahrend bei Lichttastern ein kleiner,
scharfer Lichtfleck immer dann wichtig
ist, wenn kleine Objekte bei hohen Ge-
schwindigkeiten erfasst werden mussen,

Mehr Energie in der LED - heller und
weiter

Pin-Point stellt im Bereich der Optosen-
sorik einen ahnlichen Technologievor-
sprung dar wie der vor Jahren vollzogene
Wechsel von der Glihbirne als Sende-
lichtquelle zur LED. Diese "herkémm-
lichen" LEDs erkennt man am schwar-
zen Punkt in der Mitte des Lichtflecks.
Der schwarze Punkt entsteht durch die
Abbildung des Bonddrahtes auf der LED,
der zur Kontaktierung zwischen LED und
Elektronikkarte dient. Bedingt durch
einen anderen konstruktiven Aufbau
besitzt die Pin-Point-LED diesen Bond-
draht nicht. Dies macht die Flache des
Lichtflecks hinsichtlich der Lichtintensi-
tat homogen; zudem wird der Lichtfleck
"scharfer" abgebildet, d.h. der bislang
Ubliche Lichthof um den Lichtfleck ist
fast vollsténdig eliminiert. Im Ergebnis
erreicht die Pin-Point-LED so einen sehr
intensiven, scharfen und gut sichtbaren
roten Lichtfleck, der in exakter Geome-
trie auf dem Tastgut abgebildet wird und
so hohe Detektionssicherheit gewahrlei-
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Pin-Point-Technologie

Nutzen Sie die sichtbaren Vorteile der innovativen Pin-Point-Technologie

WTB27-3 mit Pin-Point-Technologie
B Sehr intensiver, gut sichtbarer Lichtfleck
M Superkleiner Lichtfleck auf grosse Distanz, kann deshalb

Beispiel:

Anwendungen mit Laser-Lichttastern ersetzen

B Max. Tastweite auf 2.000 mm

Profitieren Sie von hochster Prozesssicherheit
M Betriebssicher bei Fremdlicht und bei gegenuberliegender

Geratemontage

W Ausgelegt fur Betriebstemperaturen von -40°C... +60°C

M Schutzart IP69k

Uberzeugen Sie sich von der Leistungsstirke und |

Bedienfreundlichkeit

Lichtfleckdurchmesser ©

TTT I

bl
111 1

B Rundum gut erkennbare 360 °-Status-LEDs

M Prazise und reproduzierbar in der Anwendung ohne

Tastweitendrift

stet. Der Pin-Point-Lichtfleck macht die
Ausrichtung der Sensoren bei der Inbe-
triebnahme oder bei einer Neujustierung
wesentlich einfacher. Ein weiterer Vorteil
ist die grossere Reich- bzw. Tastweite der
Optosensoren im Vergleich zu herkdémm-
lichen LED-Sendequellen. Und wird nicht
die volle, fir den jeweiligen Sensor spe-
zifizierte Reichweite ausgeschopft, so
erhéht sich die hieraus resultierende
Funktionsreserve bzw. die Verfugbarkeit
der jeweiligen Sensoren, z.B. bei einer
wahrend der Betriebszeit einsetzenden
Verschmutzung der Optik.

Weitere Prod

www.mysick.ch/produkte

(PinEgint)

.
| 7]
3 =

Miniatursensoren
W4-3, W4-3 INOX, W4S3,

M Beste Hintergrundausblendung seiner
Klasse

M Beste Fremdlichtunterdriickung

M Hellster, scharfster Lichtfleck seiner
Klasse

Superkleiner Lichtfleck ohne Laser-
Technologie

Die Pin-Point-Technologie ermdglicht
nicht nur gréssere Reichweiten, héhere
Funktionsreserven und mehr Detekti-
onssicherheit, sondern auch das Erfas-
sen von kleinen Objekten.

Der Grund: Durch die homogene Lichtin-
tensitat Uber die gesamte Flache des
Lichtflecks ist es moglich geworden,
unter Beibehaltung der Detektionslei-
stung den Durchmesser des Lichtflecks
wesentlich zu verkleinern bzw. ihn auf
eine bestimmte Distanz zu fokussieren.
So betragt beim Miniatur-Lichttaster
WT2S der Lichtfleckdurchmesser auf 15
mm Tastweite nur 1 mm; und auch der

Performance im Metallgehause

wi12-3,

W Robustes Metallgehause mit Schwal-
benschwanzbefestigung

M Einstellung per Potentiometer, Teach
oder Doppelteach

M Drehbarer M12-Stecker

300 500 700 1000

Tastweite [mm)]

5-mm-Durchmesser auf 500 mm Tast-
weite bei Robust-Lichttaster WTB27-3
ist ein absoluter Spitzenwert, der ohne
Pin-Point nur mit Lasersensoren erreicht
werden kann. Daher kdénnen manche
Anwendungen, in denen bislang ein La-
ser-Lichttaster eingesetzt werden muss,
durch Lichttaster mit der Pin-Point-Tech-
nologie gelost werden. In solchen Fallen
profitiert der Anwender von vier Vorteilen
der Pin-Point-Technologie im Vergleich
zu einem Laser-Lichttaster: die Sicher-
heitsvorschriften entfallen, der Bereich
fUr die Betriebstemperatur erweitert sich
nach oben und nach unten, die Lebens-
dauer der Sendelichtquelle wird nahezu
verdoppelt und der Anschaffungspreis
fir den Lichttaster verringert sich.

(Poge)

P

Magnetische Zylindersensoren

MH15, MH15V,

M Kleiner, sehr gut sichtbarer Lichtfleck

M Variante mit Edelstahlgehause fir die
der Food & Beverage Industrie

B Erweiterter Zugang zu Applikationen
unter beengten Einbauverhaltnissen

11
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Vision Sensor

Die Produktion kontrollieren und Teile prufen wie eine Smart-Kamera

Inspector 140 mit verbesserter

Bildqualitat

?

| SICK

I

In grossen Produktionsanlagen, die bei unterschiedlichen An-
ordnungen die Losung vielfaltiger Prifungsaufgaben erfordern,
ist es wichtig, Uber eine flexible LOsung zu verfugen sowie eine
vollstandige, zentrale Kontrolle Uber die Fertigung zu haben. Fur
gewohnlich ist dies mit einem Vision-Sensor nicht zu leisten. Das
[40-Konzept bietet nun eine Teileprifung auf dem Leistungsni-
veau einer Smart-Kamera. Das bedeutet Hochleistungsprufung,
flexible Einstellung und vollstandigen Support fur die Produkti-
onskontrolle - ohne die Komplexitat und Kosten der Losung zu

erhohen.

>> Der Inspector 140 ist das dritte Gerat
der Inspector-Familie und bietet densel-
ben Bedienkomfort wie der 110 und die
Flexibilitat des 120. Mit mehr Leistung
und noch ausgereifteren Merkmalen
bietet der 140 durchgangige Produkti-
onskontrolle und fuhrt Teileprifungs-
aufgaben wie eine Smart-Kamera durch.
SICK stattet den Inspector 140 mit ei-

nem hochauflésenden VGA-Bildsensor
(640x480 Pixel) aus, wodurch sich die
Bildqualitat im Vergleich zu den anderen
Modellen verbessert hat. Abstriche an
der Geschwindigkeit muss der Anwender
aber nicht in Kauf nehmen. Dem flexib-
len Gehause, an dem sich die Objektive
austauschen lassen, wurden Beleuch-
tungszubehorteile neu hinzugefugt. Die

eingebaute Beleuchtung ergibt zusam-
men mit unterschiedlichen Farbfiltern
oder einem Dom-Aufsatz eine rote, gri-
ne, blaue oder diffuse weisse Beleuch-
tung.

Umfangreiches Zubehor, das

keine Wiinsche offen lasst

Mit dem Emulator-Tool kann eine Appli-
kation im "Offline-Mode" parametriert
werden. Zudem enthalt der Inspector ein
Bildprotokoll fur die Analyse von Ferti-
gungsproblemen.

Dank dem Inspector-Viewer ist man
auch ohne Computer bestens im Bild
und steuert den Inspector schnell, effizi-
ent und unkompliziert

?

Mit den austauschbaren Linsen kann
das Sichtfeld im Bezug auf die Arbeitsdi-
stanz perfekt abgestimmt werden

Durch den Einsatz von Farbfiltern kén-
nen schwierige Kontrastverhéltnisse po-
sitiv beeinflusst werden

>4 Weitere Produktinfos:

g '\ www.mysick.ch/produkte
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Vision Sensor

Sick INSPECTOR W ORKSHOP

Unser erfahrenes Applikations-Team stellt lhnen den Inspector in einer Live-Prasenta-
tion vor. Dabei zeigen wir lhnen das einfache, iibersichtliche und intuitive Bedienkon-
zept, sowie das einzigartige Zubehor der Gerate.

Anhand verschiedener Applikationsbeispiele werden Sie schnell den Nutzen fiir lhr
Unternehmen erkennen.

Gerne diskutieren wir lhre konkreten Applikationen (Musterteile mitbringen
erwinscht).

Auf www.sick.ch/service&support/training&education finden Sie weitere Informatio-
nen sowie das Anmeldeformular fiir den Workshop. Fiir Fragen stehen wir lhnen gerne
zur Verfugung. Tel: +41 41 619 29 39 oder Email an contact@sick.ch

Nachste Inspector Workshops

Datum: 24. November 2010 und 20. Januar 2011

Ort: SICK AG, Breitenweg 6, 6370 Stans

Zeit: 13:30 bis ca. 17:00 Uhr

Kursgebihr: kostenlos

Anmeldung: erforderlich unter www.sick.ch, Teilnehmerzahl beschrankt

Ziele: » Kennenlernen der Inspector Serie und deren Zubehor
» Applikationsbeispiele kennen lernen
» Nach dem Workshop sind Sie in der Lage selbststandig
Applikationen umzusetzen.

Wir offerieren Ihnen am Workshop einen Inspector 140 zum Spezial-Einfilhrungs-
preis von CHF 980.-.

Diskutieren Sie nach dem Workshop mit unseren Applikationsspezialisten
unverbindlich Ihre konkreten Applikationen (wenn moglich Musterteile mitnehmen).

Impressionen des letzten Inspector Workshops vom 27. Oktober 2010:
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Multiturn Encoder

Dank Wieganddraht-Technologie autark und energieeffizient

Robuster Encoder: Multiturn zahlen

ohne Batterie und Getriebe

Keine Batterie, kein Getriebe und dennoch die Position Uber bis
zu 2 Umdrehungen absolut erfassen - diesen ,Dreh“ raus ha-
ben die neuen Encoder der Baureihe ASM60 von SICK. Dank der
Wieganddraht Technologije sind sie verschleiss- und wartungsfrei,
und auch autark und energieeffizient.

>> Maximale Verfugbarkeit, einfache und
vielseitige Integration in mechanischer
wie elektrischer Hinsicht sowie kompakte
Abmessungen sind die Kernforderungen
die es bei der Entwicklung der neuen En-
coder-Baureihe zu berlcksichtigen galt.
Im Mittelpunkt stand der Wunsch, die Ro-
bustheit magnetischer Multiturn-Encoder
weiter zu erhdhen. Die Herausforderung
bestand darin, eine Loésung zu finden, um
sowohl die Anzahl von Umdrehungen zu
zaéhlen und energielos und ohne Getriebe-
mechanik zu erfassen.

Ein Draht ersetzt Batterie und Getriebe
Basis der neuen Technologie ist eine phy-
sikalische Erscheinung in homogenen,
ferromagnetischen Dréhten: Andert sich
die Stérke eines von aussen wirkenden
Magnetfeldes Uber ein bestimmtes Mass
hinaus, erfolgt eine sprungférmige Um-
magnetisierung des Drahtes. Diese
schlagartige Richtungsumkehr kann sen-
sortechnisch ausgewertet werden. Der
sogenannte Wieganddraht ist etwa % mm
stark und besteht aus einer speziellen Le-
gierung. Uberschreitet ein auf den Draht
einwirkendes Magnetfeld eine bestimmte

Stéarke, kommt es zu der sprunghaften
Ummagnetisierung des Kerns. Im A3M60
Encoder wird dies durch einen rotie-
renden Magneten erzeugt. Der entste-
hende Spannungsimpuls wird durch eine
Spule im Encoder erfasst und als Umdre-
hung gezahlt. Auf diese Weise wird auch
die Drehrichtung erkannt und die fir die
Auswerteelektronik erforderliche Energie
erzeugt.

A3MG60 bieten hochste Verfiigharkeit

Mit der Nutzung der robusten und ener-
gieautarken Wieganddraht-Technologie
erfillen die neuen Multiturn-Encoder
von SICK das wichtigste Anliegen vieler
Anwender: mehr Robustheit fur hochste
Verflugbarkeit. Gerade beim Einsatz im
rauen Umfeld verbessern das berlh-
rungslose Messprinzip sowie der Ver-
zicht auf eine Batterie und die beweg-
lichen Teile eines Getriebes die Lebens-
dauer erheblich. Schutzart IP67 und ein
Betriebstemperaturbereich von -30° bis
+85° C erhdhen die Langlebigkeit der
Encoder signifikant. Dies alles bedeutet
mehr Wirtschaftlichkeit und bessere Ver-
fugbarkeit - Merkmale, auf die Anwen-

der von Encodern neben aller Robustheit
ebenfalls besonderen Wert legen.

Vielseitigkeit integriert

Damit der A3MG60 in vielfaltigen Applikati-
onen eingesetzt werden kann, verfugt der
Encoder Uber eine Auflésung von 14 bit
Singleturn und 17 bit Multiturn. Die
Schnittstelle ist bei diesen Encodern im
gleichen Gehduse untergebracht - eine
externe Bushaube ist also nicht erforder-
lich.

Die Abmessungen von @ 60 mm und
65 mm Lange sind ein Spitzenwert. So
kénnen Antriebe kompakt konstruiert
und Encoder unter beengten Platzverhalt-
nissen montiert werden.

Sind die Zeiten der optischen Encoder
vorbei?

Die Vorteile des neuen A3MG60 liegen
ganz klar in der hohen Robustheit, der
vielseitigen Einsetzbarkeit sowie seinem
berthrungslosen Funktionsprinzip. Die
Zeiten optischer Single- und Multiturn-
Encoder sind dennoch nicht vorbei, wenn
man z.B. an die Vorteile hinsichtlich Pra-
zision und Geschwindigkeit denkt. Je
nach Applikation wahlen sie zwischen
optischer oder magnetischer Technolo-
gie und entscheiden sich unabhangig,
welchen der verschiedenen Feldbusse -
Ethernet IP, Profinet oder Ethercat - sie
an die Busschnittstelle der Encoder an-
schliessen wollen.

>'v Weitere Produktinfos:

i '\ www.mysick.ch/produkte
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Incremental Encoder
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Mit diesen Merkmalen punkten die neuen Small Size Incremental-Encoder

Klein und wendig: rotative

Incremental Enooer Im Trend

Klein, wendig, wirtschaftlich - mit diesen Merkmalen punkten die neuen Small Size Incremental-
Encoder der DDS-Baureihe von SICK. Darlber hinaus bieten die rotativen Messsysteme ein hohes

Mass an Robustheit und EMV.

>> Incremental Encoder werden als ro-
tative Messsysteme an Motoren, aber
auch an angetriebenen Elementen, z.B.
Forderrollen eingesetzt. Ihre Funktion ist
es, in Fertigungsablaufen, Handlingssys-
temen und Produktionsmaschinen Posi-
tionen zu melden, Geschwindigkeiten zu
messen oder den Bewegungszustand,
z.B. an einem Rollenférderer, zu erken-
nen. Der Trend der zunehmenden Mini-
aturisierung von Maschinen fuhrt dazu,
dass einer kompakten und damit Mon-
tageplatz sparenden Bauform grosse
Bedeutung zukommt.

Bauformen und Wellenversionen fiir
Weltmarkte

Die Encoder der neuen Small Size - Se-
rie arbeiten bei Betriebsdrehzahlen bis
6000 Umdrehungen pro Minute und
wurden fur Anwendungen konzipiert, in
denen Montageplatz ein rares Gut ist.
Dies zeigt sich in ihren Durchmessern
und Aluminium-Gehause von nur 36 mm
beim DDS36 bzw. 50 mm beim DDS50.
Auf der mechanischen Seite, d.h. der
Verbindung vom Motor zur Maschinen-
welle oder zum Antrieb, ist der DDS36
sowohl mit Klemmflansch und 6 x 11 mm

Vollwelle als auch mit Aufsteckhohlwel-
le verfligbar. Wahrend die Vollwellen-
Ausfuhrung ideal ist fUr den Einsatz in
engsten Einbausituationen, ermdoglicht
die 8 mm - Hohlwellen-Version eine be-
sonders einfache und direkte Montage
des Encoders auf die Motorwelle. Der
DDS50 ist als reiner Vollwellen-Encoder
mit einer Wellendimensionierung von
8 x 15,5 mm konzipiert.

Optische Technologie fiir hohe
Genauigkeit

Sowohl der DDS36 als auch der DDS50
nutzen konsequent die Vorteile der op-
tischen Technologie. Ihr besonderes
Merkmal ist die sehr kleine Codescheibe
mit 34 mm Durchmesser. Die Striche auf
derCodescheibe - Strichzahlenvon 100 -
2.500 sind standardmassig maoglich
- werden von einem Opto-ASIC abgeta-
stet. Als Lichtquelle dient eine geregelte
Infrarot-LED mit einer Lebensdauer von
mehr als 100.000 Stunden.

Passende elektrische Schnittstellen

Die DDS Small Size Encoder bieten alle
Schnittstellenoptionen, die fir solche
Geber in der Fabrik- und der Logistikau-

tomation Ublich sind. Zur Verfligung ste-
hen TTL/RS422 sowohl mit 4,5 - 5,5V
als auch mit 7 - 24V, HTL/push pull mit
7 - 24 V sowie Open Collector NPN mit
4,5 - 5,5 V. Dadurch ist in jedem Fall ei-
ne einfache elektrische Integration der
Geber gewahrleistet.

Klein, kostengiinstig, klasse!

Mit der DDS-Baureihe erganzt SICK das
breite Portfolio von Rotativ-Encodern,
Linear- und Seilzug-Messsystemen so-
wie Losungen fur das Motorfeedback
um kleine und kostenglnstige Gerate
mit sehr hoher Leistungsfahigkeit und
Vielseitigkeit. Sie eignen sich perfekt
fir kostensensitive Applikationen, in
denen es in erster Linie auf die Basi-
sanforderungen beim Melden von Posi-
tionen, Messen von Geschwindigkeiten
oder Melden von Bewegungszustanden
ankommt. Gleichzeitig Uberzeugen sie
durch ihre hohe Prazision mittels op-
tischer Technologie sowie durch die
einfache mechanische und elektrische
Integration.

>'¢ Weitere Produktinfos:

i '\ www.mysick.ch/produkte
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Transponder-Schreib-/Leseeinheit

Neues 13,56-MHz-System fur die Intralogistik

Kompakte Schreib-/Leseeinheit fur
ISO- und IEC-kompatible Transponder

Racio Freouesncy kentifoation

Reichweiten bis 150 mm, Signal- und Datenverarbeitung bei  senen Kreisldufen ideal ist. Das System
Geschwindigkeiten bis 3 m/s, platzsparende Bauform und Offen- ~ Pietet ein Hochstmass an Prozess- und

- . Investitionssicherheit - zum einen, weil
heit fur verschiedene Feldbusumgebungen und IT-Strukturen o aiie Transponder lesen und program-

machen die neue Transponder-Schreib-/Leseeinheit RFH620  mieren kann, die dem Standard SO/
zur idealen Identifikationsldsung fiir die Intralogistik, z.B. in der  'EC-15693 entsprechen; zum anderen,

.. . . weil die universelle Anschlusstech-
Behalterfordertechnik. nik alle industrietblichen Feldbussys-

teme unterstltzt. Hinzu kommt, dass
>> Der neue RFHB620 von SICK arbei- hohe Ubertragungsraten bietet und fir  sich die Datenausgabeformate flexibel
tet im HF-Bereich (High Frequency) von  die Objektverfolgung und das Gebinde- parametrieren lassen und die Moglich-
13,56 MHz, d.h. mit einer Frequenz, die management in internen bzw. geschlos-  keit besteht, die Ausgangssignale zur

Nutzen Sie die Vorteile, die RFID von SICK auch lhrer Intralogistik bietet:

M Aktuelle, konsistente und zuverlassige Informationen: Durch die Kopplung des Materialflusses
mit dem Informationsfluss bilden die Informationssysteme laufend die aktuellen Warenstrome ab.
Die Informationen im System sind somit nicht nur praziser, sondern auch aktueller.

B Vermeidung von Falschbuchungen: Typische Fehler beim Wareneingang bzw. -ausgang, wie etwa
falsch erfasste Mengen, falsch eingebuchte Produkte oder vergessene Buchungen, werden vermieden.

B Reduktion von Suchzeiten: Mit RFID werden Buchungen z.B. fur Umlagerungen automatisiert. Durch das
Wegfallen dieses personalintensiven Prozesses konnen manuelle Fehler vermieden und Kosten gesenkt werden.

M Keine Produktionsausfalle mehr: Eine prazise Abbildung von Materialbewegungen im Informationssystem
fUhrt zu einer héheren Bestandesgenauigkeit und zu einer hoheren Liefertreue.

M Optimierung der Fertigungsplanung: Da jeder Materialfluss sofort auch im Informationssystem abgebildet wird,
kann die Fertigungsplanung aufgrund aktueller Informationen praziser disponieren.

M Geringere Kapitalbindung: Erhdhte Transparenz und verbesserte Planung ermdglichen den Abbau
Uberschussiger Kapazitaten an Behéltern und die Freisetzung von gebundenem Kapital.

B Dezentrale Prozesssteuerung: Durch die Datenhaltung direkt am Objekt lassen sich Prozesse
ohne den direkten Zugriff auf Datenbanken (z.B. ERP-Systeme) steuern. Dies flhrt zur Erh6hung der
Anlagenverfiigbarkeit und Reduktion der Kosten fiir Anlagenerweiterungen.
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autarken, dezentralen Steuerung von
Prozessschritten zu nutzen, z.B. zum
Ansteuern einer Fordertechnik-Weiche
oder einer Auswurfeinheit. Ebenfalls von
Vorteil fiir einen vielseitigen und offenen
Systemeinsatz ist, dass der RFH620
sowohl die europaischen Funkanforder-
ungen nach CE als auch die fur die USA
wichtige FCC-Funkzulassung besitzt.

Fur die industriegerechte

und individuelle Integration

Mit dem RFH620 steht eine RFID-Losung
zur Verfug