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LOSUNG: FORDERTECHNIK

Schuttgutmessung auf Forderbandern

Volumen- und Dichtemessung von Schiittgut auf Forderbandern:
Entscheidender Vorteil der MefSmethode ist, dass beliebige Objekte
unabhangig von Form, Farbe oder Oberflachenbeschaffenheit
beriihrungslos vermessen werden kénnen.
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Unsere Dienstleistungen:
Engineering, von der Pflichtenhefter-
stellung bis zu Migration
Systemtechnik

Service- und Wartung
Individualprogrammierung, system-
unabhangig und hardwareneutral

Industrie-Losungen:

Mit unseren Produkten erganzen wir
Funktionen von bestehenden Prozess-
leitsystemen, wie z.B. die Verwaltung
und Archivierung von Prozessdaten
fr die Chargenprotokollierung,
Parameterverwaltung etc. fir ein
individuelles Reporting oder fir die
Uberwachung der Produktion (wie z. B.
das Monitoring von Stérungen)

» |hr Vorteil: Die Reduzierung von
Stillstand- und Wartungskosten bzw.
die Steigerung der Verfugbarkeit und
die schnelle Diagnose im Fehlerfall

Unsere Branchen:
Holzverarbeitende Industrie
Getranke-/Lebensmittelindustrie
Anlagen-/Maschinenbau
Industrietriebe

Gebaudetechnik

Bergbau

Unser Fokus:
Die Optimierung von Prozessen, bis
alle Potenziale ausgeschopft sind!

LOSUNG: FORDERTECHNIK

Schittgutmessung auf Forderbandern

Volumen- und Dichtemessung von Schuttgut auf Forderbandern

Herausforderungen

» Berlihrungslose Messung
» AuBBenbereich

» Staubentwicklung

Losung

Laserscanner sorgen auf-
grund der hohen Auflé-
sungen und Messraten flr
die exakte Vermessung des
Schuttgutes. Auf Grund der
gleichbleibenden Form des
Forderbandes kann die Quer-

Messaufbau

schnittsflache des Schuitt-
gutes am Messpunkt be-
stimmt werden. Volumen und
Dichte werden in Verbindung
mit Férderbandposition und
Bandwaage von der HISOFT-
Software berechnet.

. Laserscanner

Bandwaage

Der moglichen Staubentwick-
lung kann einerseits durch
eine Spulluftdise vor dem
Sichtfenster sowie durch ent-
sprechende Behandlung der
Messdaten (Filterung) Rech-
nung getragen werden.
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Bandantrieb

Inkrementeller
Drehgeber

,Wir sehen es als Herausforderung, auch
komplexe Systeme so einfach benutzbar
und nachvollziehbar wie méglich zu
machen, und dabei die Wertschépfung
zu steigern.”

Ansicht:
Messbereich Laserscanner

GF Mario Zinterl, HISOFT
www.hisoft.at
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FUNKTIONALITAT VERFUGBARKEIT

» Entscheidender Vorteil
der Mefmethode
ist, dass beliebige
Objekte unabhangig
von Form, Farbe oder
Oberfladchenbeschaffenheit
berihrungslos vermessen
werden kénnen

» Ubertragung der Messdaten
in Echtzeit

» Beriihrungslose Messung

» Keine Reflektoren oder
Markierungen des
MeRobjektes notwendig

SICK-SYSTEMPARTNER
www.sick.at
SICK tasermestecht®
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» Aktives System, keine
definierte Beleuchtung der
MeRobjekte
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» Keine besonderen
Remissionseigenschaften
des MefRobjektes
erforderlich

» Messung liber grofle
Entfernungen maglich
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» Kompakter Gerateaufbau
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