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LOSUNG: HOLZINDUSTRIE
3D-Rundholzvermessung,
Erstanschnitt- und Einschnittoptimierung

Ein schliissiges Gesamtkonzept fiir die héchst- und bestmégliche
Schnittholzausbeute, bei gleichzeitiger Erhohung des Durchsatzes und
Verbesserung der Liefertreue, aufgrund einer prazisen Auftragsplanung
mit gezieltem Materialeinsatz
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IN DER PRAXIS:
3D-Rundholzvermessung,

Erstanschnitt- und Einschnittoptimierung

Die bestehende Blockbandséage von
EHP wurde mit einer 3D-Vermessung
erweitert und sorgt nun fir die
optimale Schnittholzausbeutung

Die HISOFT Automatisierungs- und Informationstechnik GmbH aus Steindorf (STMK)
steigert mit einem innovativen Automatisierungskonzept die Schnittholzausbeute bei
Hartholzern, realisiert bei EHP European-Hardwood Production GmbH.

Von der Idee bis zur Realisierung

Bei der zu entwickelnden Applikation
flr EHP stand vor allem eine einfache,
schnelle und kostenglinstige Losung,
zur besseren und qualitatsorientierten
Laubholz-Schnittausbeute, im Vorder-
grund. Das Herz der realisierten Anwen-
dung bei EHP sind die Simulation der
Schnittholzausbeute in Abhangigkeit
von Einschnittarten und Zielprodukten,
sowie die Verarbeitung der realen Da-
ten jedes einzelnen Baumstammes
aufgrund der 3D-Vermessung. Die
3D-Vermessung erfolgt mittels SICK La-
sermesssystem, welches sich durch die
relative Oberflachen- und Farbunemp-
findlichkeit auszeichnet. Weitere Vor-
teile sind die schnelle Datenaufnahme,
der grole Messbereich, die hohe
Messgenauigkeit und Echtzeitfahigkeit
bei Aufgabenstellungen im Bereich

des Erfassens und Positionierens. Die
Besonderheit der Losung: Obwohl es
sich um eine nachtragliche Erweiterung
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einer bestehenden Blockbandséage han-
delt, kann nun durch die Kombination
von Messungen ein exaktes 3D-Modell
- des am Séagewerkschlitten liegenden
Baumstammes - berechnet werden.

Gesteuert wird die gesamte Anlage tber
einen PC. Die von HISOFT realisierte PC-
Applikation optimiert die Schnittergeb-
nisse entsprechend den hinterlegten
Schnitt- und Vorschubdaten. Eine An-
passung durch den Bediener der Anlage
ist jederzeit moglich. Samtliche Kontroll-
funktionen wie die Uberwachung des
Schnittverlaufs, die Uberschreitung von
Grenzwerten, Kontrolle der Geschwin-
digkeit, Klemmen des Sagebandes etc.
sind Uber die Steuerung definiert.

Schnittbild nach Rohholz-Qualitat
und Durchmesser

Je nach AnlagengrofRe kann eine Ap-
plikation aus einem oder mehreren,
vernetzten Rechnersystemen bestehen.

Die Eingabe der Auftrags- und Pro-
duktionsplanungsdaten wird tber den
PC vorgenommen. Fir die maximale
Schnittholzausbeute werden genaue
Schnittbilder und Vorschlage zum
Schneiden des Holzes, aufgezeigt. Die
Schnittbilderstellung erfolgt nach Roh-
holz-Qualitat und -Durchmesser, sowie
hinterlegter Wertigkeit der Zielprodukte.
Unterschiedliche Einschnitttechniken
(faser-, achs-, seitenparallel sowie An-
schnitthdhe und -lange) stehen dafur
zur Verflgung.

Das Ergebnis wird unmittelbar zur Kon-
trolle nochmals angezeigt und danach
werden die Daten fiir die Verarbeitung
an die Sage Ubertragen. Durch die ganz-
heitliche Erfassung der Holzstamme
(3D-Erfassung) stellen auch Wuchsform
und Struktur der Baumstamme in der
automatisierten Verarbeitung keine
Hindernisse dar. Unterschiedliche
Protokolle und Listen, wie z.B. die Volu-
men- und Leistungserfassung, stehen

Screenshots der Vermessung fiir die optimierte Schnittholzausbeute
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Optimale Ausbeute von hochwertigem

Schnittholz

,Mit unserem Gesamtkonzept bieten wir ftir Klein- und Mittelbetriebe, beim Neubau wie
auch bei der Modernisierung, eine innovative und kostengunstige Losung zur Steigerung der

Rentabilitat.

Wir garantieren Ihnen, dass mit unserer Losung einerseits die Holzausbeute maximiert
und andererseits die Produktivitat im Laubholzzuschnitt gesteigert wird. Wie? Montage und
Inbetriebnahme innerhalb weniger Tage und dann berechnen Sie aufgrund der Breite und

Qualitat des Holzstammes die hochst- und bestmégliche Verwertung!*

GF Mario Zinterl,
HISOFT Automatisierungs-
und Informationstechnik GmbH

auf Wunsch auch ,tag genau® zur Verfu-
gung. Einstellungsanderungen, wie die
Kalibrierung nach einem Blattwechsel
etc., kdnnen vom Betreiber einfach vor-
genommen werden.

Die einfache Installation der Mechanik,
die kurzen Inbetriebnahmezeiten und
die Wartungsfreundlichkeit der neuen
Anlage bei EHP runden diese innovative
Konzept der HISOFT Automatisierungs-
und Informationstechnik GmbH ab.

Vorteile flr den Sagewerk-Betreiber
Die Vorteile fir den Betreiber liegen
auf der Hand: Eine bessere und qua-
litdtsorientierte Schnittholzausbeute
bei gleichzeitiger Erhdhung des Durch-
satzes. Die Verbesserung der Liefer-
treue durch eine prazise Auftragspla-

Exakte 3D-Vermessung der Rundhélzer
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nung, mit gezieltem Materialeinsatz.
Fakten, welche auch die EHP European-
Hardwood Production GmbH in Frauen-
tal, Herr GF Karl Polz bestatigt: ,Neben
der jahrlichen Ausbeutesteigerung von
rund 5 % und der Verringerung des
Schwartlingaufkommens beeindruckt
die Qualitatssteigerung im Fertigungs-
prozess, wie z. B. die gewlinschte Auf-
lage des Anschnittbrettes, die Schnitt-
stérkenoptimierung mit Schnittbild oder
die Einschnittsteuerung je Zielprodukt.”

HIGHLIGHTS

» 3D-Vermessung: Flexibel im Endausbau
(GroRRe der Anlage, Platz zum Messen,
GroRe der Baumstamme)

» Einfach in bestehende Blockbandsagen
zu integrieren (keine Abschattung oder
Einhausung nétig)

» Fiir raue Umgebungsbedingungen
bestens geeignet

» Montage und Inbetriebnahme
innerhalb weniger Tage

» Wartungsfrei

>+ 1 mm Messgenauigkeit in der Praxis
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3D-Rundholzvermessung,
Erstanschnitt- und Einschnittoptimierung

HISOFT Automatisierungs- und Die HISOFT 3D-Vermessung kann einfach in bestehende
Informationstechnil GmbH Blockbandséagen fiir die Laubholzverarbeitung integriert werden
> Unsere Dienstleistungen: und ist fur raue Umgebungsbedingungen bestens geeignet.

Engineering, von der Pflichtenhefter-
stellung bis zu Migration
Systemtechnik

Service- und Wartung
Individualprogrammierung, system-
unabhangig und hardwareneutral sLaserscanner 6 Laserscanner in einem

Die Montage und Inbetriebnahme erfolgt innerhalb weniger Tage.

Messaufbau

dquidistanten Abstand von 1,0 m

» Industrie-Losungen:

Mit unseren Produkten erganzen wir
Funktionen von bestehenden Prozess-
leitsystemen, wie z.B. die Verwaltung
und Archivierung von Prozessdaten
fr die Chargenprotokollierung,

www.hisoft.at

IHRE VORTEILE

» Maximierung der Holzausbeute, unter Berlcksichtigung der
Einschnittarten und geforderten Zielprodukte

» Steigerung der Produktivitat durch hinterlegte Schnitt- und
Vorschubdaten, unter Beachtung von Roholz-Qualitat und

SICK-SYSTEMPARTNER —Durchmesser
www.sick.at

» Qualitatssteigerung im Fertigungsprozess, wie z. B.

Parameterverwaltung etc. fir ein ) N ) Sagewagen
individuelles Reporting oder fiir die P|e Drehgeberposition wird von R} |
Uberwachung der Produktion (wie z. B. !edem Sensorau§gewertet und Inkrementeller
o N im Datenframe eingeblendet Drehgeber
das Monitoring von Stérungen)
» |hr Vorteil: Die Reduzierung von
Stillstand- und Wartungskosten bzw.
die Steigerung der Verfugbarkeit und
die schnelle Diagnose im Fehlerfall 3D-Rundholzvermessung, Erstanschnitt- und Einschnittoptimierung =
Mit den Messdaten aus der Stammvermessung errechnet die Schnittbildoptimierung die bestmdgliche opti- z
» Unsere Branchen: male Nutzung des Baumstammes. Das Schnittbild wird am Bildschirm als 3D-Modell visualisiert und gleich- =
[
¢ Holzverarbeitende Industrie zeitig an die SPS weitergeleitet und bearbeitet. Sollte sich aufgrund einer Nachmessung eine Korrektur des 3
¢ Getranke-/Lebensmittelindustrie Schnittbildes ergeben, ist dies jederzeit moglich. g
[
¢ Anlagen-/Maschinenbau =
¢ Industrietriebe 3D-Visualisierung Konfiguration Schnittprotokoll g
¢ Gebaudetechnik ¢ Dreidimensionale Darstellung ¢ Eingabe von Brettstarken ¢ Anzahl von Stammen nach §
* Bergbau der Messdaten ¢ Festlegung der moglichen Durchmesser gegliedert S
¢ Optimale Aussagekraft des Kernware * Anzeige des Volumens der %
» Unser Fokus: berechneten Schnittbildes * Flexible Konfiguration der Stamme “§
* Die Optimierung von Prozessen, bis ¢ Einfaches Bewerten durch Schnittbildoptimierung nach ¢ Berechnung des Brett- E
alle Potenziale ausgeschopft sind! visuelle Kontrolle Hardware-Anforderungen in volumens %
* Anzeige von Schnittdaten lhrem Betrieb ¢ Errechnung der Ausbeute §
,Wir sehen es als Herausforderung, auch ¢ Bestimmung der Auswurf- %’J
komplexe Systeme so einfach benutzbar kriterien 8
und nachvollziehbar wie méglich zu e Eingabe von Mindestbe- %
machen, und dabei die Wertschépfung spannung, Durchlaufkosten, °§
zu steigern.” Schnittfugen und Mindest- 3
GF Mario Zinterl, HISOFT lange eines Brettes ]é
[}
pa
5
©
2
¢
£
¢
&
z
T
o
[2]
T

SICK Lasermentedn® die gewiinschte Auflage des Anschnittbrettes, die
EXEIIC partner Schnittstarkenoptimierung mit Schnittbild oder die
Einschnittsteuerung je Zielprodukt <
. 3
ESOft » Verringerung des Schwartlingaufkommens %
a
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